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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO OBJETIVANDO A CONSTITUICAO DE SISTEMA DE
REGISTRO DE PRECOS — PARTICIPACAO AMPLA

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO SESP n.° 07/2021

PROCESSO n.° SESP-PRC-2021/00069

OFERTA DE COMPRA N° 4101010000120210C00005

ENDERECO ELETRONICO: www.bec.sp.gov.br

DATA DO INICIO DO PRAZO PARA ENVIO DA PROPOSTA ELETRONICA: 28/06/2021
DATA E HORA DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA: 12/07/2021 - as 10h 00 min

A SECRETARIA DE ESPORTES DO ESTADO DE SAO PAULO, por intermédio do) Senhor Jefferson
Nogoseki de Oliveira, RG n°® 23.871.370-2 e CPF n°® 103.199.898-52, usando a competéncia
delegada pelos artigos 3° e 7°, inciso I, do Decreto Estadual n® 47.297, de 06 de novembro
de 2002, torna publico que se acha aberta, nesta unidade, situada a Praga Ant6nio Prado, N°09,
7° Andar - Bairro Centro, Sdo Paulo/SP, licitacdo na modalidade PREGAO, a ser realizada por
intermédio do sistema eletronico de contratacdes denominado “Bolsa Eletronica de Compras
do Governo do Estado de Sdo Paulo — Sistema BEC/SP”, com utilizagdo de recursos de
tecnologia da informacdo, denominada PREGAO ELETRONICO, objetivando a
CONSTITUICAO DE SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE
MOBILIARIOS, que sera regida pela Lei Federal n° 10.520/2002, pelo Decreto Estadual n°
63.722/2018 e pelo regulamento anexo a Resolucdo CC-27, de 25 de maio de 2006,
aplicando-se, subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes da Lei Federal n°
8.666/1993, do Decreto Estadual n° 47.297/2002, do regulamento anexo a Resolugcdo CEGP-

10, de 19 de novembro de 2002, e demais normas regulamentares aplicaveis a espécie.

As propostas deverdo obedecer as especificacbes deste instrumento convocatério e seus

anexos e ser encaminhadas por meio eletronico apds o registro dos interessados em
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participar do certame e o credenciamento de seus representantes no Cadastro Unificado de

Fornecedores do Estado de Sdo Paulo — CAUFESP.

A sessdao publica de processamento do Pregdo EletrOnico sera realizada no enderego
eletrénico www.bec.sp.gov.br, no dia e hora mencionados no preambulo deste Edital, e sera
conduzida pelo Pregoeiro com o auxilio da equipe de apoio, designados nos autos do

processo em epigrafe e indicados no sistema pela autoridade competente.

1. OBJETO

1.1. Descricao. A presente licitacdo tem por objeto a constituicao de Sistema de Registro de

Precos — SRP para aquisicdo de mobilidrios, em conformidade com as especificagdes
técnicas constantes do Anexo I.1 e visando contratacdes futuras pelo Orgdo Gerenciador e
pelos Orgaos Participantes relacionados no Anexo I.2.

1.2. Critério de julgamento. O objeto deste certame licitatorio sera dividido em lotes,
formados pelo agrupamento de um ou mais itens, conforme tabela constante do Termo de

Referéncia, facultando-se ao licitante a participacdo em quantos lotes forem de seu interesse.

2. PARTICIPAGAO NA LICITACAO
2.1. Participantes. Poderao participar do certame todos os interessados em contratar com a
Administracdao Estadual que estejam registrados no CAUFESP, que atuem em atividade
econOmica compativel com o seu objeto, sejam detentores de senha para participar de
procedimentos eletronicos e tenham credenciado os seus representantes na forma
estabelecida no regulamento que disciplina a inscri¢do no referido Cadastro.
2.1.1. O registro no CAUFESP, o credenciamento dos representantes que atuardo em
nome da licitante no sistema de pregao eletronico e a senha de acesso deverao ser
obtidos anteriormente a abertura da sessdo publica e autorizam a participagdo em
qualquer pregéo eletronico realizado por intermédio do Sistema BEC/SP.
2.1.2. O registro no CAUFESP é gratuito. As informagdes a respeito das condicdes

exigidas e dos procedimentos a serem cumpridos para a inscricdo no Cadastro, para o
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credenciamento de representantes e para a obtencdo de senha de acesso estdo
disponiveis no endereco eletrénico www.bec.sp.gov.br.

2.2. Vedacoes. Nao sera admitida a participacao, neste certame licitatorio, de pessoas fisicas

ou juridicas:
2.2.1. Que estejam com o direito de licitar e contratar temporariamente suspenso, ou
que tenham sido impedidas de licitar e contratar com a Administragdo Publica
estadual, direta e indireta, com base no artigo 87, inciso III, da Lei Federal n°
8.666/1993 e no artigo 7° da Lei Federal n® 10.520/2002;
2.2.2. Que tenham sido declaradas inidoneas pela Administracdo Publica federal,
estadual ou municipal, nos termos do artigo 87, inciso IV, da Lei Federal n°
8.666/1993;
2.2.3. Que possuam vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira ou
trabalhista com a autoridade competente, o Pregoeiro, o subscritor do edital ou
algum dos membros da respectiva equipe de apoio, nos termos do artigo 9° da Lei
Federal n°® 8.666/1993;
2.24. Que nao tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacao e responder administrativa ou judicialmente;
2.2.5. Que estejam reunidas em consorcio ou sejam controladoras, coligadas ou
subsidiarias entre si;
2.2.6. Que tenham sido proibidas pelo Plenario do CADE de participar de licitacbes
promovidas pela Administracdo Publica federal, estadual, municipal, direta e indireta,
em virtude de pratica de infragdo a ordem econOdmica, nos termos do artigo 38, inciso
II, da Lei Federal n® 12.529/2011;
2.2.7. Que estejam proibidas de contratar com a Administracdo Publica em virtude de
sancao restritiva de direito decorrente de infracdo administrativa ambiental, nos
termos do art. 72, § 8°, inciso V, da Lei Federal n° 9.605/1998;
2.2.8. Que tenham sido proibidas de contratar com o Poder Publico em razdo de
condenacgao por ato de improbidade administrativa, nos termos do artigo 12 da Lei

Federal n°® 8.429/1992;
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2.2.9. Que tenham sido declaradas inidoneas para contratar com a Administragdo
Publica pelo Plenario do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, nos termos do
artigo 108 da Lei Complementar Estadual n® 709/1993;
2.2.10. Que tenham sido suspensas temporariamente, impedidas ou declaradas
inidoneas para licitar ou contratar com a Administracdo Publica estadual, direta e
indireta, por desobediéncia a Lei de Acesso a Informagdo, nos termos do artigo 33,
incisos IV e V, da Lei Federal n°® 12.527/2011 e do artigo 74, incisos IV e V, do Decreto
Estadual n° 58.052/2012.
2.3. Inexisténcia de fato impeditivo a participagdao. A participacdo no certame esta
condicionada, ainda, a que o interessado declare, ao acessar o ambiente eletronico de
contratagcdes do Sistema BEC/SP, mediante assinalacdo nos campos proprios, que inexiste
qualquer fato impeditivo de sua participacdo no certame ou de sua contratacdo, bem como
que conhece e aceita os regulamentos do Sistema BEC/SP, relativos a Dispensa de Licitagao,
Convite e Pregao Eletronico.
24. Uso do sistema BEC/SP. A licitante responde integralmente por todos os atos
praticados no pregao eletronico, por seus representantes devidamente credenciados, assim
como pela utilizagdo da senha de acesso ao sistema, ainda que indevidamente, inclusive por
pessoa nao credenciada como sua representante. Em caso de perda ou quebra do sigilo da
senha de acesso, caberd ao interessado efetuar o seu cancelamento por meio do sitio
eletronico www.bec.sp.gov.br (opgao “CAUFESP”), conforme Resolu¢do CC-27, de 25 de maio

de 2006.

2.5. Cada representante credenciado podera representar apenas uma licitante em cada
pregao eletrdnico.

2.6. O envio da proposta vinculara a licitante ao cumprimento de todas as condicbes e
obrigacdes inerentes ao certame.

2.7. Direito de preferéncia. Para o exercicio do direito de preferéncia de que trata o item 5.6
e subdivisbes, bem como para a fruicdo do beneficio de habilitacdo previsto na alinea “f" e
subdivisdo do item 5.9, a condicdo de microempresa ou de empresa de pequeno porte
devera constar do registro da licitante junto ao CAUFESP, sem prejuizo do disposto nos itens

4143 e 4.1.4.4 deste Edital.
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2.8. Participacdo de cooperativas. Sera permitida a participacdo de sociedades cooperativas
nesta licitacdo, nos termos do artigo 1° do Decreto Estadual n® 55.938, de 21 de junho de
2010, com a redacao dada pelo Decreto Estadual n® 57.159, de 21 de julho de 2011.
2.8.1. As cooperativas que preencham as condicdes estabelecidas no art. 34 da Lei
Federal n° 11.488/2007, estendem-se as regras previstas para as microempresas e
empresas de pequeno porte referentes ao direito de preferéncia de que trata o item
5.6 e subdivisdes, bem como a fruicdo do beneficio de habilitagdo previsto na alinea
"f" e subdivisao do item 5.9.
2.8.2. Para o exercicio do direito de preferéncia e a fruicdo do beneficio de habilitagdo
indicados no item 2.8.1, a condicdo de cooperativa que preencha as condi¢des
estabelecidas no art. 34 da Lei Federal n°® 11.488/2007 devera constar do registro da

licitante junto ao CAUFESP, sem prejuizo do disposto no item 4.1.4.5 deste Edital.

3. PROPOSTAS
3.1. Envio. As propostas deverdo ser enviadas por meio eletrénico disponivel no endereco
www.bec.sp.gov.br na opcdo "PREGAO-ENTREGAR PROPOSTA", desde a divulgacao da
integra do Edital no referido endereco eletronico até o dia e horario previstos no preambulo
para a abertura da sessdo publica, devendo a licitante, para formula-las, assinalar a
declaracdo de que cumpre integralmente os requisitos de habilitagcdo constantes do Edital.
3.2. Pregos. Os pregos unitarios e total serdo ofertados no formulario eletrénico préprio, em
moeda corrente nacional, em algarismos, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou
previsdo inflacionaria. Nos precos propostos deverao estar incluidos, além do lucro, todas as
despesas e custos diretos ou indiretos relacionados ao fornecimento do objeto da presente
licitagdo, tais como tributos, remunera¢des, despesas financeiras e quaisquer outras
necessarias ao cumprimento do objeto desta licitagao, inclusive gastos com transporte.

3.2.1. As propostas nao poderao impor condi¢des e deverdo limitar-se ao objeto desta

licitacdo, sendo desconsideradas quaisquer alternativas de preco ou qualquer outra

condicao ndo prevista no Edital e seus anexos.

3.2.2. Nao sera admitida cotacdo inferior a quantidade prevista neste Edital.
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3.2.3. Simples Nacional. As microempresas e empresas de pequeno porte impedidas de
optar pelo Simples Nacional, ante as vedacdes previstas na Lei Complementar Federal n°
123/2006, ndo poderdo aplicar os beneficios decorrentes desse regime tributario
diferenciado em sua proposta, devendo elabora-la de acordo com as normas aplicaveis
as demais pessoas juridicas, sob pena de ndo aceitagdo dos precos ofertados pelo
Pregoeiro.
3.2.3.1. Caso venha a ser contratada, a microempresa ou empresa de pequeno
porte na situacdo descrita no item 3.2.3 devera requerer ao 6rgao fazendario
competente a sua exclusdo do Simples Nacional até o ultimo dia util do més
subsequente aquele em que celebrado a contratagdo, nos termos do artigo 30,
caput, inciso II, e §1° inciso I, da Lei Complementar Federal n® 123/2006,
apresentando a Administracdo a comprovacdo da exclusdo ou o seu respectivo
protocolo.
3.2.3.2. Se a contratada nao realizar espontaneamente o requerimento de que trata
o item 3.2.3.1, cabera ao ente publico contratante comunicar o fato ao 6rgao
fazendario competente, solicitando que a empresa seja excluida de oficio do
Simples Nacional, nos termos do artigo 29, inciso I, da Lei Complementar Federaln®
123/2006.
3.3. Reajuste. O preco ofertado permanecera fixo e irreajustavel.
3.4. Validade da proposta. Na auséncia de indicacdo expressa em sentido contrario no
Anexo II, o prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias contados a partir da

data de sua apresentacao.

4. HABILITACAO
4.1. O julgamento da habilitacdo se processard mediante o exame dos documentos a seguir

relacionados, os quais dizem respeito a:

4.1.1. Habilitacao juridica
a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual ou Empresa

Individual de Responsabilidade Limitada - EIRELL;
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b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social atualizado e registrado na Junta Comercial,
em se tratando de sociedade empresaria;

c¢) Documentos de eleicdo ou designacao dos atuais administradores, tratando-se de
sociedades empresarias;

d) Ato constitutivo atualizado e registrado no Registro Civil de Pessoas Juridicas, tratando-se
de sociedade ndo empresaria, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizacdo, tratando-se de sociedade empresaria estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizacao para funcionamento expedido pelo
orgao competente, quando a atividade assim o exigir;

f) Em se tratando de sociedade cooperativa: ato constitutivo e estatuto atualizado e
registrado na Junta Comercial, devendo o estatuto estar adequado a Lei Federal n°
12.690/2012; documentos de eleicdo ou designacdo dos atuais administradores; e registro
perante a entidade estadual da Organizagdo das Cooperativas Brasileiras, nos termos do

artigo 107 da Lei Federal n° 5.764/1971;

4.1.2. Regularidade fiscal e trabalhista

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo a sede ou
domicilio do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do
certame;

c) Certificado de regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servico (CRF - FGTS);

d) Certiddo negativa, ou positiva com efeitos de negativa, de débitos trabalhistas (CNDT);

e) Certiddo negativa, ou positiva com efeitos de negativa, de Débitos relativos a Créditos
Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido;

f) Certiddo emitida pela Fazenda Estadual da sede ou domicilio da licitante que comprove a
regularidade de débitos tributarios relativos ao Imposto sobre Operagdes relativas a
Circulacdo de Mercadorias e sobre Prestacdes de Servicos de Transporte Interestadual,

Intermunicipal e de Comunicagao - ICMS;
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4.1.3. Qualificacdo econdmico-financeira

a) Certiddo negativa de faléncia, recuperacao judicial ou extrajudicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica ou do domicilio do empresario individual;

a.1) Se a licitante for sociedade nao empresaria, a certiddo mencionada na alinea “a” devera
ser substituida por certiddo cujo conteddo demonstre a auséncia de insolvéncia civil,
expedida pelo distribuidor competente.

a.2). Caso o licitante esteja em recuperacao judicial ou extrajudicial, devera ser comprovado o
acolhimento do plano de recuperagéo judicial ou a homologagdo do plano de recuperacao
extrajudicial, conforme o caso.

b) comprovacdo de patrimonio liquido minimo de 10 (DEZ) por cento, por meio da
apresentacao do balanco patrimonial e demonstracSes contabeis do Ultimo exercicio social,
ja exigiveis e apresentados na forma da lei, vedada a substituicdo por balancetes ou balangos
provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrados ha mais de 3
(trés) meses da data da apresentacao da proposta.

b.1) no caso de empresa constituida ha menos de ano, admite-se a apresentacao de balango
patrimonial e demonstra¢des contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;
b.2) as sociedades por acOes deverdo apresentar as demonstragdes contabeis publicadas, de

acordo com a legislagdo pertinente;

4.1.4. Declaragoes e outras comprovacoes

4.14.1. Declaragdo subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o

modelo constante do Anexo IIL.1, atestando que:
a) se encontra em situagdo regular perante a Secretaria Especial de Previdéncia e
Trabalho do Ministério da Economia no que se refere a observancia do disposto no
inciso XXXIII do artigo 7.° da Constituicdo Federal, na forma do Decreto Estadual n®
42.911/1998;
b) ndo se enquadra em nenhuma das vedag¢des de participacao na licitacdo do item
2.2 deste Edital;

4.1.4.2. Declaracao subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o

modelo constante do Anexo IIL.2, afirmando que sua proposta foi elaborada de maneira
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independente e que conduz seus negocios de forma a coibir fraudes, corrupgdo e a pratica
de quaisquer outros atos lesivos a Administracdo Publica, nacional ou estrangeira, em
atendimento a Lei Federal n® 12.846/ 2013 e ao Decreto Estadual n° 60.106/2014.
4.14.3. Em se tratando de microempresa ou de empresa de pequeno porte, declaracdo
subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o modelo constante do
Anexo IIL.3, declarando seu enquadramento nos critérios previstos no artigo 3° da Lei
Complementar Federal n° 123/2006, bem como sua ndo inclusdo nas vedacdes previstas no
mesmo diploma legal.
4.1.44. Comprovacao da condicao de ME/EPP. Sem prejuizo da declaragdo exigida no item
4.14.3 e admitida a indicacao, pelo licitante, de outros meios e documentos aceitos pelo
ordenamento juridico vigente, a condicdo de microempresa ou de empresa de pequeno
porte serd comprovada da seguinte forma:
4.14.4.1. Se sociedade empresaria, pela apresentagdo de certiddo expedida pela Junta
Comercial competente;
4.14.4.2. Se sociedade simples, pela apresentacdo da “Certiddo de Breve Relato de
Registro de Enquadramento de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte”,
expedida pelo Cartério de Registro de Pessoas Juridicas.
4.14.5. Em se tratando de cooperativa que preencha as condi¢des estabelecidas no art. 34 da
Lei Federal n® 11.488/2007:
4.1.4.5.1. Declaracao subscrita por representante legal da licitante, em conformidade
com o modelo constante do Anexo III.4, declarando que seu estatuto foi adequado a
Lei Federal n°® 12.690/2012 e que aufere Receita Bruta até o limite definido no inciso II
do caput do art. 3° da Lei Complementar Federal n° 123/2006;
4.1.4.5.2. Sem prejuizo da declaragado exigida no item 4.1.4.5.1 e admitida a indicagao,
pelo licitante, de outros meios e documentos aceitos pelo ordenamento juridico
vigente, a condicdo de cooperativa que preencha as condicbes estabelecidas no art.
34 da Lei Federal n° 11.488/2007 serad comprovada pela Demonstracao do Resultado
do Exercicio ou documento equivalente que comprove Receita Bruta até o limite

definido no inciso I do caput do art. 3° da Lei Complementar Federal n° 123/2006.
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4.1.5. Qualificacao técnica

4.1.5.1. A proponente devera apresentar atestado(s) de bom desempenho anterior em
contrato da mesma natureza e porte, fornecido(s) por pessoas juridicas de direito
publico ou privado, que especifique(m) em seu objeto necessariamente os tipos de
servicos realizados, com indicacbes das quantidades e prazo contratual, datas de

inicio e término e local da prestagdo dos servigos;

4.1.5.2. Entende-se por mesma natureza e porte, atestado(s) de servicos similares ao
objeto da licitagdo que demonstrem que a empresa prestou servicos correspondentes
a 50% (cinquenta por cento) do objeto da licitagao.

4.15.2.1. A comprovacdo do 50% (cinquenta) por cento, devera ser feita sobre o lote

ou a somatoria de Lotes em que o licitante participar.

4.1.5.3. A comprovacdo a que se refere o item 4.1.6.2.1 podera ser efetuada pelo
somatdrio das quantidades realizadas em tantos contratos quanto dispuser o

licitante;

4.1.5.4. O(s) atestado(s) devera(ao) conter a identificagdo da pessoa juridica emitente

bem como o nome, o cargo do signatario e telefone para contato.

4.2. Disposicoes gerais sobre os documentos de habilitacao

4.2.1. Na hipotese de ndo constar prazo de validade nas certiddes apresentadas, a
Administracdo aceitara como validas as expedidas nos 180 (cento e oitenta) dias
imediatamente anteriores a data de apresentacdo das propostas.

4.2.2. O Pregoeiro, a seu critério, podera diligenciar para esclarecer duvidas ou confirmar o
teor das declaracbes solicitadas no item 4.14 deste Edital e das comprovacbes de
qualificagdo econdmico-financeira e de qualificagdo técnica (caso exigidas nos itens 4.1.3 e
4.1.5), aplicando-se, em caso de falsidade, as san¢es penais e administrativas pertinentes.
4.2.3. Caso o objeto contratual venha a ser cumprido por filial da licitante, os documentos
exigidos no item 4.12 deverdo ser apresentados tanto pela matriz quanto pelo

estabelecimento que executara o objeto da contratacdo.

10
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4.24. O licitante que se considerar isento ou imune de tributos relacionados ao objeto da
licitacdo, cuja regularidade fiscal ou trabalhista seja exigida no presente Edital, devera
comprovar tal condicdo mediante a apresenta¢do de declaracao emitida pela correspondente

Fazenda do domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

5. SESSAO PUBLICA E JULGAMENTO
5.1. Abertura das propostas. No dia e horario previstos neste Edital, o Pregoeiro dara inicio
a sessao publica do pregdo eletrénico, com a abertura automatica das propostas e a sua
divulgacdo pelo sistema na forma de grade ordenatéria, em ordem crescente de precos.
5.2. Analise. A andlise das propostas pelo Pregoeiro se limitara ao atendimento das
condigOes estabelecidas neste Edital e seus anexos e a legislacdo vigente.
5.2.1. Serdo desclassificadas as propostas:
a) cujo objeto ndo atenda as especificagbes, prazos e condi¢des fixados neste
Edital;
b) que apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais
licitantes;
) apresentadas por licitante impedida de participar, nos termos do item 2.2 deste
Edital;
d) que apresentem precos unitarios ou total simbdlicos, irrisérios ou de valor zero,
incompativeis com os precos dos insumos ou salarios de mercado;
e) formuladas por licitantes participantes de cartel, conluio ou qualquer acordo
colusivo voltado a fraudar ou frustrar o carater competitivo do certame licitatério.
5.2.2. A desclassificagdo se dard por decisdo motivada do Pregoeiro, observado o
disposto no artigo 43, § 3°, da Lei Federal n° 8.666/1993.
5.2.3. Serdo desconsideradas ofertas ou vantagens baseadas nas propostas das demais
licitantes.
5.2.4. O eventual desempate de propostas do mesmo valor sera promovido pelo sistema,
com observancia dos critérios legais estabelecidos para tanto.
5.3. Nova grade ordenatoria sera divulgada pelo sistema, contendo a relacdo das propostas

classificadas e das desclassificadas.

11
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5.4. Lances. Sera iniciada a etapa de lances com a participacdo de todas as licitantes
detentoras de propostas classificadas.
5.4.1.0s lances deverao ser formulados exclusivamente por meio do sistema eletronico
em valores distintos e decrescentes, inferiores a proposta de menor prego ou ao ultimo
valor apresentado pela prépria licitante ofertante, observada em ambos os casos a
reducdo minima fixada no item 5.4.2, aplicavel, inclusive, em relacdo ao primeiro
formulado, prevalecendo o primeiro lance recebido, quando ocorrerem 02 (dois) ou mais
lances do mesmo valor.
5.4.2. O valor de reducdo minima entre os lances sera: sera: Lote 01 - R$ 15.101,70
(quinze mil, cento e um reais e setenta centavos), Lote 02 - R$ 10.941,12 (dez mil,
novecentos e quarenta e um reais e doze centavos), Lote 03 -R$ 4.250,20 (quatro mil,
duzentos e cinquenta reais e vinte centavos), Lote 04 -R$ 7.488,79 (sete mil,
quatrocentos e oitenta e oito reais e setenta e nove centavos), Lote 05 - R$ 25.963,28
(vinte e cinco mil, novecentos e sessenta e trés reais e vinte e oito centavos) e Lote 06 -
R$ 1.832,93 (um mil, oitocentos e trinta e dois reais e noventa e trés centavos ) e incidira
sobre o valor total do lote que incidira sobre o valor total de cada lote..
5.4.3. A etapa de lances tera a duragdo de 15 (quinze) minutos.
54.3.1. A duracdo da etapa de lances serd prorrogada automaticamente pelo
sistema, visando a continuidade da disputa, quando houver lance admissivel
ofertado nos ultimos 03 (trés) minutos do periodo de que trata o item 5.4.3 ou nos
sucessivos periodos de prorrogagdo automatica.
5.4.3.2. Nao havendo novos lances ofertados nas condicOes estabelecidas no item
5431, a duracdo da prorrogacdo encerrar-se-a, automaticamente, quando
atingido o terceiro minuto contado a partir do registro no sistema do ultimo lance
que ensejar prorrogacao.
544. No decorrer da etapa de lances, as licitantes serdo informadas pelo sistema
eletronico:
5.4.4.1. dos lances admitidos e dos invalidos, horarios de seus registros no sistema
e respectivos valores;

5.4.4.2. do tempo restante para o encerramento da etapa de lances.
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54.5. A etapa de lances sera considerada encerrada findos os periodos de duracdo
indicados no item 5.4.3.
5.5. Classificacdo. Encerrada a etapa de lances, o sistema divulgara a nova grade ordenatéria
contendo a classificagado final, em ordem crescente de valores, considerando o Ultimo preco
admitido de cada licitante.
5.6. Empate ficto. Com base na classificagdo a que alude o item 5.5, sera assegurada as
licitantes microempresas e empresas de pequeno porte preferéncia a contratacdo,
observadas as seguintes regras:
5.6.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte detentora da proposta de menor
valor, dentre aquelas cujos valores sejam iguais ou superiores até 5% (cinco por cento)
ao valor da proposta melhor classificada, sera convocada pelo Pregoeiro para que
apresente preco inferior ao da melhor classificada no prazo de 5 (cinco) minutos, sob
pena de precluséo do direito de preferéncia. Caso haja propostas empatadas, a
convocacao recaira sobre a licitante vencedora de sorteio.
5.6.2. Ndo havendo a apresentacao de novo preco, inferior ao preco da proposta melhor
classificada, serdo convocadas para o exercicio do direito de preferéncia, respeitada a
ordem de classificacdo, as demais microempresas e empresas de pequeno porte cujos
valores das propostas se enquadrem nas condic¢des indicadas no item 5.6.1.
5.6.3. Caso a detentora da melhor oferta, de acordo com a classificacdo de que trata o
item 5.5, seja microempresa ou empresa de pequeno porte, ndo serd assegurado o
direito de preferéncia, passando-se, desde logo, a negociacdo do preco.
5.7. Negociacdao. O Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor
mediante troca de mensagens abertas no sistema, com vistas a reducdo do preco.
5.8. Aceitabilidade. Apds a negociagdo, se houver, o Pregoeiro examinara a aceitabilidade
do menor preco, decidindo motivadamente a respeito.
5.8.1. A aceitabilidade dos pregos sera aferida a partir dos precos de mercado vigentes
na data da apresentacao das propostas, apurados mediante pesquisa realizada pelo
Orgao Gerenciador que serd juntada aos autos por ocasido do julgamento.
5.8.2. Ndo serdo aceitas as propostas que tenham sido apresentadas por

microempresas ou empresas de pequeno porte impedidas de optar pelo Simples
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Nacional e que, ndo obstante, tenham considerado os beneficios desse regime
tributario diferenciado.
5.8.3. Na mesma sessdo publica, o Pregoeiro solicitara da licitante detentora da melhor
oferta o envio, no campo proprio do sistema, da planilha de proposta detalhada,
elaborada de acordo com o modelo do Anexo II deste Edital, contendo os precos
unitarios e o novo valor total para a contratagdo a partir do valor total final obtido no
certame.
5.8.3.1. A planilha de proposta devera conter indicacao da procedéncia, marca e
modelo do produto ofertado, observadas as especificacbes do Termo de
Referéncia constante do Anexo L.
5.8.3.2. O Pregoeiro podera a qualquer momento solicitar as licitantes os
esclarecimentos que julgar necessarios.
5.8.3.3. A critério do Pregoeiro, a sessao publica podera ser suspensa por até 02
(dois) dias Uteis para a apresentacdo da planilha de proposta em conformidade
com o modelo do Anexo II
5.8.3.4. Se a licitante detentora da melhor oferta deixar de cumprir a obrigacao
estabelecida no item 5.8.3, sua proposta ndo sera aceita pelo Pregoeiro.
5.84. Amostras. Antes da apreciacdo dos documentos de habilitagdo, o Pregoeiro
suspendera a sessdo publica para que o licitante detentor da melhor oferta apresente,
no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, amostra(s) do(s) produto(s) objeto desta licitacdo na

seguinte(s) quantidade(s):

LOTE 1 — MOBILIARIO

Unidade | Quantidade
. V. CODIGO de total
BEC Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
Armario baixo, com 02 portas e 1 prateleira interna .
11 Dimensodes: 800x500x745mm (LxPxH) Unid 01
Armario baixo, com 4 porta e 1 prateleira .
12 Dimensdes: 1425x500x740mm (LxPxH) Unid 01
Armario alto, com 02 portas e 03 prateleiras .
13 Dimensdes: 800x500x1600mm (LxPxH) Unid 01
1.4 | Armario extra alto, com 02 portas e 05 prateleiras Unid 01
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Dimensdes: 800x500x2200mm (LxPxH)

Armario alto, com 02 portas, 02 prateleiras 04 nichos

1> Dimensdes: 2000x500x1850mm (LxPxH) Unid 01
Armario balcao, com 04 portas, 02 prateleiras. .

16 Dimensdes: 1800x500x800mm (LxPxH) Unid 01
Suporte para pasta suspensa .

17 Dimensdes: 760x120x415mm (LxPxH) Unid 01
Gaveteiro Volante 02 gavetas e 01 gavetas de

1.8 |Arquivo Unid 01
Dimensdes: 400x460x650mm (LxPxH)
Gaveteiro Volante 05 gavetas .

19| Dimensses: 400 x 460 x 650mm (LxPxH) Unid 01
Gaveteiro Fixo 02 gavetas .

1.10 Dimensdes: 315 x 445 x 245mm (LxPxH) Unid 01
Armario Modulado .

111 Dimensdes: 3820 x 470 x 2000mm (LxPxH) Unid 01
Mesa retangular .

112 Dimensdes: 1000x600x745mm (LxPxH) Unid 01
Mesa retangular .

113 Dimensdes: 1200x 800x745mm (LxPxH) Unid 01
Mesa retangular .

114 Dimensdes: 1360x600x745mm (LxPxH) Unid 01
Mesa em L .

115 Dimensdes: 1400x1400x600x745mm (LDxLExPxH) Unid 01
Mesa em L Gota

1.16 | Dimensdes: 2400x1600x800x600x745mm Unid 01
(LDXLExPDxPExH)
Mesa de reunido redonda .

117 Dimensdes: @ 1200x745 mm (DxH) Unid 01
Mesa de reunido redonda .

118 Dimensdes: @1000x745mm (DxH) Unid 01
Mesa Reunido Retangular .

119 Dimensdes: 1600x900x745 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa Reunigo Eliptica .

1.20 Dimensdes: 2400x1000/800x745 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa Reuniao .

121 Dimensdes: 5000x1250x745 mm (LxPxH) Unid 01
Balcdo de atendimento em L .

122 | bimensaes: 1500x1500x700x1100 mm (LDXLExPxH) Unid 01
Balcdo de atendimento reto .

123 Dimensdes: 1400x700x1100 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa diretor em L

1.24 | Dimensdes: 1600x1800x700x600x745 mm Unid 01
(LDXLExPDxPExH)
Mesa diretor em L

1.25 | Dimensdes: 1800x2250x800x500x745 mm Unid 01
(LDXLExPDxPExH)

1.26 | Divisor Suspenso Unid 01
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Dimensdes: 1150x500 mm (LxH)

Divisor Suspenso

127 Dimensdes: 1350x500 mm (LxH) Unid 01
1.28 B:ﬁsﬂs?éipf?;gxsoo mm (LxH) Unid 01
129 | imensoes 13600425745 mm (P Unid 01
130 | ensoes 136000435745 (it Unid 01
131 | Dienes 136000455745 mm (bt Unid 01
132 | Diensoes 1310,300mm (09 Unid 01
133 B:f;rszlea:;a{?ﬁérgovﬁfﬁ (LxH) Unid 01
134 | Dimensoes: 550 ¢ 300 e Unid 01
1.35 ?)Lijrzz:sea(ii:gzg&mst mm (LxPxH) Unid 01
136 | vensges: 1360 s 700 745 min (xPat) Unid 01
137 | Cvensten: 1360, 700 745 o (gt Unid 01
138 | ates 13608 700 745 mm (Lxfxt) Unid 01
139 | Simensoes: 00x1400¢70mm (st Unid 01
140 | Dimensoes, 00x500x1 L0mm (o Unid 01
141 | oofaco. imensoes: 400 x 460 x 390 (ot Unid 01
il [ Unid 01
143 '\Dﬂiiznizselnzt(r)gxd6e()g/gigl::m (LxPxH) Unid 01
144 l\DAi‘;S:nirget: 1200x1200x600x745mm (LDxLExPxH) Unid 01
145 l\D/lif‘nSZnesrgetzclo?:zofz(e].s?:Zg(;JOOx745 mm (LDxLExPxH) Unid 01
146 | Dimensio 1360700745 mm (LxPxt Unid -
147 | Dimanado geais: 1300<20508806/5005745 Unid 01
148 Mesa reta pés painel com fechamento frontal Unid 01

Dimensao: 1360x600x745 mm (LxPxH)
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LOTE 2 - DIVISORIA PISO TETO
Unidade | Quantidade
T Niateral CODIGO de total
BEC Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
2.1 |Divisoria Piso Teto Cego Total M2 36
2.2 |Divisoria Piso Teto ¥2 Aquario M2 42
2.3 |Diviséria Piso Teto Vidro total M2 30
2.4 | Diviséria Piso Teto M2 105
2.5 |Diviséria Piso Teto Vidro Duplo total M2 30
2.6 |Divisoria Piso Teto ¥2 Aquario Vidro Duplo M2 36
2.7 |Diviséria Piso teto cego total — 90 mm M2 54
. 1 P -
)8 Diviséria Piso teto ¥2 aquario — vidro duplo - 90 M2 2
mm
29 Divisoria Piso teto vidro total — VIDRO DUPLO — M2 2
90 mm
210 D|V|sor|a Piso teto -porta de abrir simples com M2 36
bandeira
2.11 | Diviséria Piso teto — 110 mm M2 45
LOTE 3 — MOBILIARIOS EM ACO
. Unidade de | Quantidade total
Item Material COBEI)EICGO Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.1 |abrir UN 1
Dimensodes: 900x400x1700 mm (LxPxH)
Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.2 |abrir UN 1
Dimensoes: 1200x450x1970 mm (LxPxH)
Estante de aco, desmontavel com 6
3.3 |prateleiras UN 1
Dimensoes: 920x300x2000 mm (LxPxH)
Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.4 |abrir UN 1
Dimensoes: 900x450x1970 mm (LxPxH)
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Arquivo em Aco com 4 (quatro) gavetas
para pasta suspensa
Dimensoes: 470x600x1335 mm (LxPxH)

UN

3.6

Estante de aco, desmontavel com 6
prateleiras
Dimensoes: 920x450x2000 mm (LxPxH)

UN

3.7

Roupeiro em Ago com 16 (dezeis) portas
sobrepostas
Dimensoes: 1250x450x1970mm (LxPxH)

UN

3.8

Roupeiro em Aco com 8 (oito) portas
sobrepostas
Dimensoes: 640x450x1970 mm (LxPxH)

UN

LOTE 4 — ASSENTOS

Item

CODIGO

Material BEC

Unidade de
Medida
BEC

Quantidade total
(Unidade de
Fornecimento)

41

Cadeira giratéria operacional em tela
esp. médio

Dimensdes: Encosto L 440 x H 430 mm
Assento L 480 x P 440 mm

UN

4.2

Cadeira giratdria diretor em tela de
espaldar médio

Dimensdes: Encosto L 480 x H 660 mm
Assento: L 480 x P 450 mm

UN

43

Cadeira giratdria operacional de espaldar
médio

Dimensdes: Encosto L 430 x H 390 mm
Assento P 470 x L 465 mm

UN

44

Cadeira fixa operacional de espaldar
médioDimensdes: L 430 x H 390
mmaAssento P 470 x L 465 mm

UN

45

Cadeira giratéria operacional em tela
esp. alto

Dimensdes: Encosto: L 460 x H 470 mm
Assento: L 465 x P 470 mm

UN

4.6

Cadeira giratéria diretor de espaldar alto
Dimensoes: Encosto: L 430 x H 460 mm
Assento: P 465 x L 490 mm

UN
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Cadeira fixa interlocutor em tela espaldar
47 médio 1
" | Dimensdes: Encosto L 460 x H 470 mm

Assento P 470 x L 465 mm

Poltrona de auditério
4.8 |Dimensoes: Encosto L470 H 740 mm 1
Assento L 450 P 470 mm

Cadeira fixa empilhavel
4.9 |Dimensdes: Encosto L 460 x H 240 mm 1
Assento: P 475 x L 460 mm

Cadeira fixa treinamento com prancheta
4.10 |Dimensdes: Encosto L470 x H 340 mm 1
Assento P 450 x L 430 mm

Longarina 03 lugares com encosto e
assento em polipropileno

411 Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400 mm !
Assento: L 355 x P 420 mm
Longarina 04 lugares com encosto e

412 assento em polipropileno 1

Dimensoes: Encosto: L 400 x H 400 mm
Assento: L 355 x P 420 mm

Cadeira Alta Diretoria
413 | Dimensoes: Encosto L 510 x H 760 mm 1
Assento P 470 x L 520 mm

Cadeira média Diretoria
4.14 | Dimensdes: Encosto L 510 x H 760 mm 1
Assento P 470 x L 520 mm

Cadeira para Obesos
415 | Dimensoes: Encosto L 550 x H 560 mm 1
Assento P 470 x L 640 mm

Longarina estofada 3 lugares
4.16 | Dimensodes: Encosto L 400 x H 350 mm 1
Assento P 470 x L 465 mm

LOTE 5 — ARQUIVOS DESLIZANTES

L Unidade de | Quantidade total
Item Material AOIPIEY Medida (Unidade de
BEC .
BEC Fornecimento)
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5.1 |Face fixa para terminal simples PC 1
. . . PC
5.2 | Face movel para terminal simples 1
3 Face mével para mddulos duplos PC )
"~ |intermediarios
54 Suporte fixo para composicao das faces PG 1
" |tipo prateleiras e base de pasta pendular
Suporte moével tipo pasta suspensa e PC
5.5 |mesa de consulta com corredica 1
telescopica
Suporte fechado moével para gavetas de PG
56 |.. o 1
fichas com divisores
Conjunto de portas de correr para PC
5.7 1
fechamento de faces
Conjunto d tas de gi
5 g | Conjunto de portas de giro para pC 1
fechamento de faces
. . PC
5.9 |Conjunto de portas verticais 1
Painel frontal decorativo para médulos PC
5.10 |,. . 1
fixo ou deslizante
Trilho galvanizado com trava PG
5.11 i 1
estabilizadora
512 Fechamento interno ou externo para PC 1
’ moddulos simples e duplos
: PC
5.13 | Locker com 08 (oito) portas 1
LOTE 6 — ESTOFADQOS
. Unidade de | Quantidade total
Item Material COBEI)EICGO Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
6.1 |Estofado para Gabinete de 1 Lugar UN 1
6.2 |Estofado para Gabinete de 2 Lugares UN 1
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6.3 |Estofado para Gabinete de 3 Lugares UN 1
6.4 |Estofado para recepcao de 1 Lugar UN 1
6.5 |Estofado para recepcao de 2 Lugares UN 1
6.6 |Estofado para recepcao de 3 Lugares UN 1
6.7 |Pufe Redondo para Recepcdo UN 1
6.8 |Mesa de centro Redonda UN 1
6.9 |Mesa de centro Quadrada UN 1

5.8.4.1. Enquanto ndo expirado o prazo de entrega, o licitante podera substituir
ou efetuar ajustes e modificagdes na amostra apresentada.
5.84.2. A amostra devera ser acompanhada do Protocolo de Entrega de
Amostra conforme o modelo estabelecido no Anexo VI, o qual serd subscrito
pelo servidor indicado e juntado aos autos do processo.
5.8.4.3. A(s) amostra(s) sera(ao) avaliada(s) pela area técnica a fim de verificar a
conformidade do produto ofertado com a descricao e as especificagdes técnicas
constantes do Termo de Referéncia.
5.8.4.3.1. Se a amostra for aceita, o Pregoeiro retomara a sessao publica
informando os demais licitantes dessa decisdo e prosseguira para a
avaliagdo dos requisitos de habilitacdo. A quantidade de produtos
apresentados como amostra serdo subtraidos do quantitativo total a
ser entregue pelo licitante vencedor.
5.84.3.2. Se a amostra for rejeitada, ou nao for entregue no prazo
estabelecido, a proposta sera desclassificada e o Pregoeiro retomara a
sessao publica para convocar o licitante detentor da segunda melhor
oferta a apresentar as suas amostras, observado o mesmo prazo e as

mesmas condi¢des do primeiro colocado.
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5.84.4. A decisdo que aceitar ou rejeitar a amostra sera formalizada por
despacho fundamentado.

5.8.4.5. No momento da apresentacdo das amostras a Licitante provisoriamente
vencedora devera apresentar: Documentos do produto descritos no Anexo I —
Termo de referéncia, atestando integralmente a conformidade do produto

ofertado com os parametros dispostos nas normas ABNT NBRs.

5.9. Exame das condicoes de habilitacdo. Considerada aceitavel a oferta de menor preco,

passara o Pregoeiro ao julgamento da habilitacdo, observando as seguintes diretrizes:
a) Verificacdo dos dados e informacdes do autor da oferta aceita, constantes do
CAUFESP e extraidos dos documentos indicados no item 4 deste Edital;
b) Caso os dados e informacdes constantes no CAUFESP nao atendam aos requisitos
estabelecidos no item 4 deste Edital, o Pregoeiro verificara a possibilidade de suprir ou
sanear eventuais omissdes ou falhas mediante consultas efetuadas por outros meios
eletrénicos habeis de informagdes. Essa verificacdo sera certificada pelo Pregoeiro na
ata da sessdo publica, devendo ser anexados aos autos os documentos obtidos por
meio eletronico, salvo impossibilidade devidamente certificada e justificada;
c) A licitante podera suprir eventuais omissdes ou sanear falhas relativas ao
cumprimento dos requisitos e condi¢des de habilitagdo estabelecidos neste Edital
mediante a apresentacdo de documentos, preferencialmente no campo proprio do
Sistema BEC/SP ou por correio eletronico a ser fornecido pelo Pregoeiro no chat do
sistema, desde que os envie no curso da prdpria sessdo publica e antes de ser proferida
a decisao sobre a habilitacao.
d) A Administracdo ndo se responsabilizara pela eventual indisponibilidade dos meios
eletronicos habeis de informagdes, no momento da verificacdo a que se refere a alinea
“b”, ou dos meios para a transmissao de copias de documentos a que se refere a alinea
“c", ambas deste subitem 5.9, ressalvada a indisponibilidade de seus proprios meios. Na

hipotese de ocorrerem essas indisponibilidades e/ou nao sendo supridas ou saneadas
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as eventuais omissdes ou falhas, na forma prevista nas alineas “b"” e “c”, a licitante sera
inabilitada, mediante decisao motivada;
e) Os originais ou cdpias autenticadas por tabelido de notas dos documentos enviados
na forma constante da alinea “c” deverao ser apresentados no endereco indicado no
preambulo deste Edital, em até 02 (dois) dias apds o encerramento da sessdo publica,
sob pena de invalidade do respectivo ato de habilitacdo e aplicacdo das penalidades
cabiveis;
e.l) Os documentos poderdo ser apresentados mediante publicacgdo em 6rgao da
imprensa oficial, ou por cépia simples, desde que acompanhados dos originais
para que sejam autenticados por servidor da administracao; ou
e.2) Os documentos eletrénicos produzidos com a utilizacdo de processo de
certificacdo disponibilizada pela ICP-Brasil, nos termos da Medida Proviséria n°
2.200-2, de 24 de agosto de 2001, serdo recebidos e presumidos verdadeiros em
relagdo aos signatarios, dispensando-se o envio de documentos originais e copias
autenticadas em papel.
f) A comprovacao da regularidade fiscal e trabalhista de microempresas ou empresas
de pequeno porte sera exigida apenas para efeito de celebracao da contratagdo. Nao
obstante, a apresentacdo de todas as certiddes e documentos exigidos para a
comprovacao da regularidade fiscal e trabalhista sera obrigatoria na fase de habilitacao,
ainda que apresentem alguma restricdo ou impedimento.
f.1) A prerrogativa tratada na alinea “f" abrange apenas a regularidade fiscal e
trabalhista do licitante enquadrado como microempresa ou empresa de pequeno
porte, ndo abrangendo os demais requisitos de habilitagdo exigidos neste Edital,
os quais deverdao ser comprovados durante o certame licitatério e na forma
prescrita neste item 5.9.
g) Constatado o cumprimento dos requisitos e condi¢Oes estabelecidos no Edital, a
licitante sera habilitada e declarada vencedora do certame.
h) Havendo necessidade de maior prazo para analisar os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no chat eletrénico a nova data e horario

para sua continuidade.
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i) Por meio de aviso lancado no sistema, o Pregoeiro informara as demais licitantes que
poderdo consultar as informagdes cadastrais da licitante vencedora utilizando opcao
disponibilizada no proprio sistema para tanto. O Pregoeiro deverd, ainda, informar o
teor dos documentos recebidos por meio eletronico.
5.10. A licitante habilitada nas condi¢des da alinea “f* do item 5.9 devera comprovar sua
regularidade fiscal e trabalhista sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem
prejuizo da aplicagdo das sanc¢des cabiveis, mediante a apresentacdo das competentes
certiddes negativas de débitos, ou positivas com efeito de negativa, no prazo de 5 (cinco)
dias Uteis, contado a partir do momento em que a licitante for declarada vencedora do
certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da Administracao.
5.11. Ocorrendo a habilitacdo na forma indicada na alinea “f", do item 5.9, a sessdo publica
serd suspensa pelo Pregoeiro, observados os prazos previstos no item 5.10 para que a
licitante vencedora possa comprovar a regularidade fiscal e trabalhista.
5.12. Por ocasido da retomada da sessdo, o Pregoeiro decidird motivadamente sobre a
comprovacao ou ndo da regularidade fiscal e trabalhista de que trata o item 5.10, ou sobre a
prorrogacao de prazo para a mesma comprovagao.
5.13. Licitacao fracassada. Se a oferta ndo for aceitavel, se a licitante desatender as
exigéncias para a habilitacdo, ou ndo sendo saneada a irregularidade fiscal e trabalhista, nos
moldes dos itens 5.10 a 5.12, o Pregoeiro, respeitada a ordem de classificacdo de que trata o
item 5.5, examinara a oferta subsequente de menor preco, negociarda com o seu autor,
decidira sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificard as condi¢cdes de habilitacao
e assim sucessivamente, até a apuracao de uma oferta aceitavel cujo autor atenda aos
requisitos de habilitagdo, caso em que sera declarado vencedor.
5.14. Formacdao do cadastro de reserva. Conhecida a licitante vencedora, o Pregoeiro
consultara as demais licitantes classificadas para saber se aceitam executar o objeto por valor
igual ao ofertado pelo licitante vencedor de cada item, excluido o percentual referente a
margem de preferéncia, caso aplicada. Em seguida, observada a ordem de classificagdo
original no certame, o Pregoeiro procedera ao julgamento da habilitagdo (item 5.9 e 5.10) das

licitantes que concordarem.
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6. RECURSO, HOMOLOGAGAO E CELEBRACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1. Recursos. Divulgado o vencedor ou, se for o caso, saneada a irregularidade fiscal e
trabalhista nos moldes dos itens 5.10 a 5.12, o Pregoeiro informara as licitantes por meio de
mensagem lancada no sistema que poderdo interpor recurso, imediata e motivadamente, por
meio eletronico, utilizando exclusivamente o campo préprio disponibilizado no sistema.

6.2. Havendo interposicdo de recurso o Pregoeiro informara aos recorrentes que poderdo
apresentar memoriais contendo as razdes recursais no prazo de 03 (trés) dias Uteis apos o
encerramento da sessdo publica, sob pena de preclusdo. Os demais licitantes poderdo
apresentar contrarrazdes ao(s) recurso(s) interposto(s) no prazo comum de 03 (trés) dias Uteis
contados a partir do término do prazo para apresentagdo, pelo(s) recorrente(s), dos
memoriais recursais, sendo-lhes assegurada vista aos autos do processo no endereco
indicado pela Unidade Compradora.

6.3. Os memoriais de recurso e as contrarrazoes serao oferecidos por meio eletronico no sitio
www.bec.sp.gov.br, opcdo “RECURSO". A apresentacdo de documentos relativos as pecas
antes indicadas, se houver, sera efetuada mediante protocolo dentro dos prazos
estabelecidos no item 6.2.

6.4. A falta de interposicdao do recurso na forma prevista no item 6.1 importara na decadéncia
do direito de recorrer, podendo o Pregoeiro declarar o vencedor do certame na prépria
sessdo publica e, em seguida, propor a autoridade competente a homologacdo do
procedimento licitatério.

6.5. O recurso tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a invalidacdo dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

6.6. Homologacao. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente homologara o procedimento licitatorio.

6.7. Convocacao para assinatura da Ata de Registro de Precos. Serdo convocados para
assinar a Ata de Registro de Pregos, respeitados os quantitativos ofertados e a ordem de
classificacdo do certame, a licitante vencedora e os fornecedores que concordarem com as

condigdes previstas no item 5.14 do Edital.
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6.7.1. A convocacao sera feita pelo Orgdo Gerenciador em até 5 (cinco) dias Uteis apds
a publicacdo, no Diario Oficial do Estado, do ato que homologou o procedimento
licitatorio.
6.7.2. Salvo disposicao diversa constante no ato de convocagdo, o prazo para
comparecimento do fornecedor serd de 5 (cinco) dias Uteis e a Ata sera celebrada pela
mesma autoridade que subscreveu o Edital.
6.7.3. O prazo do item 6.7.2 podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo,
por solicitacdo do fornecedor e desde que ocorra motivo justificado aceito pelo Orgao
Gerenciador.
6.7.4. Sem prejuizo da aplicagdo de penalidades, sera excluido do Sistema de Registro
de Precos o fornecedor que, tendo sido convocado para assinar a Ata, deixar de fazé-lo
no prazo fixado.
6.8. Publicacdo. Colhidas as assinaturas, o Orgdo Gerenciador providenciara a publicacido da
Ata de Registro de Precos e, se for o caso, do ato que promover a exclusdo de que trata o
item 6.7.4.
6.9. Constituicao, validade e cancelamento. A constituicao, a validade e o cancelamento do
Sistema de Registro de Precos atenderdo ao disposto na Ata de Registro de Precos, cuja
minuta constitui o Anexo V deste Edital.
6.10. Sistema e-GRP. O Sistema Eletronico de Gerenciamento de Registro de Precos - e-GRP,
instituido pelo Decreto Estadual n°® 62.329, de 20 de dezembro de 2016, podera ser utilizado
para realizar as etapas preparatorias do procedimento licitatério e para acompanhar os
quantitativos e precos registrados na Ata, em conformidade com os fluxos e etapas

estabelecidos no Sistema e-GRP.

7. DESCONEXAO COM O SISTEMA ELETRONICO

7.1. Desconexao. A licitante caberd acompanhar as operacées no sistema eletrénico durante
a sessdao publica, respondendo pelos 6nus decorrentes de sua desconexao ou da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema.

7.2. Efeitos. A desconexdo do sistema eletronico com o Pregoeiro, durante a sessdo publica,

implicara:
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a) fora da etapa de lances, a sua suspensdo e o seu reinicio, desde o ponto em que foi
interrompida. Neste caso, se a desconexao persistir por tempo superior a 15 (quinze)
minutos, a sessao publica devera ser suspensa e reiniciada somente apds comunicagao
expressa as licitantes de nova data e horario para a sua continuidade;
b) durante a etapa de lances, a continuidade da apresentacdo de lances pelas licitantes,
até o término do periodo estabelecido no Edital.

7.3. A desconexdo do sistema eletronico com qualquer licitante ndo prejudicara a conclusdo

valida da sessd@o publica ou do certame.

8. PRAZOS, LOCAIS E CONDI(;C)ES DE ENTREGA

8.1. Remissdao ao Termo de Referéncia. O objeto desta licitacdo devera ser entregue nos
prazos e nos locais indicados no Termo de Referéncia, que constitui Anexo I deste Edital,
correndo por conta da contratada todas as despesas de embalagem, seguros, transporte,

tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento.

9. RECEBIMENTO DO OBJETO
9.1. Recebimento provisério. O objeto sera recebido provisoriamente em até 10 (dez) dias
Uteis, contados da data da entrega dos bens, acompanhado da respectiva nota fiscal/fatura.
9.2. Por ocasido da entrega, a Contratada devera colher no comprovante respectivo a data, o
nome, O cargo, a assinatura e o numero do Registro Geral (RG), emitido pela Secretaria de
Seguranga Publica, ou documento equivalente, do servidor do Contratante responsavel pelo
recebimento.
9.3. Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:
9.3.1. Se disser respeito a especificagdo, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando
sua substituicdo ou rescindindo a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
9.3.1.1. Na hipdtese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a
indicagdo da Administracdo, no prazo maximo de 10 (dez) dias, contados da notificagdo
por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;
9.3.2. Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua

complementacdo ou rescindir a contratacao, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
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9.3.2.1. Na hipotese de complementagdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade
com a indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 10 (dez) dias, contados da
notificacdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

9.4. Recebimento definitivo. O recebimento do objeto dar-se-a definitivamente no prazo de

15 (quinze) dias Uteis ap6s o recebimento provisorio, uma vez verificado o atendimento

integral da quantidade e das especificacdes contratadas, mediante “Termo de Recebimento

Definitivo” ou “Recibo”, firmado pelo servidor responsavel.

10. PAGAMENTOS

10.1. Prazo. Os pagamentos serdo efetuados em 30 (trinta) dias, contados da apresentacao
de cada nota fiscal/fatura no protocolo da Unidade Compradora, no endereco indicado no
preambulo deste Edital, a vista do respectivo “Termo de Recebimento Definitivo” ou “Recibo”.
10.2. As notas fiscais/faturas que apresentarem incorreces serao devolvidas a contratada e
seu vencimento ocorrerd em 30 (trinta) dias apds a data de sua apresentagdo valida.

10.3. CADIN ESTADUAL. Constitui condicao para a realizacdao dos pagamentos a inexisténcia
de registros em nome da contratada no “Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de
Orgdos e Entidades do Estado de Sdo Paulo — CADIN ESTADUAL", o qual deverd ser
consultado por ocasido da realizacdo de cada pagamento. O cumprimento desta condicao
podera se dar pela comprovagdo, pela contratada, de que os registros estdo suspensos, nos
termos do artigo 8° da Lei Estadual n° 12.799/2008.

10.4. Os pagamentos serdo feitos mediante crédito aberto em conta corrente em nome da
contratada no Banco do Brasil S/A.

10.5. Correcdo monetaria. Havendo atraso nos pagamentos, incidird correcdo monetaria
sobre o valor devido na forma da legislagéo aplicavel, bem como juros moratérios, a razdo de
0,5% (meio por cento) ao més, calculados pro rata temporis, em relacdo ao atraso verificado.
11. CONTRATACOES DECORRENTES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Efeitos da Ata. Os fornecedores que assinarem a Ata de Registro de Pregos estardo
obrigados a celebrar as contratacdes que dela poderdo advir, observadas as condi¢des

estabelecidas neste Edital, nos seus anexos e na prépria Ata.
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11.1.1. A existéncia de pregos registrados ndao obriga a Administracdo a firmar as
contratagcdes decorrentes da Ata de Registro de Precos, ficando-lhe facultada a
utilizacdo de outros meios, respeitada a legislacdo relativa as licitagdes, sendo
assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de contratagdo em igualdade de
condicdes.
11.1.2. Quando da necessidade de contratacdo, o Orgdo Participante, por intermédio
do gestor do contrato por ele indicado, consultard o Orgdo Gerenciador para obter a
indicacdo do fornecedor, dos quantitativos a que este ainda se encontra obrigado e
dos precos registrados.
11.1.3. O Orgdo Gerenciador podera admitir o remanejamento de quantitativos entre
Orgdos Participantes sediados em um mesmo Municipio, desde que ndo sejam
ultrapassadas as quantidades totais indicadas para cada item na Ata de Registro de
Precos.

11.2. Celebragao. As contratacbes decorrentes da Ata de Registro de Pregos serao

formalizadas mediante a emissao de nota de empenho.
11.2.1. Se, por ocasido da formalizacdo da contratacdo, algum dos documentos
apresentados pelo fornecedor para fins de comprovacdao da regularidade fiscal e
trabalhista estiver com o prazo de validade expirado, o Orgédo Participante verificara a
situagcdo por meio eletronico habil de informagdes, certificando nos autos do processo
a regularidade e anexando os documentos passiveis de obtencao por tais meios, salvo
impossibilidade devidamente justificada.
11.2.2. Se nao for possivel atualiza-las por meio eletronico habil de informacdes, o
fornecedor sera notificado para, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, comprovar a sua
situacdo de regularidade de que trata o item 11.2.1, mediante a apresentacao das
certidOes respectivas com prazos de validade em vigéncia, sob pena de a contratacdo
nao se realizar.
11.2.3. Constitui condicao para a celebracdo da contratagdo, bem como para a
realizacdo dos pagamentos dela decorrentes, a inexisténcia de registros em nome do
fornecedor no “Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de Orgaos e Entidades

Estaduais— CADIN ESTADUAL". Esta condi¢ado sera considerada cumprida se a devedora
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comprovar que os respectivos registros se encontram suspensos, nos termos do artigo
8°, §§ 1° e 2°. da Lei Estadual n° 12.799/2008.
11.24. Com a finalidade de verificar o eventual descumprimento pelo licitante das
condi¢des de participagdo previstas no item 2.2 deste Edital serdo consultados,
previamente a celebragdo da contratacao, os seguintes cadastros:
11.24.1. Sistema Eletronico de Aplicacio e Registro de Sancbes
Administrativas — e-Sanc¢des (http://www.esancoes.sp.gov.br);
11.2.4.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS
(http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis);
11.2.4.3. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa e Inelegibilidade — CNIA, do Conselho Nacional de Justica
(http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php),  devendo
ser consultados o nome da pessoa juridica licitante e também de seu sécio
majoritario (artigo 12 da Lei Federal n° 8.429/1992).
11.2.5. Constituem, igualmente, condi¢des para a celebragdo da contratacao:
11.2.5.1. A apresentacdo do(s) documento(s) que o fornecedor, a época do
certame licitatério, houver se comprometido a exibir antes da celebragdo da
contratagdo por meio de declaracdo especifica, caso exigida no item 4.1.4.6
deste Edital;
11.2.5.2. A indicacéo de gestor encarregado de representar o fornecedor com
exclusividade perante o contratante, caso se trate de sociedade cooperativa.
11.3. No prazo de 5 (cinco) dias corridos contados da data da convocagao, o fornecedor
deverd comparecer perante o Orgéo Participante para a retirada da nota de empenho ou,
alternativamente, solicitar o seu envio por meio eletrénico.
11.3.1. O prazo indicado no item 11.3 podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do interessado e aceita pela Administracao.
11.3.2. O ndo comparecimento do fornecedor para retirar a nota de empenho ou,
quando solicitado o seu envio por meio eletronico, a auséncia de envio de confirmacdo
de recebimento dentro do prazo indicado no item 11.3 importara na recusa a

contratagdo, sujeita a aplicacao das sang¢des cabiveis.
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11.3.3. Quando a nota de empenho for encaminhada por meio eletrénico, o prazo para
entrega tera inicio no dia util posterior ao envio da confirmacao de recebimento, que

sera impressa pelo Orgao Participante e juntada aos autos do processo.

12. SANCOES ADMINISTRATIVAS
12.1. Impedimento de licitar e contratar. Ficara impedida de licitar e contratar com a
Administracao direta e indireta do Estado de Sdo Paulo, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, a
pessoa fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no artigo 7° da Lei Federal n°
10.520/2002, sem prejuizo da responsabilidade civil ou criminal, quando couber.
12.2. Multas e registros. A sancdo de que trata o subitem anterior poderd ser aplicada
juntamente com as multas previstas no Anexo IV deste Edital, garantido o exercicio de prévia
e ampla defesa, e devera ser registrada no CAUFESP, no “Sistema Eletronico de Aplicacdo e
Registro de San¢des Administrativas — e-San¢des”, no endereco www.esancoes.sp.gov.br, e
também no “Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS”, no endereco
http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis.
12.3. Autonomia. As sancdes sdo autdnomas e a aplicagdo de uma ndo exclui a de outra.
12.4. Descontos. O contratante podera descontar das faturas os valores correspondentes as
multas que eventualmente lhe forem aplicadas por descumprimento de obrigagdes
estabelecidas neste Edital, ou em seus anexos.
12.5. Conformidade com o marco legal anticorrupcao. A pratica de atos que atentem
contra o patrimdnio publico nacional ou estrangeiro, contra principios da administragcdo
publica, ou que de qualquer forma venham a constituir fraude ou corrupgdo, durante a
licitagdo ou ao longo da execucdo da contratagdo, sera objeto de instauragdo de processo
administrativo de responsabilizacdo nos termos da Lei Federal n°® 12.846/2013 e do Decreto
Estadual n°® 60.106/2014, sem prejuizo da aplicacdo das san¢des administrativas previstas no
artigo 7° da Lei Federal n°® 10.520/2002.
12.6. Competéncia para aplicacdo no SRP. Garantida a ampla defesa e o contraditério,
compete:

12.6.1. Ao Orgao Gerenciador aplicar as penalidades decorrentes:

a) de infragdes no procedimento licitatorio;
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b) do descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Pregos ou do
descumprimento das obrigacSes contratuais em relacdo as suas proprias
contratacdes.

12.6.2. Ao Orgao Participante aplicar as penalidades decorrentes do descumprimento

do pactuado na Ata de Registro de Precos ou do descumprimento das obrigagdes

contratuais em relacdo as suas proprias contratagdes, informando as ocorréncias ao

Orgéo Gerenciador.

13. GARANTIA DE EXECUCAO CONTRATUAL
13.1. Garantia. Apds a adjudicacdo do objeto do certame e até a data da contratacdo, a
licitante vencedora devera prestar garantia de execugdo correspondente a 3% (trés por
cento) do valor da contratacao.
13.1.1. A ndo prestacao da garantia de execugao equivale a recusa injustificada para
celebrar a contratagdo, caracterizando descumprimento total da obrigacdo assumida
e sujeitando a licitante vencedora as sangdes previstas neste Edital e demais normas
pertinentes.
13.2. Modalidades. A licitante vencedora podera optar por uma das seguintes modalidades
de garantia:
13.2.1. Dinheiro. A garantia em dinheiro devera ser efetuada mediante deposito
bancario em favor da Unidade Compradora no Banco do Brasil, em conta que
contemple a correcdo monetaria do valor depositado.
13.2.2. Titulos da divida publica. Serdao admitidos apenas titulos da divida publica
emitidos sob a forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de
liquidacdo e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil e avaliados pelos
seus valores econdmicos, conforme definido pelo Ministério competente.
13.2.3. Fianca bancaria. Feita a opcdo pela fianca bancaria, no instrumento devera
constar a renuincia expressa do fiador aos beneficios do artigo 827 do Cédigo Civil.
13.24. Seguro-garantia. A apolice de seguro-garantia somente sera aceita se
contemplar todos os eventos indicados no item 13.3 do Edital. Caso tal cobertura

ndo conste expressamente da apolice, a licitante vencedora podera apresentar

32



SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| BRoetoindEaportes
declaragdo firmada pela seguradora emitente afirmando que o seguro-garantia
apresentado é suficiente para a cobertura de todos os eventos indicados no item
13.3 do Edital.
13.3. Cobertura. A garantia de execucao assegurara, qualquer que seja a modalidade
escolhida, o pagamento de:
13.3.1. prejuizos advindos do inadimplemento total ou parcial do objeto da
contratacao;
13.3.2. prejuizos diretos causados a Unidade Compradora decorrentes de culpa ou
dolo da contratada durante a execucao do objeto da contratacao;
13.3.3. multas, moratérias e compensatorias, aplicadas pela Unidade Compradora a
contratada; e
13.3.4. obrigagdes trabalhistas e previdenciarias relacionadas a contratagdo ndo
adimplidas pela contratada, quando couber.
13.4. Nao serdo aceitas garantias que incluam outras isen¢des de responsabilidade que nao
as seguintes:
13.4.1. Caso fortuito ou forca maior;
13.4.2. Descumprimento das obrigacdes pela contratada decorrentes de atos ou
fatos imputaveis exclusivamente a Unidade Compradora;
13.4.3. Hipoteses de isencdo de responsabilidade decorrentes de exigéncia legal ou
regulamentar.
13.5. Validade da garantia. A validade da garantia, qualquer que seja a modalidade escolhida,
devera abranger um periodo minimo de trés meses ap6s o término da vigéncia contratual. A
garantia deve assegurar a cobertura de todos os eventos ocorridos durante a sua validade,
ainda que o sinistro seja comunicado pela Unidade Compradora apds expirada a vigéncia da
contratacao ou a validade da garantia;
13.6. Readequacao. No caso de alteracao do valor da contratacdo ou prorrogacdo dos prazos
de execucado, a garantia devera ser readequada nas mesmas condi¢des. Se o valor da garantia
for utilizado total ou parcialmente para o pagamento de qualquer obrigagdo, a contratada
devera efetuar a respectiva reposicdo no prazo maximo de 15_ (_quinze_) dias Uteis, contados

da data em que for notificada pela Unidade Compradora para fazé-lo.
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13.7. Extingdo. Decorrido o prazo de validade da garantia, e desde que constatado o
cumprimento integral de todas as obriga¢des contratuais, esta sera considerada extinta com
a devolugdo da apodlice, da carta-fianga ou com a autorizagdo concedida pela Unidade

Compradora para que a contratada realize o levantamento do depdsito em dinheiro.

14. IMPUGNAC@ES E PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS
14.1. Forma. As impugnacgoes e os pedidos de esclarecimentos serdo formulados por meio
eletrénico, em campo proprio do sistema, encontrado na opgao “EDITAL". As impugnagoes e
os pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
14.2. Decisao. As impugnacdes serao decididas pelo subscritor do Edital e os pedidos de
esclarecimentos respondidos pelo Pregoeiro até o dia util anterior a data fixada para a
abertura da sessao publica.
14.2.1. Acolhida a impugnacdo contra o ato convocatério, serd designada nova data
para realizagdo da sessdo publica, se for o caso.
14.2.2. As decisdes das impugnacdes e as respostas aos pedidos de esclarecimentos
serao entranhados aos autos do processo licitatorio e estardo disponiveis para consulta
por qualquer interessado.
14.3. Aceitacao tacita. A auséncia de impugnagao implicarda na aceitagdo tacita, pelo
licitante, das condicOes previstas neste Edital e em seus anexos, em especial no Termo de

Referéncia.

15. ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAOS OU ENTIDADES NAO
PARTICIPANTES

15.1. Limites subjetivos. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro
de Precos decorrente desta licitacdo podera ser utilizada, durante a sua validade, por 6rgaos
ou entidades da Administragéo Publica do Estado de Sdo Paulo e de Municipios paulistas que
nao tenham participado do certame licitatério.

15.2. Anuéncia do Orgao Gerenciador. Em se tratando de adeséo solicitada por:
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15.2.1. Orgdo ou entidade integrante da Administracdo Publica estadual, a
manifestacdo de anuéncia do Orgdo Gerenciador fica condicionada & apresentacdo e
aprovacao do estudo a que se refere o artigo 22, §1° do Decreto Estadual n°
63.722/2018;
15.2.2. Municipios paulistas, ou por entidades da respectiva Administracao indireta, a
utilizacdo da ata so sera autorizada se o solicitante estiver situado na mesma Regido
Administrativa que o Orgdo Gerenciador.

15.3. Limite quantitativo individual. As contratacdes adicionais ndo poderao exceder, por

orgdo ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens registrados na

Ata de Registro de Precos para o Orgdo Gerenciador e para os Orgaos Participantes.

15.4. Limite quantitativo global. As adesdes a Ata de Registro de Precos sdo limitadas, na

totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata para o Orgdo

Gerenciador e para os Orgédos Participantes, independentemente do nimero de Orgaos Nao

Participantes que aderirem a Ata.

15.5. Aceitacao pelo fornecedor. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de

Precos, observadas as condi¢cdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nao da

contratagao adicional, desde que nao prejudique obrigacdes previamente assumidas com o

Orgao Gerenciador e Orgdos Participantes.

15.6. Limite temporal. A contratacdo solicitada deve ser efetivada pelo Orgdo Nao

Participante em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de

Precos.

15.7. Cobrancas e penalidades. Ao Orgdo N&o Participante que aderir & ata competem os

atos relativos a cobranca do cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente

assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais

penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas

préprias contratagdes, informando as ocorréncias ao Orgao Gerenciador.
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16. DISPOSICOES GERAIS

16.1. Interpretacao. As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em favor

da ampliacao da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre as licitantes, desde

que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranga da contratagéao.

16.2. Omissoes. Os casos omissos serao solucionados pelo Pregoeiro e as questdes relativas

ao sistema, pelo 6rgao responsavel pela Bolsa Eletronica de Compras do Governo do Estado

de Sao Paulo - BEC/SP.

16.3. Atas. Das sessGes publicas de processamento do Pregdo serdo lavradas atas

circunstanciadas, observado o disposto no artigo 14, inciso IX, do Regulamento anexo a

Resolucao CC-27/2006, a serem assinadas pelo Pregoeiro e pela equipe de apoio.

16.4. Sigilo dos licitantes. O sistema mantera sigilo quanto a identidade das licitantes:
16.4.1. Para o Pregoeiro, até a etapa de negociacdo com o autor da melhor oferta;
16.4.2. Para os demais participantes, até a etapa de habilitagao;

16.5. Sera excluido do certame o licitante que, por quaisquer meios, antes ou durante a

sessao publica, franqueie, permita ou possibilite a sua identificacdo para a Unidade

Compradora, para o Pregoeiro ou para os demais participantes em qualquer momento,

desde a publicacdo do aviso até a conclusdo da etapa de negociacao, especialmente no

preenchimento do formulario eletronico para a entrega das propostas.

16.6. A exclusdo de que trata o item anterior dar-se-a por meio de desclassificacdo do

licitante na etapa "Analise de Propostas” e/ou pela ndo aceitabilidade do preco pelo

pregoeiro na etapa "Analise da Aceitabilidade de Prego".

16.7. Saneamento de erros e falhas. No julgamento das propostas e da habilitagéo, o

Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos

documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e

acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitacdo e classificagdo.
16.7.1. As falhas passiveis de saneamento na documentacdo apresentada pelo licitante
sdo aquelas cujo conteldo retrate situacdo fatica ou juridica ja existente na data da

abertura da sessao publica deste Pregao.
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16.7.2. O desatendimento de exigéncias formais nao essenciais ndo importara no
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados
os principios da isonomia e do interesse publico.
16.8. Publicidade. O resultado deste Pregdo e os demais atos pertinentes a esta licitagao,
sujeitos a publicagdo, serdo divulgados no Diario Oficial do Estado e nos sitios eletrénicos
www.imesp.com.br, opcdo “NEGOCIOS PUBLICOS” e www.bec.sp.gov.br, opcdo “PREGAO
ELETRONICO".
16.9. Prazos. Os prazos indicados neste Edital em dias corridos, quando vencidos em dia néo
atil, prorrogam-se para o dia util subsequente.
16.10. Foro. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes da licitacdo, nao resolvidas na
esfera administrativa, sera competente o foro da Comarca da Capital do Estado de Sao Paulo.
16.11. Anexos. Integram o presente Edital:
Anexo [ - Termo de Referéncia;
Anexo II - Modelo de planilha de proposta;
Anexo Il - Modelos de Declaracoes;
Anexo IV — Cépia da Resolucdo SELJ n° 06/2011;
Anexo V — Ata de Registro de Precos;
Anexo VI - Modelo de Protocolo de Entrega de Amostras;

Anexo VII - Termo de Ciéncia e de Notificacao;
Sao Paulo, 25 de Junho de 2021.

Jefferson Nogoseki de Oliveira
Chefe de Gabinete
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

1. DEFINICAO E QUANTIDADE:

LOTE 1 - MOBILIARIO

Item

. Quantidade
Material CODIGO LI\J/Ir:elc(jliaolclﬂe o 451
BEC BEC (Unidade de

Fornecimento)

11

Armario baixo, com 02 portas e 1
prateleira interna UN 59
Dimensdes: 800x500x745mm (LxPxH)

1.2

Armario baixo, com 4 portae 1
prateleira UN 7
Dimensdes: 1425x500x740mm (LxPxH)

13

Armario alto, com 02 portas e 03
prateleiras UN 78
Dimensdes: 800x500x1600mm (LxPxH)

14

Armario extra alto, com 02 portas e 05
prateleiras UN 26
Dimensdes: 800x500x2200mm (LxPxH)

15

Armario alto, com 02 portas, 02
prateleiras 04 nichos
Dimensdes: 2000x500x1850mm
(LxPxH)

UN 7

16

Armario balcao, com 04 portas, 02
prateleiras. UN 7
Dimensdes: 1800x500x800mm (LxPxH)

1.7

Suporte para pasta suspensa

Dimensdes: 760x120x415mm (LxPxH) UN 6>

1.8

Gaveteiro Volante 02 gavetas e 01
gavetas de Arquivo UN 130
Dimensoes: 400x460x650mm (LxPxH)

1.9

Gaveteiro Volante 05 gavetas
Dimensdes: 400 x 460 x 650mm UN 130
(LxPxH)

1.10

Gaveteiro Fixo 02 gavetas
Dimensdes: 315 x 445 x 245mm UN 52
(LxPxH)
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Armario Modulado
Dimensdes: 3820 x 470 x 2000mm
(LxPxH)

UN

112

Mesa retangular
Dimensdes: 1000x600x745mm (LxPxH)

UN

13

113

Mesa retangular
Dimensdes: 1200x 800x745mm
(LxPxH)

UN

52

1.14

Mesa retangular
Dimensoes: 1360x600x745mm (LxPxH)

UN

1.15

Mesa em L
Dimensoes: 1400x1400x600x745mm
(LDXLExPxH)

UN

130

1.16

Mesa em L Gota

Dimensoes:
2400x1600x800x600x745mm
(LDXLExPDxPExH)

UN

1.17

Mesa de reunido redonda
Dimensdes: @ 1200x745 mm (DxH)

UN

118

Mesa de reunido redonda
Dimensoes: @1000x745mm (DxH)

UN

1.19

Mesa Reuniao Retangular
Dimensdes: 1600x900x745 mm
(LxPxH)

UN

13

1.20

Mesa Reunidao Eliptica
Dimensoes: 2400x1000/800x745 mm
(LxPxH)

UN

13

121

Mesa Reuniao
Dimensoes: 5000x1250x745 mm
(LxPxH)

UN

1.22

Balcdo de atendimento em L
Dimensoes: 1500x1500x700x1100 mm
(LDXLExPxH)

UN

1.23

Balcdo de atendimento reto
Dimensoes: 1400x700x1100 mm
(LxPxH)

UN

1.24

Mesa diretor em L
Dimensdes: 1600x1800x700x600x745
mm (LDxLExPDxPExH)

UN

1.25

Mesa diretor em L
Dimensoes: 1800x2250x800x500x745
mm (LDxLExPDxPExH)

UN
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Divisor Suspenso
Dimensdes: 1150x500 mm (LxH)

UN

13

1.27

Divisor Suspenso
Dimensoes: 1350x500 mm (LxH)

UN

39

1.28

Divisor Suspenso
Dimensdes: 1550x500 mm (LxH)

UN

13

1.29

Plataforma 02 lugares, modulo Inicial
Dimensdes: 1360x1425x745 mm
(LxPxH)

UN

39

1.30

Plataforma 02 lugares, modulo central
Dimensdes: 1360x1425x745 mm
(LxPxH)

UN

78

131

Plataforma 02 lugares, modulo final
Dimensdes: 1360x1425x745 mm
(LxPxH)

UN

39

1.32

Divisor Plataforma em madeira
Dimensoes: 1310x300mm (LxH)

UN

39

133

Divisor Plataforma em vidro
Dimensdes: 1310 x 300 mm (LxH)

UN

39

1.34

Divisor Lateral para plataforma
Dimensdes: 550 x 300 mm (LxH)

UN

78

1.35

Suporte de CPU H
Dimensoes: 220 x 440 x 345 mm
(LxPxH)

UN

325

1.36

Plataforma 01 lugar, modulo inicial
Dimensoes: 1360 x 700 x 745 mm
(LxPxH)

UN

20

1.37

Plataforma 01 lugares, modulo central
Dimensdes: 1360 a 700 x 745 mm
(LxPxH)

UN

20

1.38

Plataforma 01 lugares, modulo final
Dimensoes: 1360 x 700 x 745 mm
(LxPxH)

UN

20

1.39

Painel divisor para mesas
Dimensoes: 800x1400x70mm (LxHXE)

UN

52

1.40

Armario médio, com 02 portas
Dimensdes: 800x500x1100mm (LxPxH)

UN

20

141

Gaveteiro Volante 03 Gavetas rasas
com tampo estofado. Dimensdes: 400
X 460 x 590 (LxPxH)

UN

39

142

Mesa de Refeitério retangular de 04
lugares.

UN

16
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Dimensao 1400x745x800 (LxHxP)

Mesa de Centro de Madeira

143 Dimensao: 1200x600x350 mm (LxPxH) UN /
Mesa em L

1.44 | Dimensodes: 1200x1200x600x745mm UN 33
(LDXLExPxH)
Mesa em L com pés em U

1.45 | Dimensdes: 1360x1360x700x745 mm UN 33
(LDXLExPxH)
Mesa reta com pés em U

146 Dimensao 1360x700x745 mm (LxPxH) UN 26
mesa gerencial com armario acoplado

1.47 |Dimensao gerais: UN 13
1800x2050x800/500x745 mm
Mesa reta pés painel com fechamento

1.48 |frontal UN 13
Dimensao: 1360x600x745 mm (LxPxH)

LOTE 2 — DIVISORIA PISO TETO

. Quantidade
Item | Material CODIGO lI\J/Inelc(jjiad(jﬁe de total
BEC (Unidade de
BEC .
Fornecimento)

2.1 |Divisdria Piso Teto Cego Total M2 36

2.2 |Divisoria Piso Teto ¥2 Aquario M2 42

2.3 |Diviséria Piso Teto Vidro total M2 30

2.4 | Diviséria Piso Teto M2 105

2.5 |Divisdria Piso Teto Vidro Duplo total M2 30

26 Divisoria Piso Teto ¥2 Aquario Vidro M2 36
Duplo

2.7 |Divisdria Piso teto cego total — 90 mm M2 54

o L L
)8 Divisoria Piso teto ¥2 aquario — vidro M2 o

duplo - 90 mm

41



2.9

SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| Secretaria de Esportes

Divisoria Piso teto vidro total — VIDRO
DUPLO -—90 mm

M2

24

2.10

Divisoria Piso teto -porta de abrir
simples com bandeira

M2

36

211

Diviséria Piso teto — 110 mm

M2

45

LOTE 3 — MOBILIARIOS EM ACO

Item

Material

CcODIGO
BEC

Unidade de
Medida
BEC

Quantidade
total

(Unidade de
Fornecimento)

31

Armario em Ago com 2 (duas) portas
de abrir

Dimensdes: 900x400x1700 mm
(LxPxH)

UN

15

3.2

Armario em Aco com 2 (duas) portas
de abrir

Dimensdes: 1200x450x1970 mm
(LxPxH)

UN

15

3.3

Estante de aco, desmontavel com 6
prateleiras

Dimensdes: 920x300x2000 mm
(LxPxH)

UN

45

34

Armario em Aco com 2 (duas) portas
de abrir

Dimensdes: 900x450x1970 mm
(LxPxH)

UN

12

35

Arquivo em Aco com 4 (quatro)
gavetas para pasta suspensa
Dimensdes: 470x600x1335 mm
(LxPxH)

UN

45

3.6

Estante de aco, desmontavel com 6
prateleiras

Dimensdes: 920x450x2000 mm
(LxPxH)

UN

45

3.7

Roupeiro em Ago com 16 (dezeis)
portas sobrepostas

Dimensdes: 1250x450x1970mm
(LxPxH)

UN

24

3.8

Roupeiro em Aco com 8 (oito) portas
sobrepostas

UN

24
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Dimensoes: 640x450x1970 mm
(LxPxH)

LOTE 4 — ASSENTOS

. Quantidade
Item | Material CODIGO lI\J/Inelc(jjiad(jﬂe e o]
BEC (Unidade de
BEC .
Fornecimento)
Cadeira giratéria operacional em tela
esp. médio
41 Dimensdes: Encosto L 440 x H 430 mm UN 39
Assento L 480 x P 440 mm
Cadeira giratéria diretor em tela de
espaldar médio
4.2 Dimensdes: Encosto L 480 x H 660 mm UN 13
Assento: L 480 x P 450 mm
Cadeira giratéria operacional de
espaldar médio
43 Dimensdes: Encosto L 430 x H 390 mm UN 325
Assento P 470 x L 465 mm
Cadeira fixa operacional de espaldar
44 | médioDimensdes: L 430 x H 390 UN 65
mmAssento P 470 x L 465 mm
Cadeira giratéria operacional em tela
esp. alto
45 |Dimensoes: Encosto: L 460 x H 470 UN 13
mm
Assento: L 465 x P 470 mm
Cadeira giratéria diretor de espaldar
alto
4.6 |Dimensoes: Encosto: L 430 x H 460 UN 26
mm
Assento: P 465 x L 490 mm
Cadeira fixa interlocutor em tela
espaldar médio
4.7 Dimensdes: Encosto L 460 x H 470 mm UN 26
Assento P 470 x L 465 mm
Poltrona de auditério
4.8 |Dimensoes: Encosto L 470 H 740 mm UN 130

Assento L 450 P 470 mm
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Cadeira fixa empilhavel
Dimensoes: Encosto L 460 x H 240 mm
Assento: P 475 x L 460 mm

UN

65

4.10

Cadeira fixa treinamento com
prancheta

Dimensdes: Encosto L 470 x H 340 mm
Assento P 450 x L 430 mm

UN

130

411

Longarina 03 lugares com encosto e
assento em polipropileno
Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400
mm

Assento: L 355 x P 420 mm

UN

412

Longarina 04 lugares com encosto e
assento em polipropileno
Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400
mm

Assento: L 355 x P 420 mm

UN

413

Cadeira Alta Diretoria
Dimensoes: Encosto L 510 x H 760 mm
Assento P 470 x L 520 mm

UN

4.14

Cadeira média Diretoria
Dimensodes: Encosto L 510 x H 760 mm
Assento P 470 x L 520 mm

UN

14

415

Cadeira para Obesos
Dimensoes: Encosto L 550 x H 560 mm
Assento P 470 x L 640 mm

UN

4.16

Longarina estofada 3 lugares
Dimensdes: Encosto L 400 x H 350 mm
Assento P 470 x L 465 mm

UN

10

LOTE 5 — ARQUIVOS DESLIZANTES

Item

Material

CcODIGO
BEC

Unidade de
Medida
BEC

Quantidade
total

(Unidade de
Fornecimento)

51

Face fixa para terminal simples

PG

30

5.2

Face movel para terminal simples

PG

65
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Face mével para mddulos duplos

>3 intermediarios P 230
Suporte fixo para composi¢do das
5.4 |faces tipo prateleiras e base de pasta PC 1725
pendular
Suporte movel tipo pasta suspensa e
5.5 |mesa de consulta com corredica PC 600
telescodpica
56 Supgrte fechadc? movel para gavetas PC 200
de fichas com divisores
Conjunto de portas de correr para
>7 fechamento de faces PC 20
Conjunto de portas de giro para
>8 fechamento de faces PG 20
5.9 |Conjunto de portas verticais PC 20
510 Ealnel fronttal decorativo para moédulos PC 120
fixo ou deslizante
Trilho galvanizado com trava
>11 estabilizadora PG 600
512 Fe,chamen’.co interno ou externo para PC 250
modulos simples e duplos
5.13 | Locker com 08 (oito) portas UN 40
LOTE 6 — ESTOFADOS
. Quantidade
Item | Material CODIGO lI\J/Ir:-:-lccilia;Icile de total
BEC (Unidade de
BEC .
Fornecimento)
6.1 |Estofado para Gabinete de 1 Lugar UN 12
6.2 |Estofado para Gabinete de 2 Lugares UN 8
6.3 |Estofado para Gabinete de 3 Lugares UN 6
6.4 |Estofado para recepgdo de 1 Lugar UN 6
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6.5 |Estofado para recepgdo de 2 Lugares UN 4
6.6 |Estofado para recepcdo de 3 Lugares UN 2
6.7 |Pufe Redondo para Recepcao UN 10
6.8 |Mesa de centro Redonda UN 10
6.9 |Mesa de centro Quadrada UN 10

Os itens bec contidos na tabela acima sdo meramente referenciais devendo ser seguido o
detalhamento dos quantitativos totais para cada item objeto do AnexoI1.2.

1.2 — ESPECIFICACAO TECNICA

LOTE 1 — MOBILIARIOS

ITEM 1.1 - Armario baixo, com 02 portas e 1 prateleira interna

Dimensoes: 800x500x745mm (LxPxH)

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm
para o fundo vertical e demais partes.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada
em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo 2mm para as portas e Imm para as demais partes.

Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamak com
acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e
encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario). Dobradicas confeccionadas em zamak
com abertura em angulo de 270- e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento
com aplicagdo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para
fixacdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com
rotacdo de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas. Puxadores deverdo ser em aco
zamak tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou
— 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca
Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.
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Base de sustentacdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com seccao quadrada de
40x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por
meio de barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua
instalacdo. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de no minimo 80 micrOmetros,
atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.2 - Armario baixo, com 4 porta e 1 prateleira

Dimensdes: 1425x500x740mm (LxPxH)

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm
para o fundo vertical e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas e 1mm
para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em
zamak com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm e cavilhas plasticas.

Pinos de fixacdo das prateleiras em ago zamak com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixagdo na lateral do
armario. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 270 e ajuste de
altura (+2mm/-2mm).

Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal. Composto por cilindro com corpo de
@17x23mm, com abas para fixacdo e acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacdao de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas.
Puxadores deverdo ser em aco zamak tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9
x 30 mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por
parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00
mm.

Base de sustentacdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com seccdo quadrada de
40x20mm e 1,2mm de espessura.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16"
x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalacdo. Acabamento das
estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de no minimo 80 micrometros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.3 - Armario alto, com 02 portas e 03 prateleiras

Dimensdes: 800x500x1600mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melanico, texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o
fundo vertical e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas e 1Imm
para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em
zamak com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixacdo das prateleiras
em aco zamak com acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na face
inferior da prateleira e encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario, Prateleiras o
armario devera possuir 03 regulaveis Dobradicas confeccionadas em ZAMAK com abertura
em angulo de 270¢ e ajuste de altura (+2mm/-2mm), sendo 03 por folha de porta. Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixacdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla
face, com rotacao de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas. Puxadores deverao ser
em ago zamak tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo
variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com
cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm. Base de sustentagao
confeccionada em tubo de aco AISI 1020 com secgao quadrada de 40x20mm e 1,2mm de
espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16"
x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalacdo. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de no minimo 80 micrOmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as
minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas
mais encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.4 - Armario extra alto, com 02 portas e 05 prateleiras

Dimensdes: 800x500x2200mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e demais
partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada, em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente, estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
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Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas e Imm para as demais partes.
Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em zamak com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixacdo das prateleiras em ago zamak com
acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e
encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario Prateleiras o armario devera possuir 01
prateleiras fixa e 03 regulaveis Dobradicas confeccionadas em ZAMAK com abertura em
angulo de 270 e ajuste de altura, (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicacdo
frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo e
acabamento cromado e chave com capa plastica, escamoteavel dupla face, com rotagdo de
180°. Fechamento simultaneo das duas portas. Puxadores deverdo ser em ago zamak tipo
alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou —1.00 mm),
sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda,
com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm. Base de sustentagdo confeccionada em tubo
de aco AISI 1020 com seccdo quadrada de 40x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo
uma altura de 15mm do piso apds sua instalacao.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster e espessura minima final da pintura de no minimo 80 micrémetros, atendendo
aos critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais
especificados sd@o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que
possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.5 - Armario alto, com 02 portas, 02 prateleiras 04 nichos

Dimensoes: 2000x500x1850mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, com 59 mm de espessura para o tampo e 18mm, para o fundo vertical e demais
partes, prateleiras com 25 mm. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente, estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas
e 1lmm para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado
em zamak com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixagdo das
prateleiras em aco zamak com acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na
face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario

Prateleiras o armario devera possuir 01 regulavel Dobradicas confeccionadas em zamak com
abertura em angulo de 270- e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com
aplicagcdo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacao e
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotagéo de
180°. Fechamento simultaneo das duas portas. Puxadores deverao ser em ago zamak tipo
alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou —1.00 mm),
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sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda,
com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm. Base de sustentagdo confeccionada em tubo
de aco AISI 1020 com seccao quadrada de 40x20mm e 1,2mm de espessura. Acabamento das
estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 30 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas
aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.6 - Armario balcdo, com 04 portas, 02 prateleiras.

Dimensdes: 1800x500x800mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, com 59 mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e demais
partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas e Imm para as demais partes.
Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em zamak com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamak com
acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e
encaixe com trava de fixagdo na lateral do armario Prateleiras o armario devera possuir 01
regulavel Dobradicas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 270- e ajuste
de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal. Composto por
cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo e acabamento cromado e chave
com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Fechamento simultaneo
das duas portas. Puxadores deverao ser em aco zamak tipo alga com acabamento escovado
medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das
gavetas por parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com
passo de 4.00 mm. Base de sustentacao confeccionada em tubo de aco AISI 1020 com seccao
quadrada de 40x20mm e 1,2mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a pd cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 30 micrOmetros, atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de
cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.7 — Suporte para pasta suspensa

Dimensoes: 760x120x415mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Suporte para pasta suspensa
— Largura 760 mm, confeccionado em chapa de aco dobrada, com 120 mm de altura e 415
mm de profundidade, com corredicas telescdpicas de microesfera com 03 estagios, ficadas a
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estrutura do suporte por rebites de pressao de aluminio, sua fixacdo devera ser para os
armarios com 800 mm de largura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica
a po cinza com resina a base de epodxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 30
micrOmetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.8 — Gaveteiro Volante 02 gavetas e 01 gavetas de Arquivo

Dimensdes: 400x460x650mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical
e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdao do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente, estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Com 2mm de, espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.
Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epoxi,
com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos
auto atarrachantes, para a gaveta de arquivo devera ser corredica telescodpica microesfera de
3 estagios. Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para frente
e corpo das gavetas. Gaveta para pastas suspensas no mesmo material e acabamento do
corpo. Corredicas telescopicas de 400 mm de comprimento com esferas de aco, fabricadas
em chapa de aco, fixadas no armario por meio de parafusos auto atarrachantes. Duas hastes
de aco trefilado @1/4", sendo uma frontal e uma traseira para apoio das pastas suspensas.
Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura. Sistema de
chaveamento com aplicacdo lateral e travamento simultaneo das gavetas. Composto por
cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave
com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverdo ser em
aco zamak tipo alca com acabamento escovado medindo 155 x x 30 mm (podendo variar +
ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca
Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de fixagdo
confeccionada em chapa metdlica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de
parafusos auto atarrachantes para o perfeito deslizamento do mével. As espessuras dos
materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.9 — Gaveteiro Volante 05 gavetas
Dimensodes: 400 x 460 x 650mm (LxPxH)
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Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme, melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical
e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente, estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes.
Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epdxi,
com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos
auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, com 18mm de espessura para frente
e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacao lateral e travamento simultaneo das
gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo,
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotagéo de
180°. Puxadores deverdao ser em aco zamak tipo alga com acabamento escovado medindo
155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por
parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00
mm.

Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de
fixacdo confeccionada em chapa metalica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de
parafusos auto atarrachantes para o perfeito deslizamento do médvel. As espessuras dos
materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.10 — Gaveteiro Fixo 02 gavetas.

Dimensdes: 315 x 445 x 245mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme, melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical
e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de
fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno
@18mm. Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epdxi, com 400 mm
de, comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para frente
e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacao lateral e travamento simultaneo das
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gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagao,
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de
180°. Puxadores deverdao ser em aco zamak tipo alca com acabamento escovado medindo
155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou —1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por
parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00
mm. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.11 — Armario Modulado

Dimensoes: 3820 x 470 x 2000mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Estrutura confeccionada em
tubos e chapas de ago, sendo base em chapa de aco com espessura minima de 4,75 mm,
medindo 480 x 100 mm, com quatro tubos em aco medindo 1995 mm, sendo as 4 pegas em
paralelo, formato retangular medindo 40 x 40 mm com espessura de 2,00 mm, deverao ter
furagdo no maximo a cada 400 mm para fixagdo dos moédulos, sendo essa furacdo com rosca
no proprio metal em formato M6 para fixagdo dos componentes de fixacdo das prateleiras,
armario ou nichos. Modulo armario I (04 PECAS): Corpo Confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade, com 18 mm de espessura, O bordo que
acompanha todo o contorno é encabecado com fita de poliestireno com 2,00 mm de
espessura minima, com duas laterais. Dobradigas, abertura minima de 90°, para fechar as
portas basta fazer um ligeiro movimento do pulso, e a operagdo decorre de modo uniforme
e silencioso funcdo de fecho automatico extremamente potente, a partir de
aproximadamente 35° as portas se fecham sozinhas. A dobradica permite criar as folgas
visiveis minimas, mesmo em portas de maior espessura. A fungdo de ajuste direto permite
ajustar as portas em profundidade. Uma protecao especial impede que o parafuso de ajuste
do cobrimento se desaperte acidentalmente. A montagem ou desmontagem do sistema de
dobradigas ndo requer qualquer ferramenta: é rapida e simples. Para desbloquear, basta uma
ligeira pressao com o dedo sobre a tecla de desbloqueio dissimulada. A dobradica solta-se
do dispositivo de montagem e desmontagem, realizando um movimento ergondmico,
possuem sistema de amortecimento ao fechar as portas em 2 dobradicas das 4 existentes no
armario. Sistema de abertura das portas One Touch com abertura das portas sem a
necessidade de puxadores. Sistema de travamento das portas com travamento simultaneo
das 2 portas com acabamento niquelado, chaves deverdo vir em duas cépias e as cabecas
das chaves deverdo ser produzidas em plastico injetado com sistema de escamoteamento
Modulo armario II (02 PECAS): Corpo Confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade, O bordo que acompanha todo o contorno é encabecado com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm com as seguintes caracteristicas: Duas laterais. O
bordo que acompanha todo o contorno é encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonOmico de 2,0 mm. Base Confeccionado com 18 mm de espessura. O bordo que
acompanha todo o contorno € encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima. Dobradicas, abertura minima de 90°, para fechar as portas basta fazer um
ligeiro movimento do pulso, e a operagdo decorre de modo uniforme e silencioso funcdo de
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fecho automatico extremamente potente, a partir de aproximadamente 35° as portas se
fecham sozinhas. A dobradica permite criar as folgas visiveis minimas, mesmo em portas de
maior espessura. A funcdo de ajuste direto permite ajustar as portas em profundidade. Uma
protecdo especial impede que o parafuso de ajuste do cobrimento se desaperte
acidentalmente. A montagem ou desmontagem do sistema de dobradicas ndo requer
qualquer ferramenta: é rapida e simples. Para desbloquear, basta uma ligeira pressdo com o
dedo sobre a tecla de desbloqueio dissimulada. A dobradica solta-se do dispositivo de
montagem e desmontagem, realizando um movimento ergonémico, possuem sistema de
amortecimento ao fechar as portas em 2 dobradicas das 4 existentes no armario. Sistema de
abertura das portas One Touch com abertura das portas sem a necessidade de puxadores.
Sistema de travamento das portas com travamento simultdneo das 2 portas com
acabamento niquelado, chaves deverdo vir em duas cépias e as cabecas das chaves deverao
ser produzidas em plastico injetado com sistema de escamoteamento Modulo Prateleira I (02
pecas): Confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade,
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 18 mm de espessura, O bordo que
acompanha todo o contorno é encabecado com fita de poliestireno com 2.00 mm de
espessura minima Modulo Prateleira II (01 peca). Confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade com 18 mm de espessura. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. A Fixacao da
prateleira na estrutura devera ser feita por Modulo nicho (04 PECAS): Medidas: 1000 x 500 h=
400 mm. Corpo Confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18
mm de espessura. O bordo que acompanha todo o contorno é encabecado com fita de
poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Com as
seguintes caracteristicas: Duas laterais Confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18 mm de espessura, r. O bordo que acompanha todo o contorno é
encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. Base e divisor central vertical confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdao, com 18 mm de espessura, Painel de Fundo Confeccionado com 18 mm de
espessura, O bordo que acompanha todo o contorno é encabecado com fita de poliestireno
com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm. Cada prateleira é fixada por 04 suportes em aco,
com 2 parafusos allen para aperto, gerando pressdo e seguranga na fixacao, com 1 face reta
e parte superior arredondada a 180°, possui borrachas para acomodar em sua parte interna,
suporte instalado fica semi-incrustado, medindo 40 x 50 mm (podendo variar +/- 2 mm).
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ITEM 1.12 — Mesa retangular

Dimensdes: 1000x600x745mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo
nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Base fabricada em
chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4
mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo
uma altura de 15mm do piso apds sua instalagcao. Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um
reforco superior e inferior e unidas pelo, processo de solda MIG por chapas com espessura
minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furacao central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com abertura livre
entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por
meio de solda MIG nao aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiacdo entre estagdes Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm
com comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca
maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor
de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 12mm de
espessura. Gaveteiro: Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para o
fundo vertical e para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
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recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.13 — Mesa retangular

Dimensdes: 1200x 800x745mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo
nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Base fabricada em
chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4
mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito, porca rebite. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo
uma altura de 15mm do piso apds sua instalagcao. Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um
reforco superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura
minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura minima de
2,0mm com furacao central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com abertura livre
entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por
meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiacdo entre estacOes, Travessa superior fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm
com comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca
maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor
de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 12mm de
espessura.

Gaveteiro: Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, com 18mm de espessura para o
fundo vertical e para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
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com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.14 — Mesa retangular

Dimensdes: 1360x600x745mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento, em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo
nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada, em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Base fabricada em
chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4
mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo
uma altura de 15mm do piso apds sua instalagao. Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um
reforco superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura
minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura minima de
2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura livre
entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por
meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em polipropileno, com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiacdo entre estagdes Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm
com comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca
maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor
de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Calha para passagem de fiacao situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de
espessura.

Gaveteiro: Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, com 18mm de espessura para o
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fundo vertical e para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrédo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.15 -Mesaem L

Dimensdes: 1400x1400x600x745mm (LDxLExPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na
cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdao do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Lmm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e
repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito
porca rebite. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado,
medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada
de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalacdo. Coluna Vertical
Unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforco superior e inferior e unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de
aco com espessura minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a
possibilidade de fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face
externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo entre esta¢des
Travessa superior fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O conjunto deve ser
interligado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio
de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento. A interligagdo com a calha de passagem de fiacdo se da por meio de duto
semicircular com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura devera ser livre de
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travessas e estruturas que possam dificultar a passagem de cabos. Pé Central formada por
chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e
dados. Em sua face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as
partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm,
abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a
estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo, sendo uma das furacdes
para a face externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalacdo a outras mesas.
Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 12mm de
espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 cinza com resina
a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrémetros,
atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras
dos materiais especificados s@o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.16 — Mesa em L Gota

Dimensodes: 2400x1600x800x600x745mm (LDXLExPDxPExH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e, revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, O acesso do cabeamento sobre
cada posto devera se dar por meio de passa fio que devera possuir, formato quadrado,
medindo 80 x 80 mm, com 02 pecas articuladas e no centro uma escova para que a saida dos
fios fique entre as cerdas. O passa fio devera ser de aluminio ou zamak, ambos injetados em
uma Unica pega. O Tampo deverd ser em uma peca Unica Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm
para as demais partes. Pés laterais cada estrutura devera ser formada trés componentes,
sapata superior, sapata inferior e coluna vertical, sendo a sapata superior em aluminio
injetado polido medindo 500 x 60 x 15 mm e espessura minima de 2,5 mm, sapata inferior
em aluminio injetado com acabamento polido 575 x 65 x 35 mm com espessura de 3 mm,
coluna vertical em chapa de aco carbono dobrada, com espessura de 1.2 mm, com reforco
estrutural em suas extremidades em chapa de ago de 4 mm, largura total ente 178 e 185 mm,
sendo a unido dos trés componentes por parafusos. Pé Central formada por chapas metalicas
dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com
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06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior
possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710, x 250 mm, abertura para passagem de fiacdo 61
mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm
para passagem de fiacdo, sendo uma das furacbes para a face externa com capa de
polipropileno, possibilitando a instalacdo a outras, mesas. Calha para passagem de fiagdo
situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccdo transversal em
“U", confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de espessura. Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura
minima final da pintura de 80 micrOmetros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas
aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.17 - Mesa de reunido redonda

Dimensoes: @ 1200x745 mm (DxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo circular
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor madeirada com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura. Sistema de fixacdo por meio de parafusos M6. Estrutura constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicao se divide em base inferior, montante vertical, e base
superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura
de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixacao
das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente
na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Coluna em tubo de aco de 4 polegadas com
espessura de 1,2 mm. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 800 mm em formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Acabamento das estruturas de aco em
pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas,
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.
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ITEM 1.18 - Mesa de reunido redonda

Dimensdes: ©1000x745mm (DxH)

Variaggo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo circular
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor madeirada com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura. Sistema de fixacdo por meio de parafusos M6. Estrutura constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicado se divide em base inferior, montante vertical, e base
superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura
de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixagdo
das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente
na pega, ndao sendo aceito porca rebite. Coluna em tubo de ago de 4 polegadas com
espessura de 1,2 mm. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 800 mm em formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Acabamento das estruturas de ago em
pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 80 micrOmetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas,
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.19 - Mesa Reunido Retangular

Dimensdes: 1600x900x745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP
continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Lmm para as demais partes.

Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se divide em base
inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aco
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm,
em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinacdo, com suportes para fixacao
das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente
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na peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular, com largura entre 240 e
255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura minima de 2,0mm
com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 93
e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando
desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de
solda MIG nao aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de
solda MIG Caixa de tomada 01 pega, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para
logica/fone, devera ser confeccionada em ABS injetado, com tampa baculante, no seu interior
deve possuir acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de
210 x 140 mm Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com
resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros,
atendendo aos critérios de preparagado, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras
dos materiais especificados sd@o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.20 - Mesa Reuniao Eliptica

Dimensdes: 2400x1000/800x745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de, passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP
continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes.

Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em base
inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aco
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm,
em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinacdo, com suportes para fixacao
das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente
na peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de aco com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular, com largura entre 240 e
255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
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horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 93
e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando
desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de
solda MIG nao aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de
solda MIG Caixa de tomada 02 pecas, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para
logica/fone, devera ser confeccionada em ABS injetado, com tampa baculante, no seu interior
deve possuir acesso para passagem de fiacdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de
210 x 140 mm Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com
resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrOmetros,
atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras
dos materiais especificados s@o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.21 - Mesa Reunido

Dimensdes: 5000x1250x745 mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP
continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes.

Caixa de tomada 04 pecas, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone,
deverad ser confeccionada em ABS injetado, com tampa baculante, no seu interior deve
possuir acesso para passagem de fiacdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x
140 mm Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se divide em
base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aco
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm,
em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinacdo, com suportes para fixacdo
das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente
na peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de aco com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular, com largura entre 240 e
255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
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com furacao central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura livre entre
93e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando
desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de
solda MIG Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 cinza com resina
a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrOmetros,
atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras
dos materiais especificados sé@o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.22 — Balcdo de atendimento em L

Dimensodes: 1500x1500x700x1100 mm (LDxLExPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de
passa cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com fita em chapa de aco entre as réguas do
painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes. Pé Central formada
por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo
a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e
dados. Em sua face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as
partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm,
abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a
estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo, sendo uma das furacdes
para a face externa com capa de polipropileno. Acabamento das estruturas de aco em
pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
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podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas,
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.23 — Balcdo de atendimento reto

Dimensoes: 1400x700x1100 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de
passa cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces, com fita em chapa de aco entre as réguas do
painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas
aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.24 — Mesa diretor em L

Dimensoes: 1600x1800x700x600x745 mm (LDXLExPExPDxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento, em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo
nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Base em formato de
U em tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato de trapézio com laterais medindo 3 e 10
mm, os tubos devem ser unidos em angulo de 45°, montante de unido em zamak injetado e
fixados por parafusos na face de 10 mm isento de solda, travessas de travamento dos pés
laterais em tubo de aco 50 x 30 mm Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou
ABS, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furacdo para passagem
de fiacdo Painel frontal confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces, com 18mm de espessura. Fita de
Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 1mm de
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espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos
critérios, de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ITEM 1.25 — Mesa diretor em L

Dimensdes: 1800x2250x800x500x745 mm (LExLDxPDxPExH)

Variaggdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo Frontal
confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces com raio de curvatura de 4350
mm, com boulevard de couro ecolégico com acabamento costurado. Tampo Lateral
confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces Painel Frontal confeccionado
em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com fita em chapa de aco entre as réguas do
painel frontal fixado por 04 suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada
em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Caixa de tomada com 08 blocos com
colarinho em aluminio injetado e corpo em ABS, medindo 265 x 115 mm, devera ser fixada
no tampo lateral Calhas deverao passar pelo o pé lateral da mesa lateral de modo que os fios
figuem totalmente oculto, abaixo do tampo devera possuir calha em formato de J com
furagdo para instalacdo de tomadas elétricas e l6égica Pés confeccionado em chapa de MDP
continuo com 25 mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a po6 cinza
com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80
micrOmetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.26- Divisor Suspenso

Dimensdes: 1150x500 mm (LxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces Fita de bordo para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixacdo deve ser em
chapa de aco galvanizada, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagao.
As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

66



SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| Secretaria de Esportes

ITEM 1.27 - Divisor Suspenso

Dimensdes: 1350x500 mm (LxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces Fita de bordo para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo deve ser em
chapa de acgo galvanizada, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagao.
As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.28 — Divisor Suspenso

Dimensodes: 1550x500 mm (LxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces Fita de bordo para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixacdo deve ser em
chapa de aco galvanizada, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagao.
As espessuras dos materiais especificados sdao as minimas aceitaveis, podendo ser
considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas
com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.29 - Plataforma 02 lugares, modulo Inicial

Dimensoes: 1360x1425x745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm
em formato trapézio isoceles, com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de
45° e soldados pelo processo de MIG, e acabamento em suas jun¢des, apds o acabamento
final da estrutura e pintura, ndo devera ficar aparente a jun¢do deles e ndo apresentar
rebarbas ou acabamentos, uniformes. Que devera ficar a 10 mm de abaixo do tampo,
deixando a estética do tampo “flutante”. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma
medida da profundidade do tampo Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x
50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por pelo menos duas barras chatas 1" x
1/8" (central, com vao livre de 260 mm, com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de
aco dobrada, com espessura de 0,90 mm Montante estrutural devera ser composto por
quadro estrutural e leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no
sentido do comprimento e duas travessas no, sentido da largura em tubo de ago 50 x 30 mm,
com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas
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no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca
m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura de 1,2
mm, o leito de fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos mé em cada
lado e entrada/saida de fiacdo em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm.

Caixa de tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone,
deverad ser confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve
possuir acesso para passagem de fiacdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x
140 mm Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Fita de Bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na
cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.
Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios
de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ITEM 1.30 - Plataforma 02 lugares, modulo central

Dimensoes: 1360x1425x745 mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com
parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por pelo menos duas barras chatas 1" x 1/8" (central,
com vao livre de 260 mm, com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de aco dobrada,
com espessura de 0,90 mm Montante estrutural devera ser composto por quadro estrutural e
leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do comprimento
e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2
mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé para
acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco dobrada com
espessura de 1,2 mm e tampa, lateral em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos m6 em cada lado e
entrada/saida de fiacdo em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm. Caixa de
tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso
para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Fita de
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e Imm para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do
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revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80 micrédmetros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

ITEM 1.31 - Plataforma 02 lugares, modulo final

Dimensoes: 1360x1425x745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm
em formato trapézio, isoceles, com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de
45° e soldados pelo processo de MIG, e acabamento em suas junc¢des, apos o acabamento
final da estrutura e pintura, ndo devera ficar aparente a juncao deles e nao apresentar
rebarbas ou acabamentos uniformes. Que devera ficar a 10 mm de abaixo do tampo,
deixando a estética do tampo “flutante”. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma
medida da profundidade do tampo Montante estrutural devera ser composto por quadro
estrutural e leito para fiacao, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com
espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no
sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca
m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, o leito de fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos mé6 em cada
lado e entrada/saida de fiagao em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm.

Caixa de tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone,
deverad ser confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve
possuir acesso para passagem de fiacdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x
140 mm Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Fita de Bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada, em fita de PVC na
cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi
e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ITEM 1.32 - Divisor Plataforma em madeira
Dimensoes: 1310x300mm (LxH)
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Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura e revestimento, em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixacdo
deve ser em ago zamak, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagdo. As
espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais
de espessuras maiores.

ITEM 1.33 - Divisor Plataforma em vidro

Dimensdes: 1310 x 300 mm (LxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor confeccionado vidro
temperado com espessura de 8 mm, com bordas lapidadas. Ferragem de fixagdo deve ser em
aco zamak, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagdo. As espessuras
dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.34 - Divisor Lateral para plataforma

Dimensoes: 550 x 300 mm (LxH)

Variacdao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Divisor confeccionado em chapa de MDP continuo com 25 mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na
cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.
Ferragem de fixacdo deve ser em aco galvanizado, de modo que garanta a estabilidade do
divisor apos a sua fixacdo. As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas
aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.35 — Suporte de CPU H

Dimensoes: 220 x 440 x 345 mm (LxPxH)

Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Estrutura confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18 ou 25 mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 ou 2,00 mm de espessura. As espessuras
dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.
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ITEM 1.36 — Plataforma 01 lugar, modulo inicial

Dimensdes: 1360 x 700 x 745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm
em formato trapézio isoceles, com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de
45° e soldados pelo processo de MIG, e acabamento em suas jun¢des, apds o acabamento
final da estrutura e pintura, ndo devera ficar aparente a jun¢do deles e ndo apresentar
rebarbas ou acabamentos uniformes. Que devera ficar a 10 mm de abaixo do tampo,
deixando a estética do tampo “flutante”. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma
medida da profundidade do tampo Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x
50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por pelo menos duas barras chatas 1" x
1/8" (central, com vao livre de 100 mm, com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de
aco dobrada, com espessura de 0,90 mm Montante estrutural devera ser composto por
quadro estrutural e leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no
sentido do comprimento e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm,
com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas
no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca
m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, o leito de fiacao devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos mé6 em cada
lado e entrada/saida de fiagdo em formato semi-oblongo Caixa de tomada, 01 peca com 07
blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em ABS
injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiacao
medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Fita de bordo para o revestimento
e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para as demais partes.

Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada
em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ITEM 1.37 — Plataforma 01 lugares, modulo central

Dimensdes: 1360 a 700 x 745 mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com
parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por pelo menos duas barras chatas 1" x 1/8" (central,
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com vao livre de 100 mm, com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de ago dobrada,
com espessura de 0,90 mm Montante estrutural devera ser composto por quadro estrutural e
leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do comprimento
e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2
mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé para
acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco dobrada com
espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos m6 em cada lado e
entrada/saida de fiagdo em formato semi-oblongo Caixa de tomada, 01 pega com 07 blocos,
sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em ABS injetado, com
tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiacdo medindo 135
x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura. Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.38 — Plataforma 01 lugares, modulo final

Dimensodes: 1360 x 700 x 745 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm
em formato trapézio isoceles, com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de
45° e soldados pelo processo de MIG, e acabamento em suas juncdes, apos o acabamento
final da estrutura e pintura, ndo devera ficar aparente a jun¢do deles e ndo apresentar
rebarbas ou acabamentos uniformes. Que devera ficar a 10 mm de abaixo do tampo,
deixando a estética do tampo “flutante”. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma
medida da profundidade do tampo Montante estrutural deverd ser composto por quadro
estrutural e leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com
espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no
sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca
m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de aco
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, o leito de fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos mé6 em cada
lado e entrada/saida de fiagdo em formato semi-oblongo Caixa de tomada, 01 peca com 07
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blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em ABS
injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiacao
medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Fita de bordo para o revestimento
e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura. Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.39 — Painel divisor para mesas

Dimensodes: 800x1400x70mm (LxHXE)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Divisor 70 mm — Dimenséo:
largura: 800 altura 1400 x espessura 70 painel divisério de saque, frontal com espessura
externa de 70 mm, composto de: estrutura interna, de alta resisténcia, com travessas
horizontais, montantes verticais em perfil de ago extrudado providos de canal e cremalheiras,
com orificios para passagem de fiacdo, no sentido vertical e horizontal e entre painéis.
Totalmente montadas por meio de encaixes e parafusos, auto brocantes, flangeados, com
acabamento zincado natural. Na parte inferior da estrutura, rodapé com tampas, com ampla
passagem interna de fiagdo e com formato retangular com 119 mm de altura, com &do de
cego ou com trés orificios para adaptacdao de tomadas de energia. Sdo providos de sapatas
reguladoras de nivel com diametro de 50 mm e rosca 5/16 pol, e fixado a estrutura com
parafusos e porcas americana, cuja fun¢do sera contornar eventuais desniveis de piso.
fechamentos cegos de saque frontal, em chapa de mdp com 15 mm de espessura, com trés
paginagoes, sendo a 12 placa localizada logo acima do rodapé, a 22 placa, uma régua
medindo h 100 mm, fixada na altura de 650 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as
placas que ficam abaixo e acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario
deslocar a mesma do lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no
momento da instalagdo ou manutencao do cabeamento; e a 32 placa. As placas inferiores e
medianas sdo confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(Mdp — médium density particleboard), o bordo que acompanha todo o contorno da placa é
encabecado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com dispositivo de acoplamento com facil retirada e colocagdo por saque frontal.
Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio extrudado, e com
formato predominantemente reto, com elementos de unido em aluminio fundido, clicados
diretamente na estrutura interna, proporcionando acabamento impecavel. Todos os
elementos metalicos em aluminio extrudado tém acabamento anodizado ou € submetida a
um pré-tratamento superficial de decapagem e pintura eletrostatica com tinta hibrida
epoxipoliéster em po, polimerizada em estufa a 200° c. os painéis permitem a colocagdo de
suportes e maos francesas, para acoplamento de superficies de trabalho ou outros
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acessorios. Permitem o crescimento vertical, com colocacdo de estruturas modulares
superiores, unidas aos painéis inferiores, com as mesmas configura¢cdes de acabamento e
fechamento, por meio de elemento metalico, sem alteracdes das configuragdes de layout
existentes.

ITEM 1.40 - Armario médio, com 02 portas

Dimensdes: 800x500x1100mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico, texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e demais
partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada, em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo 2mm para as portas e 1mm para as demais partes.
Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamak com
acabamento cromado, com sistemas de seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e
encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario Dobradicas confeccionadas em zamak
com abertura em angulo de 270- e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento
com aplicagdo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para
fixacdo e acabamento cromado e chave com capa plastica, escamoteavel dupla face, com
rotagdo de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas. Puxadores deverao ser em aco
zamak tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou
— 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca
Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 400 mm. Base de sustentagédo
confeccionada em tubo de aco AISI 1020 com secgao quadrada de 40x20mm e 1,2mm de
espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16”
x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalacdo. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de no minimo 80 micrometros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais especificados sdo as
minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas
mais encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

ITEM 1.41 — Gaveteiro Volante 03 Gavetas rasas com tampo estofado.

Dimensodes: 400 x 460 x 590 (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo/base e 18 mm para o fundo
vertical e demais partes. O tampo deve possuir estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada e revestida com tecido ou couro ecologico. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na
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cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o
tampo e 1lmm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro
confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Gavetas confeccionada em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas. Gaveta para pastas
suspensas no mesmo material e acabamento do corpo. Corredicas telescépicas de 400 mm
de comprimento com esferas de aco, fabricadas em chapa de aco, fixadas no armario por
meio de parafusos auto atarrachantes. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, para a gaveta de arquivo devera ser corredica telescopica microesfera de 3
estagios. Duas hastes de aco trefilado @1/4", sendo uma frontal e uma traseira para apoio
das pastas suspensas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicagdo lateral e travamento simultaneo das
gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagao,
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotagéo de
180°. Puxadores deverdo ser em aco zamak tipo alga com acabamento escovado medindo
155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por
parafusos galvanizado com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00
mm. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratorio e base de
fixacdo confeccionada em chapa metalica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de
parafusos auto atarrachantes para o perfeito deslizamento do modvel. As espessuras dos
materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.42 — Mesa de Refeitério retangular de 04 lugares.

Dimensao 1400x745x800 (LxHxP)

Dimensao do tampo: 1400 x 800 x 745 mm Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais
ou para menos. Tampo Unico confeccionados em MDP com revestimento em BP na face
inferior e na face superior, com 25mm de espessura. Estrutura de 04 pés. Todas as partes
metalicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, com
tratamento antiferruginoso. Estrutura em tubo de aco 50 x 50 mm com espessura de 1,2 mm
e travessas e suportes dos tampos em tubo de aco 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina m6, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do tampo.

ITEM 1.43 — Mesa de Centro de Madeira

Dimensao: 1200x600x350 mm (LxPxH)

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampos confeccionado em
MDP, com 43 mm de espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera
ser encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. Base em formato
de caixa, sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pecas sendo unidas por solda mig e acabamento
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polido. Todas as partes metalicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, com tratamento antiferruginoso.

ITEM 1.44 —Mesaem L

Dimensdes: 1200x1200x600x745mm (LDxLExPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na
cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionad em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e
repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito
porca rebite. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado,
medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada
de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalacdo. Coluna Vertical
Unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de
aco com espessura minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a
possibilidade de fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face
externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo entre esta¢des
Travessa superior fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O conjunto deve ser
interligado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio
de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento. A interligagdo com a calha de passagem de fiacdo se da por meio de duto
semicircular com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura deverd ser livre de
travessas e estruturas que possam dificultar a passagem de cabos. Pé Central formada por
chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e
dados. Em sua face inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm Todas as
partes metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
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zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm,
abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a
estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo, sendo uma das furacdes
para a face externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalacdo a outras mesas.
Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 12mm de
espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina
a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrOmetros,
atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras
dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

ITEM 1.45 — Mesa em L com pés em U

Dimensoes: 1360x1360x700x745 mm (LDxLExPxH)

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento,
em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em
plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para as demais partes. Base em formato de U em tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato
de trapézio com laterais medindo 3 e 10 mm, os tubos devem ser unidos em angulo de 45°,
montante de unido em zamak injetado e fixados por parafusos na face de 10 mm isento de
solda, travessas de travamento dos pés laterais em tubo de aco 50 x 30 mm Caixa de tomada
em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04
logica / fone, e furagdo para passagem de fiacdo Painel frontal confeccionado em chapa de
MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces,
com 18mm de espessura. Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdao do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura
de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

ITEM 1.46 - Mesa reta com pés em U
Dimensao 1360x700x745 mm (LxPxH)
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Tampo confeccionado em mdp, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. Base em formato de u em
tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato de trapézio com Laterais medindo 3 e 10 mm, os
tubos devem ser unidos em angulo de 45°, montante de Unido em zamak injetado e fixados
por parafusos na face de 10 mm isento de solda, travessas de travamento dos pés laterais em
tubo de aco 50 x 30 mm. Podendo possuir caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou abs, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furacao
para passagem de fiacdo. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé
com resina a base de epodxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80
micrOmetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da abnt.

Item 1.47 — Mesa gerencial com armario acoplado

Dimensao gerais: 1800x2050x800/500x745 mm

Tampo superior confeccionados mdp, com 25 mm de espessura. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonomico de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. O painel frontal, com altura de 250
mm confeccionados com mdp, com 18 mm de espessura. Fixado ao tampo por montante em
tubo em formato oblongo 16 x 30mm, com parede de 1,2 mm sendo fixado a travessa por 6
parafusos auto atarrachantes, em suas extremidades devera possuir acabamentos internos
em polipropileno acompanhando a cor do acabamento da pintura epoxi-p6. O tampo devera
ser apoiado em estrutura metalica, e esta estrutura metalica devera possuir um pé e em seu
lado oposto uma estrutura para fixagdo no gaveteiro. Sobre o tampo devera ser instalado
caixa de tomada, medindo 210 x 140 (podendo variar +/- 5 mm) injetada em polipropileno
virgem, devera conter furagdes para instalacdo de 3 tomadas elétricas, 4 tomadas de logica
ou telefonia e furagdo para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm e que as tomadas
fiqguem em angulo 55° em relacdo ao tampo. Dentro do armario devera possuir calhas de
passagem de fiacdo, confeccionada em chapa de aco, no sentido vertical e horizontal, sendo
que a horizontal em formato de “w” com o seu centro vazado e vertical em formato
retangular com tampa de saque. O tampo devera ser apoiado em estrutura metalica, e esta
estrutura metalica devera possuir um pé e em seu lado oposto uma estrutura para fixagdo no
armario. Estrutura lateral da mesa formada por quadro em tubo de aco 70 x 30 mm, com
parede de 1,2 mm, os tubos devem se unir em angulo de 45° e soldados pelo processo de
mig, e acabamento em suas juncdes, apds o acabamento final da estrutura e pintura, ndo
devera ficar aparente a juncao deles e ndo apresentar rebarbas ou acabamentos uniformes.
Que devera ficar a 5 mm de abaixo do tampo, deixando a estética do tampo “flutuante”. A
estrutura que liga o pé lateral e fixa ao armario devera ser produzida por 1 montante, em
tubo de aco 50 x 30 mm com parede de 1,2 mm, em formato de u, os tubos devem se unir
em angulo de 45° e soldados pelo processo de mig, sendo que em uma de suas
extremidades devera possuir sistema de fixagdo por 3 parafusos de rosca mé. Armario lateral
- medidas: 1600 x 470 x 665 mm (I x p x h), Tampo superior confeccionado com mdp, com 25
mm de espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
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fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. Laterais,
fundo e frente das gavetas confeccionados em mdp, com 18 mm de espessura. As frentes
das gavetas devem ficar no minimo a 90 mm do piso. O armario possui 03 gavetas médias,
fechamento simultaneo sendo fechadura frontal com acabamento cromado, chaves com
sistema de escamoteamento, gavetas confeccionadas em mdp, com 18 mm de espessura. O
bordo que acompanha os topos é encabecado com fita de poliestireno com 2,00 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,00 mm. A altura do corpo da gaveta devera ser de 95 mm (podendo variar
+/- 5 mm). Todas as gavetas deverao possuir uma trava em sua lateral em chapa de aco
zincado em formato de | medindo 30 x 15 x 8 mm. A fechadura devera ser fixada a frontal
fixo com espessura de 18mm e altura de 60 mm. Rodapé com altura minima de 70 mm, com
fixacdo por 2 cavilhas n® 8 em plastico em cada lado, poliestireno com 2.00 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. A sustentacdo da porta sera feita com dobradicas de
pressao com abertura de 90°, sendo as mesmas dotadas de puxadores deverdo ser em aco
zamack tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30 mm, sendo fixados as
frentes das gavetas por parafusos galvanizado com cabeca philips e fenda, com rosca
milimétrica com passo de 4.00 mm. Vao aberto abaixo da mesa com um espacamento para
acomodacdao de uma cpu de desktop com largura livre de 200 mm e ao seu lado um
compartimento com uma prateleira regulavel. O fundo do armario devera possuir usinagem
em formato eliptico em sua base para passagem de fiagdo que venha da parede, e no tampo
inferir furagdo para passagem de fiacdo caso a fiacdo seja pelo piso. O armario possui 06
sapatas niveladoras. A primeira gaveta superior devera possuir porta objetos produzido em
vacum forming com no minimo 3 compartimentos, sendo apoiado nas laterais do gaveteiro e
nao tendo contato com o fundo da gaveta.

ITEM 1.48 — Mesa reta pés painel com fechamento frontal

Dimensado: 1360x600x745 mm (LxPxH)

Tampo e Pés Laterais confeccionados em MDP, com 25mm de espessura. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo. Os pés e painel frontal
devem acompanhar a mesma profundidade do tampo. Painel Frontal: confeccionados em
MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, acompanhando a altura dos pés da mesa.
O bordo que acompanha o topo inferior é encabecado com fita de poliestireno com 2 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm. A fixagdo da travessa/estrutura devera ser feita por meio de Girofix e
fixagdo no tampo por cavilhas plasticas.

LOTE 2 - DIVISORIA PISO TETO

ITEM 2.1 - Divisoria Piso Teto Cego Total
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Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura
confeccionada em aluminio anodizado em médulo padrdo de 900 mm de largura por até
2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta por: Médulos de 900 mm
de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob
medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrdo do piso ao teto de
900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa pressao com
espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita
de borda de 0,45 a Imm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt. Painel
de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Os modulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante
em aco temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes
com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com
parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm
para receber a mola grapa de ago zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm,
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os
moddulos através de uma régua de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um
melhor acabamento e padronizacdo entre médulos. O modulo completo possui um espago
interno entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso de manta
ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os
moddulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal dos
painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da
mola virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega
chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que néo fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os
moddulos através de uma régua de paginagdo em aluminio anodizado, medindo 55 x 14 mm,
contribuindo com um melhor acabamento e padronizagdo entre moédulos. Os médulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao mddulo padrao de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo possui
um espacgo interno entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir
uso de manta ou placa acUstica internamente para diminuir o indice de ruidos entre
ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado
de secdo de 28 mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao
fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra
especifica para outros materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips.
Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 23 x 29
mm e 1,5mm de espessura e refor¢o interno de 2,00 mm com duas cavidades para colocacao
de presilhas de montante de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa
de aco #16 zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas chatas
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Philips zincado para permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados
na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas chatas Philips zincado.
Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre médulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncdo de 3 divisorias distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de 60 mm x60 mm e
espessura de 1,5 mm. Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm. Colunas de canto de 90°: Permite a
mudanga de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secao com imensionamento externo de 60mm x 60mm e
espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com a ponta externa arredondada
proporcionando melhor acabamento na coluna parente. Possui ainda duas cavidades de 29
mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.2 - Divisoria Piso Teto %2 Aquario

Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP e vidro %2 aquario, com
estrutura confeccionada em aluminio anodizado em médulo padrdo de 900 mm de largura
por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com fechamento in loco,
quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por: dédulos de
1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos
in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao do piso
ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa
pressao com espessura de 15mm combens imoveis revestimento em laminado melaminico
em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a Imm em toda a pega colado a quente através
do sistema hotmelt Painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis milimetros.
Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob edida de acordo com projeto in
loco. Quadros de vidro padrao de 1250 mm de largura x 1200 de altura confeccionado em
estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro
pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido
das pecas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncao das pecas é
realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos
auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema Philips. Vidro incolor de
6mm de espessura e dimensdes de 1242 mm de largura x 2640mm de altura. A Fixacdo do
vidro devera ser dada por perfil de aluminio Macho, 46 x 36 mm espessura de 1,2mm, e
Fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm. Quadros de arremate, quando necessarios,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser
aplicado em os modulos abaixo. Os modulos intermediarios possuem sistema de saque
frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 26
x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura
de 1,5 mm e reforgo central com 2,00 mm) com parafusos auto brocante zincado cabeca
chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de ago zincada,
medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15 mm com parafuso
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auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque
individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espagamento uniforme entre os mddulos através de uma
régua de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizacdo entre mddulos. O modulo completo possui um espaco interno entre os painéis
que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica
internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mddulos terminais (inicio
ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2
mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de aco
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm
cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema
Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de
15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips
ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagcamento entre os médulos através
de uma régua de paginacao em aluminio anodizado, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com
um melhor acabamento e padronizacdo entre médulos. Os mddulos terminais de arremate
podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao médulo padrao de maneira a adequar-se ao
projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo possui um espaco interno entre
os painéis de madeira que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso de manta
ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de
piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 28 mm de
largura por 52 mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao fixadas no piso, no teto
ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Montantes verticais
confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 23 x 29 mm e 1,5mm de
espessura e reforco interno de 2,00 mm com duas cavidades para colocacdo de presilhas de
montante de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginacdo: Peca
linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e 1,7 mm de espessura,
possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita espagamento uniforme
entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizacdo entre modulos.
Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisérias
distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 60 mm x 60 mm e espessura de 1,5 mm. Coluna de
arremate: Possibilita o acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm e
espessura de 2,00 mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de dire¢cao da divisoria
apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secao
com dimensionamento externo de 60mm x 60mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em
formato quadrado com a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento
na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 29 mm para encaixe dos montantes.
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ITEM 2.3 - Diviséria Piso Teto Vidro total

Divisoria para ambientes, tipo piso teto vidro total, com estrutura confeccionada em aluminio
anodizado em mddulo padrdo de 1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito)
e na espessura de 60 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de
acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé
direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o
projeto previamente realizado. Painel padrao do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura
maxima de 2700 mm, composto em painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis
milimetros laminado. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até
2700 mm confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do
quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em
angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo necessite acabamento e ndo aparente
nenhum parafuso. A juncdo das pecas € realizada através de cantoneiras de 90°
confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro laminado incolor de 6mm de espessura. A Fixacao do
vidro devera ser dada por perfil de aluminio Macho, 46 x 36 mm espessura de 1,2mm, e
Fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm. Quadros de arremate, quando necessarios,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser
aplicado em os moddulos abaixo. Os mddulos intermediarios possuem sistema de saque
frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 26
x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura
de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com parafusos auto brocante zincado cabeca
chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de ago zincada,
medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nos quadros de aluminio com parafuso
auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips, permitindo saque
individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mddulos através de uma régua de
paginagdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e padronizacao
entre mddulos. Os modulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de
saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas
guias através da mola virgula de acgo zincada fixada nos perfis de aliminio com parafuso auto
atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante
zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de ago
zincada fixada nos perfis de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm
cabeca chata sistema Philips, que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando
a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos através de uma régua de paginacao
em aluminio anodizado, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com um melhor acabamento e
padronizagdo bens imoveisentre modulos. Os modulos terminais de arremate podem ter
larguras diferenciadas em relacdo ao modulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto
(realizado sob medida) in loco. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio
extrudado anodizado de se¢do de 28 mm de largura por 52 mm de altura e 1,5mm de
espessura. Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de
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alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca
chata sistema Philips. Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado
de se¢do de 23 x 29 mm e 1,5mm de espessura e reforco interno de 2,00 mm com duas
cavidades para colocacao de presilhas de montante de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16
cabeca chata Philips zincado para permitir o movimento de saque frontal dos painéis.
Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips
zincado. Régua de paginacgdo: Pega linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de
55 mm e 1,7 mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que
possibilita espacamento entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre médulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncdo de 3 divisorias distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de 60 mm x 60 mm e
espessura de 1,5 mm. Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento
externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm. Colunas de canto de 90°: Permite a
mudanca de direcdo da diviséria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de 60mm x 60mm e
espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com a ponta externa arredondada
proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 29
mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.4 - Divisoria Piso Teto

Porta de Abrir Simples com Bandeira Modulo de porta composto por porta de abrir
convencional de vdo de 900 mm confeccionada em MDP e estrutura (batente) confeccionada
em aluminio anodizado de 55 mm de largura x 2700 mm de altura e na espessura de 60 mm.
Composta por: Médulo de tamanho padrao, para porta, de 900 mm de largura x 2700mm de
altura. Porta padrdao de 900 mm de largura x 2700 mm de altura e 30 mm de espessura
confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressdo de 15 mm de espessura. As chapas sao
unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo
possui acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm
em toda a peca colada a quente através de sistema hotmelt. Estrutura da porta (batente)
confeccionada em aluminio extrudado anodizado de secdo de 60 mm x 55mm e de 2,5 mm
de espessura. Essa estrutura é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado
seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas sejam totalmente internas e
nao necessitem acabamento. Para a aplicacdo da bandeira devera existir um PJP (perfil de
juncdo de painéis) confeccionado em aluminio extrudado anodizado interligando a folha de
porta e sua bandeira. A estrutura (batente) é fixada nos montantes verticais (presentes nos
moddulos de divisorias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabeca chata sistema Philips de maneira interna e sem parafusos aparentes. Ferragens:
Dobradica: A porta possui trés dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de aco inox
escovado 304 de alta performance de maneira que suporte regides litoraneas sem danificar o
material. Cada dobradica possui dimensdes de 89mm x 76mm e espessura de 2,5mm. A
dobradica possui dois anéis com rolamentos, com doze microesferas internas cada, que
permitem o manejo (fechamento e abertura) da porta com maior suavidade. Dobradica com
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pino blindado que impede o arrombamento da porta a partir das dobradigas. Suporta peso
de porta de até 46kg com quatro dobradigas. Permite seis pontos de fixacdo, trés para
fixacdo da porta, através de parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabeca chata sistema
Philips e trés para fixacdo ao batente, através de parafuso auto brocante zincado 4x16 cabeca
trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura sera para trafego intenso e composta por:
uma macaneta confeccionada em liga Zamac, que permite o movimento de alavanca
possibilitando a abertura da porta através do acionamento do trinco; um Trinco
confeccionado em liga Zamac, que proporciona o fechamento da porta; uma Lingueta
confeccionada em liga Zamac, que proporciona o trancamento da porta; um Cilindro
confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo e oito
molas internas permitindo uma variagdo de 1296 combinagdes de abertura. O cilindro
permite o acionamento da lingueta através de giro de chave, que acompanha a fechadura
em duas copias; uma Chapa de Acabamento para fixagdo na porta, que permite melhor
acabamento apds a fixacdo do conjunto caixa; uma Contra Chapa para fixagdo no batente,
promovendo maior seguranga no encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um
Conjunto Caixa confeccionado em ago 1006 que acomoda todo o conjunto de componentes
internos da fechadura e permite o encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta e
demais componentes padrdo de fechadura para trafego intenso. O conjunto caixa possui
espessura padrdo que permite que o mesmo seja embutido na porta. A fixacdo da fechadura
na porta deve ser feita através de parafusos zincados cabeca chata sistema Philips e deve ser
fixada aproximadamente a 1,10 de altura do solo. A maganeta possui acabamento em cromo
escovado. O mddulo de porta acompanha um batedor confeccionado em aluminio em
formado cilindrico com diametro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata
nas divisorias. O batedor possui um anel de borracha para funcdo de amortecimento, que
impede que a porta se danifique durante seu uso e contribui para amenizar o ruido no caso
de a mesma ser aberta de maneira brusca. A fixacdo do batedor ao piso é realizada através
de buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips.

ITEM 2.5 - Diviséria Piso Teto Vidro Duplo total

Divisoria para ambientes, tipo piso teto vidro total, com estrutura confeccionada em aluminio
anodizado em mddulo padrao de 1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito)
e na espessura de 60 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de
acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé
direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o
projeto previamente realizado. Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura
maxima de 2700 mm, composto em painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis
milimetros laminado. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até
2700 mm confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do
quadro é composta por quatro pecgas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em
angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo necessite acabamento e nao aparente
nenhum parafuso. A juncdo das pecas € realizada através de cantoneiras de 90°
confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro duplo laminado incolor de 6mm de espessura. Quadros
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de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
O quadro de vidro devera ser aplicado em os médulos abaixo. Os mddulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em aco
temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com
medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e reforco central com 2,00 mm) com parafusos
auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para
receber a mola grapa de aco zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada
nos quadros de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata
sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer
tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mddulos
através de uma régua de paginagdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizacdo entre moédulos. Os mddulos terminais (inicio ou arremate de
divisorias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir
dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de aco zincada fixada nos
perfis de aliminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais
(montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de
3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nos perfis de aluminio com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, que nado fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os
moddulos através de uma régua de paginacao em aluminio anodizado, medindo 55 x 14 mm,
contribuindo com um melhor acabamento e padronizacdo entre mddulos. Os mddulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao modulo padrdo de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de 28 mm de largura por 52 mm
de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com
buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabecga chata sistema Philips. Montantes verticais confeccionados em
aluminio extrudado anodizado de secdo de 23 x 29 mm e 1,5mm de espessura e reforco
interno de 2,00 mm com duas cavidades para colocacao de presilhas de montante de 9,5
mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o movimento de
saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5
x 16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginagdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm e 1,7 mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita espacamento entre painéis de 8mm, proporcionando
melhor acabamento e padronizagdo entre mddulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a
divisdo de ambientes através da juncao de 3 divisorias distintas em formato tipo “T".
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 60 mm x 60 mm e espessura de 1,5 mm. Coluna de arremate: Possibilita o
acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm. Colunas
de canto de 90° Permite a mudanga de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento
externo de 60mm x 60mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com
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a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 29 mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.6 - Diviséria Piso Teto %2 Aquario Vidro Duplo

Divisdria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP e vidro duplo ¥2 aquario,
com estrutura confeccionada em aluminio anodizado em modulo padrdo de 900 mm de
largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com fechamento in
loco, quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por: Médulos
de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto,
fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em
MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico
em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a Imm em toda a peca colado a quente através
do sistema hotmelt Painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis milimetros.
Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in
loco. Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura x 1200 de altura confeccionado em
estrutura de aluminio extrudado anodizado.

A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado
seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas nao necessite acabamento e
nao aparente nenhum parafuso. A jungdo das pecas é realizada através de cantoneiras de 90°
confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro incolor de 6mm de espessura e dimensdes de 1242 mm
de largura x 2640mm de altura. O quadro de vidro devera ser aplicado em os modulos
abaixo. Os modulos intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de
ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas
travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e reforgo
central com 2,00 mm) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na
medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de ago zincada, medindo 45 x 13 x 11
com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado
de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma
que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento uniforme entre os mddulos através de uma régua de paginagdo em aluminio
anodizado contribuindo com um melhor acabamento e padronizacdo entre modulos. O
mddulo completo possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 30
mm que pode permitir uso de manta ou placa acuUstica internamente para diminuir o indice
de ruidos entre ambientes. Os modulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem
sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que
encaixam-se nas guias através da mola virgula de a¢o zincada fixada nas placas de 15 mm
com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir
de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos
auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a
mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos
painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de
8mm de espacamento entre os modulos através de uma régua de paginagdo em aluminio
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anodizado, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com um melhor acabamento e padronizacao
entre médulos. Os modulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em
relagdo ao modulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in
loco. O moédulo completo possui um espaco interno entre os painéis de madeira que
proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica
internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de 28 mm de largura por 52 mm
de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sdo fixadas no piso, no teto ou na parede com
buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Montantes verticais confeccionados em
aluminio extrudado anodizado de secdo de 23 x 29 mm e 1,5mm de espessura e reforco
interno de 2,00 mm com duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante de 9,5
mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o movimento de
saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5
x 16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginagdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 55 mm e 1,7 mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm
em seu eixo central que possibilita espacamento uniforme entre painéis de 8mm,
proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre moédulos. Coluna de trés saidas:
Possibilita a divisdo de ambientes através da juncao de 3 divisorias distintas em formato tipo
“T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdao com dimensionamento
externo de 60 mm x 60 mm e espessura de 1,5 mm. Coluna de arremate: Possibilita o
acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm. Colunas
de canto de 90° Permite a mudanga de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento
externo de 60mm x 60mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com
a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 29 mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.7 - Diviséria Piso teto cego total — 90 mm

Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura
confeccionada em aluminio anodizado em médulo padrdo de 900 mm de largura por até
2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 90 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta por: Médulos de 900 mm
de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob
medida de acordo com o projeto previamente realizado.

Painel padrdo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto
em MDP de baixa pressdo com espessura de 18mm com revestimento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a Imm em toda a peca colado a
quente através do sistema hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado
sob medida de acordo com projeto in loco.

Os médulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante
em aco temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes
com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto brocante zincado
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cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco
zincada, medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 18 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo
saque individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mddulos.

O moddulo completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de
50 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes.

Os modulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através
da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de ago zincada
fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os
modulos.

Os modulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao modulo
padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O modulo
completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de 50 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secao de
52 mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao fixadas no piso,
no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Possuem espuma
autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e o piso/teto.
Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49
mm e 1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocacdo de presilhas de montante
de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado. Possuem bastdao de EPDM aplicados em
quatro canais de 8mm, garantindo estabilidade e vedacdo entre os painéis.

Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre moédulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisorias
distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque
frontal diretamente na mola do montante.
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Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de 92 mm x 32
mm e espessura de 2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de dire¢do da divisoria apenas em angulo de
90°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado
com a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 54 mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.8 - Diviséria Piso teto ¥2 aquario — vidro duplo - 90 mm

Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP e vidro % aquario, com
estrutura confeccionada em aluminio anodizado em mddulo padrdao de 900 mm de largura
por até 3000 mm de altura (pé direito) e na espessura de 90 mm, com fechamento in loco,
quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto.

Composta por: Modulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 3000 mm do
piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente
realizado.

Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 900 mm, composto
em MDP de baixa pressdo com espessura de 18mm com revestimento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colado a
quente através do sistema hotmelt Painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis
milimetros. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo
com projeto in loco.

Quadro de vidro padrao de 1250 mm de largura x 2100 de altura confeccionado em estrutura
de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pegas de
aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das
pecas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo das pegas é
realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos
auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema Philips. Vidro laminado
incolor de 6mm de espessura e dimensbes de 1242 mm de largura x 2040mm de altura. A
Fixacdo do vidro devera ser dada por perfil de aluminio medindo 44 x 35 mm e espessura de
1,2mm, em ambos os lados. Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro deverd ser aplicado em os
maodulos abaixo.

Os médulos intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos
de montante em aco temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas
verticais (montantes com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto
brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a
mola grapa de aco zincada, medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada nas placas
de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que nado fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento uniforme entre os mddulos. O
moddulo completo possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 50
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice
de ruidos entre ambientes.
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Os médulos terminais (inicio ou arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através
da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de a¢o zincada
fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega
chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que néo fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os
maodulos.

Os moédulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao mddulo
padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O mddulo
completo possui um espaco interno entre os painéis de madeira que proporciona um vao de
50 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de
52 mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sdo fixadas no piso,
no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabecga chata sistema Philips. Possuem espuma
autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e o piso/teto.
Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49
mm e 1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocacao de presilhas de montante
de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado. Possuem bastao de EPDM aplicados em
quatro canais de 8mm, garantindo estabilidade e vedagdo entre os painéis e quadros.

Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre modulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisérias
distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque
frontal diretamente na mola do montante.

Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de 92 mm x 32
mm e espessura de 2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de dire¢do da divisoria apenas em angulo de
90°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado
com a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 54 mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.9 - Divisoria Piso teto vidro total — VIDRO DUPLO — 90 mm
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Divisoria para ambientes, tipo piso teto vidro total, com estrutura confeccionada em aluminio
anodizado em mddulo padrao de 1250 mm de largura por até 3000 mm de altura (pé direito)
e na espessura de 90 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de
acordo com o projeto.

Composta por: Mddulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 3000 mm do
piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente
realizado.

Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 3000 mm,
composto em painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis milimetros laminado.
Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in
loco.

Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até 3000 mm confeccionado em
estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro
pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido
das pegas nao necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A jungao das pecas €
realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de aco #16 e parafusos
auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema Philips. Vidro laminado
incolor de 6mm de espessura. A Fixagao do vidro devera ser dada por perfil de aluminio
medindo 44 x 35 mm e espessura de 1,2mm, em ambos os lados. Quadros de arremate,
quando necessarios, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O quadro de
vidro devera ser aplicado em os mddulos abaixo.

Os modulos intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos
de montante em ago temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas
verticais (montantes com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto
brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a
mola grapa de aco zincada, medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada nos
quadros de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata
sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer
tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os modulos.
Os modulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através
da mola virgula de aco zincada fixada nos perfis de aliminio com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada
fixada nos perfis de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips, que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espagamento entre os médulos.

Os moddulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao mddulo
padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de
52 mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao fixadas no piso,
no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabecga chata sistema Philips. Possuem espuma
autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e o piso/teto.
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Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49
mm e 1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocacao de presilhas de montante
de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado. Possuem bastao de EPDM aplicados em
quatro canais de 8mm, garantindo estabilidade e vedag¢do entre os quadros.

Régua de paginagdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre modulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisorias
distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque
frontal diretamente na mola do montante.

Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de 92 mm x 32
mm e espessura de 2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de direcdo da diviséria apenas em angulo de
90°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado
com a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 54 mm para encaixe dos montantes.

ITEM 2.10 - Diviséria Piso teto -porta de abrir simples com bandeira

Modulo de porta composto por porta de abrir convencional de vdao de 900 mm
confeccionada em MDF e MDP e estrutura (batente) confeccionada em aluminio anodizado
de 55 mm de largura x 2700 mm de altura e na espessura de 90 mm. Composta por: Médulo
de tamanho padréo, para porta, de 900 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrao de
900 mm de largura x 2700 mm de altura e 39 mm de espessura confeccionada em 2 chapas
de MDF de baixa pressao de 18 mm de espessura e 1 chapa de 3 mm de espessura. As
chapas sdo unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a quente e o
revestimento externo possui acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de 1mm em toda a pega colada a quente através de sistema hotmelt.

Estrutura da porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de secdo de 90
mm x 55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pecas de
aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das
pecas sejam totalmente internas e nao necessitem acabamento. Possui uma borracha
aplicada em um canal de 4mm proporcionando amortecimento no fechamento da porta e
uma vedacdo para passagem de som. Para a aplicacdo da bandeira devera existir um perfil de
juncao de painéis confeccionado em aluminio extrudado anodizado interligando a folha de
porta e sua bandeira. A estrutura (batente) é fixada nos montantes verticais (presentes nos
modulos de divisérias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabeca chata sistema Philips de maneira interna e sem parafusos aparentes. Ferragens:
Dobradica: A porta possui quatro dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de ago
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inox escovado 304 de alta performance de maneira que suporte regides litoraneas sem
danificar o material. Cada dobradica possui dimensdes de 89mm x 76mm e espessura de
2,5mm. A dobradica possui dois anéis com rolamentos, com doze microesferas internas cada,
que permitem o manejo (fechamento e abertura) da porta com maior suavidade. Dobradica
com pino blindado que impede o arrombamento da porta a partir das dobradigas. Suporta
peso de porta de até 46kg com trés dobradicas. Permite seis pontos de fixacdo, trés para
fixacdo da porta, através de parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabeca chata sistema
Philips e trés para fixacdo ao batente, através de parafuso auto brocante zincado 4x16 cabeca
trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura sera para trafego intenso e composta por:
uma macaneta confeccionada em liga Zamac, que permite o movimento de alavanca
possibilitando a abertura da porta através do acionamento do trinco; um Trinco
confeccionado em liga Zamac, que proporciona o fechamento da porta; uma Lingueta
confeccionada em liga Zamac, que proporciona o trancamento da porta; um Cilindro
confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo e oito
molas internas permitindo uma variagdo de 1296 combinagdes de abertura. O cilindro
permite o acionamento da lingueta através de giro de chave, que acompanha a fechadura
em duas copias; uma Chapa de Acabamento para fixacdo na porta, que permite melhor
acabamento apos a fixacdo do conjunto caixa; uma Contra Chapa para fixagdo no batente,
promovendo maior seguranga no encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um
Conjunto Caixa confeccionado em ago 1006 que acomoda todo o conjunto de componentes
internos da fechadura e permite o encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta e
demais componentes padrdao de fechadura para trafego intenso. O conjunto caixa possui
espessura padrdao que permite que o mesmo seja embutido na porta. A fixacdo da fechadura
na porta deve ser feita através de parafusos zincados cabeca chata sistema Philips e deve ser
fixada aproximadamente a 1,05 de altura do solo. A maganeta possui acabamento em cromo
escovado. O mddulo de porta acompanha um batedor confeccionado em aluminio em
formado cilindrico com diametro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata
nas divisérias. O batedor possui um anel de borracha para funcdo de amortecimento, que
impede que a porta se danifique durante seu uso e contribui para amenizar o ruido no caso
de a mesma ser aberta de maneira brusca. A fixacdo do batedor ao piso é realizada através
de buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Possui também um
sistema de atenuacdo de som e vedacdo entre o médulo de porta e o piso, por uma trava
retratil em aluminio com borracha em EPDM, com regulagem por meio de botdo acionador.

ITEM 2.11 - Divisoria Piso teto — 110 mm

Divisoria para ambientes, tipo piso teto com placa de |d de vidro aglomerada com resina
sintética e revestido em tecido, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado em
médulo padrdo de 1200 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na
espessura de 110 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de
acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de 1200 mm de largura e altura maxima (pé
direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o
projeto previamente realizado.

Painel padrdao do piso ao teto de 1200 mm de largura x altura maxima de 2700 mm,
composta |a de vidro aglomerada com resina sintética e revestido em tecido com espessura
de 25mm com estrutura composta por quatro cantoneiras de 25mm x 25mm de aluminio
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extrudado anodizado colada sobre o tecido. Painel de arremate, quando necessario,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.

Os modulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante
em aco temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes
com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco
zincada, medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada na estrutura da placa com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo
saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mddulos.

O moddulo completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de
50 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes.

Os modulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através
da mola virgula de ago zincada fixada na estrutura da placa com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada
fixada na estrutura da placa com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os
modulos.

Os modulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao modulo
padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O mddulo
completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de 50 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de
52 mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sao fixadas no piso,
no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Possuem espuma
autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e o piso/teto.
Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49
mm e 1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocacdo de presilhas de montante
de 9,5 mm, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos
auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado. Possuem bastao de EPDM aplicados em
quatro canais de 8mm, garantindo estabilidade e vedacdo entre os painéis.

Régua de paginacdo: Pega linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e
1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espagamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizagdo entre modulos.
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Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisorias
distintas em formato tipo “T". Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secao com dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque
frontal diretamente na mola do montante.

Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de 92 mm x 32
mm e espessura de 2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de direcdo da diviséria apenas em angulo de
90°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado
com a ponta externa arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.
Possui ainda duas cavidades de 54 mm para encaixe dos montantes.

LOTE 3 — MOBILIARIOS EM ACO

ITEM 3.1 - Armario em Aco com 2 (duas) portas de abrir

Dimensoes: 900x400x1700 mm (LxPxH)

Com 4 (quatro) prateleiras interna regulaveis em madeira, com seguintes caracteristicas:
Mével com a caixa externa e portas em ago e prateleiras em MDP; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; Dimensdes
externa do armario 1.700 mm altura x 900 mm largura x 400 mm profundidade; com sapatas
em polipropileno em forma de “L" com regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de 1/4, encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar
o contato direto da chapa com o piso; Estrutura do corpo e das portas em chapa 24, aco
carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas
externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm,
unidas através de pino ago zincado com trava de seguranca central, fixadas nas portas e no
corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apds
estar aberta. Reforco 6mega em cada porta medindo 30 mm de largura mais aba de 10 mm
cada lado no total de 50 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; 4 (quatro)
prateleiras em madeira MDP- 18 mm. de espessura medindo 745 mm de largura x 350 mm
de profundidade com revestimento melaminico texturizado nas duas faces, com bordas retas
e acabamento com fita de PVC de 1 mm, nas laterais posui uma chapa de aco 22 (0,75 mm)
em forma de “L”" medindo 350 mm de comprimento, sendo uma aba de 30 mm parafusada
com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que
servird para encaixe na cremalheira proporcionando dessa forma que as prateleiras sejam
removiveis e regulaveis a cada 50 mm, para suportar 40 kg distribuidos uniformemente

ITEM 3.2 - Armério em A¢o com 2 (duas) portas de abrir

Dimensodes: 1200x450x1970 mm (LxPxH)

Com 50 (cinquenta) vao para pasta az, com seguintes caracteristicas: Movel todo em ago com
caixa externa ndao desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal Dimensdes: 1.970 mm
altura x 1200 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma
de “L" com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de ¥, encaixadas nos 4
cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o
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piso; Estrutura, portas, corpo, divisdes e prateleiras chapa 22, aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010. 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta,
enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco
zincado com trava de seguranca central fixadas nas portas e no corpo do armario através de
solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apos estar aberta. Reforco 6mega
em cada porta na largura minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados
na porta através de solda a ponto. Fechadura cromada tipo macaneta, com arelho cravada
com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior.

ITEM 3.3 - Estante de aco, desmontavel com 6 prateleiras

Dimensdes: 920x300x2000 mm (LxPxH)

sendo uma superior e uma inferior e 4 intermediarias, com as seguintes caracteristicas:
Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x
920mm largura x 300 mm profundidade; Chapas em aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero transportados, sem
contato manual, por um tunel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente pintados com tinta a pé hibrida,
com carga eletrostatica, sendo 70% epdx e 30% polyester formando uma camada de 60
micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na
chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16
(1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido
vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na
montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faca pressdo de cima para baixo
dando a mesma maior estabilidade. 6 - (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas,
frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm,
medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco
omega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte
inferior, para suportar a carga de 100 kg distribuidos uniformemente; 2 (dois) “X" laterais e
um par de “X" de fundo para travamento. Em cada canto da prateleira existem 2 (dois) furos
oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas com 8 parafusos com porcas cada
prateleira, sendo 2 em cada canto. 4 sapatas de polipropileno em forma de “L" para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito)
parafusos sextavados na medida de ¥ x ¥2 e 48 (quarenta e oito) porcas sextavadas de %,
zincados para evitar ferrugem com o decorrer do tempo.

ITEM 3.4 - Armario em Ago com 2 (duas) portas de abrir

Dimensdes: 900x450x1970 mm (LxPxH)

Com 4 (quatro) prateleiras internas, com seguintes caracteristicas: Mével todo em agco com
caixa externa nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.970 mm
altura x 900 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de
“L" com regulagem de altura através de pino com rosca metdlica de %, encaixadas nos 4
cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o
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piso; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22, ago carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010. 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta,
enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco
zincado com trava de seguranca central fixadas nas portas e no corpo do armario através de
solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apos estar aberta. Reforco 6mega
em cada porta na largura minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados
na porta através de solda a ponto. Fechadura cromada tipo macaneta, com arelho cravada
com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior. Cada lateral do armario, na parte interna,
devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em
chapa 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura com fendas tipo unha de gato de 15 mm de
altura x 18 mm de largura em toda a sua extensdao, com intervalos de 50 em 50 mm,
dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que servirdao de apoio para as
prateleiras e proporcionando nivel de inclinagao zero. 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22
(0,75 mm), removiveis.

ITEM 3.5 - Arquivo em Aco com 4 (quatro) gavetas para pasta suspensa

Dimensoes: 470x600x1335 mm (LxPxH)

Tamanho oficio, com as seguintes caracteristicas: Mével todo em ago com caixa externa néo
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal ou tonalidade a ser
definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; Dimensdes: 1.335 mm altura x 470
mm largura x 600 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metalica de ¥4 encaixadas nos 4 antos do
armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso;
Medidas internas nas gavetas: 280 mm altura x 390 mm largura x 590 mm profundidade;
Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado F.RB.OL 1008/1010. O
arquivo ndo apresenta travamento aparente por ser interno ndo é visivel externamente;
Gavetas com suporte para pastas suspensa em forma de “U” soldado na parte frontal e
posterior de cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa; Carrinhos telescépicos
progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1" zincados, Fechadura cromada tipo Yale
com 4 pinos de seguranca e 2 chaves.

ITEM 3.6 - Estante de aco, desmontavel com 6 prateleiras

Dimensodes: 920x450x2000 mm (LxPxH)

Sendo uma superior e uma inferior e 4 intermediarias, com as seguintes caracteristicas:
Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catédlogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x
920mm largura x 450 mm profundidade; Chapas em aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero transportados, sem
contato manual, por um tunel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente pintados com tinta a pd hibrida,
com carga eletrostatica, sendo 70% epdx e 30% polyester formando uma camada de 60
micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na
chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16
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(1,50 mm) com furag@o oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido
vertical e espacadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na
montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo
dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal
e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920
x 420 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30
mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para
suportar a carga de 100 kg distribuidos uniformemente; 2 (dois) "X" laterais e um par de “X"
de fundo para travamento. Em cada canto da prateleira existem 2 (dois) furos oblongos de
11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas com 8 parafusos com porcas cada prateleira,
sendo 2 em cada canto. 4 sapatas de polipropileno em forma de “L" para corrigir pequenos
desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos
sextavados na medida de ¥ x %2 e 48 (quarenta e oito) porcas sextavadas de ¥, zincados
para evitar ferrugem com o decorrer do tempo.

ITEM 3.7 - Roupeiro em Aco com 16 (dezeis) portas sobrepostas

Dimensoes: 1250x450x1970 mm (LxPxH)

Com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas:
Movel todo em aco com corpo externo nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza
cristal. Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 1250 mm largura x 450 mm profundidade;
Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010. Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm,
sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe.
Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de
batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacdo medindo 70 x
80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliencia
externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento,proporcionando
maior seguranga e evitando desssa forma acidentes ao manusear as portas; Divisdes
horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 compartimentos; Dobradigas
externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20
mm), divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado
com trava de seguranca central que permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no
chao de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto.

ITEM 3.8 - Roupeiro em Aco com 8 (oito) portas sobrepostas

Dimensoes: 640x450x1970 mm (LxPxH)

Com 2 (dois) corpos verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas:
Movel todo em aco com corpo externo ndao desmontavel e portas embutidas; cor cinza
cristal. Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade;
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Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010. Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm,
sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distorcdes de encaixe.
Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de
batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x
80 mm Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Divisdes verticais interna entre as portas
dobradas em perfil “U” de 30 mm, inteiricas dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais e com
aba de 10 mm servindo de batente para as portas; Divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada
corpo no sentido vertical em 4 compartimentos; obradicas externas 2 (duas) soldadas na
porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de seguranga
central que permite a retirada da porta somente apds estar aberta. Pés em forma triangulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90
mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o
que proporciona maior estabilidade ao produto.

LOTE 4 — ASSENTOS

ITEM 4.1 - Cadeira giratéria operacional em tela esp. médio

Dimensdes: Encosto L 440 x H 430 mm

Assento L 480 x P 440 mm

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia
mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela com composicdo 100%
em poliéster, sem utilizagdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que se
refere a transpiragdo, diminuindo a sensacdao de aumento de temperatura corporal. Possui
apoio lombar com regulagem de altura fabricado em material termoplastico. O encosto é
fixado diretamente no mecanismo. Largura de 440 mm e altura de 430 mm.

Assento com interno fabricado em resina de engenharia com sistema de amortecimento,
dotado de travas que possibilitam a retirada do assento através de encaixe sem que seja
necessario desaparafusar, conferindo assim rapidez e praticidade caso necessite de
manutencgoes.

Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo, possui espessura entre 45 mm (centro da espuma) a 55 mm (bordas laterais) e
densidade de 45 a 55 kg/m®. Capa de protecdo, estrutural e de acabamento injetada sob o
assento com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Nao sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. O
revestimento do assento possui detalhe em costura em todo o contorno superior, formando
um acabamento que delimita o estofamento. Ndo utiliza cola na fixacdo do revestimento.
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Revestimento do assento em poliéster crepe com composicdo em 100% poliéster. Cor a
definir conforme cartela de cores do fornecedor.

Possui regulagem de profundidade do assento com curso de 50 mm.

Largura de 480 mm (centro do assento), 430 mm (menor largura), 490 mm (maior largura) e
profundidade da superficie do assento 440 mm (centro do assento - borda anterior a borda
posterior).

Mecanismo com corpo de aco estampado com minimo de 2 mm de espessura, chapa de
fixacdo do encosto estampada com minimo de 4 mm de espessura, placa do assento
estampada com no minimo 3mm de espessura. Apresenta capa de acabamento injetada na
cor preta.

Mecanismo sincronizado excéntrico com regulagem automatica de tensdo do movimento de
reclinacdo (peso pessoa) com 2 alavancas injetadas em termoplastico e haste interna em aco
treflado de 8 mm. Possui sincronismo em sua regulagem, mantendo o apoio lombar
permanente e permitindo a circulacdo sanguinea nas pernas do usuario. O mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a
necessidade de o usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do
usuario, para regulagem de altura do assento e alavanca do lado esquerdo para desbloqueio
do movimento de inclinagdo sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite
com que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no
movimento de reclinacao.

A regulagem de inclinacao do encosto proporciona 4 pontos de parada.

Internamente existem 3 pinos zincados com a fun¢do de articular o conjunto assento e
encosto, todos com diametro aproximado de 10 mm e um pino zincado para fixagdo da
rabeta com diametro aproximado de 8 mm.

O mecanismo tem sistema de livre flutuagdo sendo a regulagem da tensdao do movimento de
reclinacdo realizada por sistema peso pessoa que adequa a tensdo do mecanismo
automaticamente ao peso do usuario. Possui sistema anti-impacto que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pod, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento. O mecanismo dispde de encaixe em cone morse para
acoplamento de coluna fixa ou com regulagem.

Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com 125 mm de curso
aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura.

Acabamento em pintura eletrostatica, revestindo com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso, que garante grande resisténcia mecanica e excelente acabamento.

Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70
mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
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termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotacao.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao.

Base para cadeira e poltrona com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a
abrasdo dos calcados e produtos quimicos.

Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Possui sistema preciso de acoplamento a coluna
central através de cone morse, o que confere facilidade para montagem em casos eventuais
de manutencao.

No cone existe um anel metéalico que é colocado no molde no momento da injegéo,
conferindo maior resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em aco com diametro externo
de 56,8 mm e espessura de 3 mm com acabamento zincado.

Rodizio duplo tipo H, com rodas de 55 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de
engenharia.

O sistema de acoplamento entre rodas é realizado por duplo sistema de engate: Engate das
rodas ao eixo de aco horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange).

O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia braco regulavel em poliuretano com botdo de acionamento com corpo montado em
uma bucha bipartida fabricada em resina de engenharia e ambos, corpo do apoia brago e
bucha, sdo encaixados no orificio localizado na estrutura do encosto.

Parte superior do apoia braco injetado em poliuretano pré polimero integral skin texturizado
com alta resisténcia ao rasgo. Possui regulagem de profundidade da parte superior do apoia
braco e regulagem de altura em 8 posi¢des realizada através de botdo localizado na parte
inferior do apoia braco.

ITEM 4.2 - Cadeira giratéria diretor em tela de espaldar médio

Dimensdes: Encosto L 480 x H 660 mm

Assento: L 480 x P 450 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto em tela com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela com composto
de PVC e poliéster, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao
que se refere a transpiracao, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal.
Na parte traseira, ¢ montada uma capa de acabamento no encosto (encaixe sem utilizagdo de
parafusos), esta possui gravacdo do nome do fabricante em baixo relevo. A capa devera
possuir no minimo 2,5 mm de espessura.

Dimensdes do encosto: Extensao vertical do encosto (NBR 13962) 660 mm. Altura da tela do
encosto 550 mm. Largura total do encosto 480 mm

Apoio lombar injetado em resina termoplastica com regulagem de altura, montado no
encosto por encaixe (sem utilizagdo de parafusos), com duas guias laterais (minimo 10 mm
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de altura) que garantem a uniformidade do movimento de altura. Largura aproximada do
apoio lombar 430 mm e altura de 95 mm.

Assento com interno em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia
mecanica conformado anatomicamente, dotado de travas que possibilitam a retirada do
assento através de encaixe sem que seja necessario desaparafusar, conferindo assim rapidez
e praticidade caso necessite de manuteng¢des. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55
kg/m? moldada anatomicamente com espessura da borda medindo 65 mm e espessura
interna entre 44 e 55 mm. Possui largura de 490 mm e profundidade de 470 mm.

O revestimento do assento possui detalhe em costura em todo o contorno superior,
formando um acabamento que delimita o estofamento. Ndo utiliza cola na fixacdo do
revestimento. Revestimento do assento em poliéster crepe com composicdo em 100%
poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor. Botdo posicionado a direita
do assento para regulagem de profundidade util do assento, com seis posi¢des de bloqueio
e curso de 50 mm, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda a extensao da
superficie do assento. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado que dispensa o uso do perfil de PVC. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Mecanismo sincronizado com corpo injetado em liga de aluminio sob pressdo. Placa de
fixacdo do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e
ressaltos que garantem a resisténcia deste componente, esta placa possui largura total de
195 mm, comprimento total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa
variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente.

O mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam
acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o
assento a direita do usuario para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda do
assento desbloqueia o movimento de inclinagdo sincronizado entre encosto e assento, este
movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regiao lombar
do usuario no movimento de reclinacdo, pois o deslocamento do encosto e assento é
realizado na proporgdo 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do mecanismo fabricadas:
Parte estrutural em aco redondo com 8 mm de diametro e o acabamento (area onde o
usuario tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia.

A regulagem de inclinagdo do encosto proporciona no minimo 4 pontos de parada. Possui
dois calcos injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o curso e impedem que a
chapa de fixacdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2
pinos zincados com a fungdo de articular o conjunto assento e encosto, um com diametro de
10 mm e o outro com diametro de 8 mm.

Dotado de sistema de livre flutuacdo sendo a regulagem da tensdo do movimento de
reclinagdo realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar
o movimento relax ao biétipo do usuario e sistema anti-impacto que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto
relevo (de forma indelével) o sentido de regulagem para mais ou menos tensao. Na parte
inferior do mecanismo, é montada uma capa de acabamento fabricada em resina
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termoplastica, para impedir que o usuario tenha acesso a parte interna do mecanismo (para
sua seguranca).

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento da coluna central
da-se através de cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengao.
Coluna giratéria de regulagem de altura por acionamento a gas com 90 mm de curso
aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica com tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns, grande resisténcia mecanica e excelente acabamento.

A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com precisdao de 0,03 mm.

Com comprimento de 70 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura fixados ao tubo central através de porca rapida em
conformidade com a norma EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado ou laudo).
O movimento de rotacao da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagao.
Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao.

Base piramidal com 5 patas injetada em material termoplastico, fabricada por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de
vidro na cor grafite e caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica,
resisténcia a abrasdo dos calcados e produtos quimicos.

O cone possui um anel metalico que é inserido no molde no momento da injegdo,
conferindo maior resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em aco com diametro externo
de 56,8 mm e espessura de 3 mm com acabamento zincado.

Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo.

Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem em casos eventuais de manutencao.

Rodizio duplo Tipo W, com rodas de 65 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
possui banda de rodagem morbida em poliuretano, para ser utilizado em qualquer tipo de
piso, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020.

Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia.

O sistema de acoplamento entre rodas deve ser por duplo sistema de engate: Engate das
rodas ao eixo de aco horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange).

O eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia braco regulavel 4D, com parte superior injetada em poliuretano, integral skin e corpo
injetado em resina de engenharia. Sistema com regulagem de altura em 6 posi¢des, com
curso total de 70 mm, acionado através de botdo frontal, tipo gatilho, localizado no corpo
estrutural. Regulagem de profundidade com 8 posi¢des e curso total de 60 mm e regulagem
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angular com 5 posices. Possui 85 mm de largura, 240 mm de comprimento e 25 mm de
espessura.

ITEM 4.3 - Cadeira giratéria operacional de espaldar médio

Dimensoes: Encosto L 430 x H 390 mm

Assento P 470 x L 465 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto com interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m?® em
forma anatomica com espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 390 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte para encosto com regulagem
de altura fabricado em chapa de aco estampada com 6,00 mm de espessura e 90,00 mm de
largura, dotada de nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12
posicdes de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos.
O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado.

Assento com interno em compensado anatémico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm
cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m? e
moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e
largura de 465 mm. Capa de protecdao e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra
capa de assento.

Mecanismo contato permanente com corpo fabricado por processo robotizado de solda
sistema MIG em chapa de ago estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de
2 mm conformados por processo de estampagem progressiva. Corpo e encosto com
acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Sistema de regulagem do encosto com bloqueio em qualquer posicdo e livre flutuacao.
Travamento do conjunto através de 8 (oito) laminas com sistema tipo “freio friccdo” realizado
através de alavanca de ponta excéntrica que permite a liberacao e o bloqueio do conjunto de
forma simples e com minimo esforco através de simples toque. Sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem em casos eventuais de manutencao.
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Coluna giratéria de regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de
aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pé, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70
mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo central através de porca
rapida. No pistdo é gravada a classificacdo Classe 4 de forma permanente. O movimento de
rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagéao.

Sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao. Capa telescépica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacao estética entre a base e o mecanismo.
Base de ago tubular revestida em polipropileno com 5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em ago tubular 25 x 25 x 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzircdnio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm feito
através de conformacao a frio na extremidade da haste da base. Capa protetora em
polipropileno injetado texturizado, sem emendas. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencao.

Possui diametro de 620 mm (dimensdo entre centro do pistao e centro do rodizio.

Rodizio duplo tipo H, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de
engenharia.

O eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia braco regulavel, parte superior injetado em termoplastico texturizado.

Suporte do apoia brago regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de aco
estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Devera possuir regulagem vertical com 7
estagios e curso de 55 mm. O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de
engenharia poliacetal.

Com comprimento de 255 mm e largura de 75 mm.
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Revestimento em poliéster crepe com composicdo em 100% poliéster. Cor a definir conforme
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 4.4 - Cadeira fixa operacional de espaldar médio

Dimensdes: L 430 x H 390 mm

Assento P 470 x L 465 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto revestido com interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdao de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55
kg/m* em forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
390 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Suporte de encosto fixo para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm de
espessura e 90,00 mm de largura, com nervura estrutural de reforco que confere alta
resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno
texturizado.

Assento revestido com interno em compensado anatémico multilaminado (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m? e
moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e
largura de 465 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra
capa de assento.

Estrutura fixa continua curvada a frio em maquina automatica garantindo confiabilidade e
resisténcia, em tubo de aco curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e
placa do assento em ago estampado de 3,00 mm totalmente soldada por sistema MIG e
acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. A estrutura possui acoplamento para fixagdo
do suporte do encosto tipo lamina diretamente na placa de fixacdo do assento sendo mais
resistente que a usual fixacdo no compensado anatémico. Deslizadores envolventes injetados
em polipropileno.

Revestimento em poliéster crepe com composicao em 100% poliéster. Cor a definir conforme
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 4.5 - Cadeira giratéria operacional em tela esp. alto
Dimensdes: Encosto: L 460 x H 470 mm
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Assento: L 465 x P 470 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto revestido com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo
de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que se refere a transpiracao,
diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal com composicao 100% em
poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor. O encosto é fixado
diretamente no mecanismo. Apoio lombar injetado com regulagem de altura. Possui altura
de 470 mm e largura de 460 mm.

Assento revestido com interno em compensado anatomico multilaminado (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m? e
moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e
largura de 465 mm. Capa de protecdao e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra
capa de assento. Revestimento do assento em poliéster crepe com composicao em 100%
poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor.

Mecanismo relax com corpo de aco estampado com minimo de 2 mm de espessura, chapa
de fixagdo do encosto estampada com minimo de 4 mm de espessura, placa do assento
estampada com no minimo 3 mm de espessura. Apresenta capa de acabamento injetada na
cor preta. Mecanismo sincronizado excéntrico com regulagem automatica de tensdao do
movimento de reclinagdo (peso pessoa) com 2 alavancas injetadas em termoplastico e haste
interna em aco trefilado de 8 mm. Possui sincronismo em sua regulagem, mantendo o apoio
lombar permanente e permitindo a circulacdo sanguinea nas pernas do usuario. O
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam
acessadas sem a necessidade de o usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o
assento a direita do usuario, para regulagem de altura do assento e alavanca do lado
esquerdo para desbloqueio do movimento de inclinacdo sincronizado entre encosto e
assento, este movimento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha contato
com a regido lombar do usuario no movimento de reclinacdo. A regulagem de inclinagdo do
encosto proporciona 4 pontos de parada. Internamente existem 3 pinos zincados com a
funcao de articular o conjunto assento e encosto, todos com diametro aproximado de 10 mm
e um pino zincado para fixacdo da rabeta com didametro aproximado de 8 mm.

O mecanismo tem sistema de livre flutuacdo sendo a regulagem da tensdo do movimento de
reclinacdo realizada por sistema peso pessoa que adequa a tensdo do mecanismo
automaticamente ao peso do usuario. Possui sistema anti-impacto que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento.

O mecanismo dispde de encaixe em cone morse (1° 26’ 16") para acoplamento de coluna fixa
ou com regulagem.

108



SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| Secretaria de Esportes

Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com 125 mm de curso
aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura.

Acabamento em pintura eletrostatica, revestindo com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso, que garante grande resisténcia mecanica e excelente acabamento.

Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70
mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotacao.

Sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao.

Base piramidal com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em material termoplastico,
resina de engenharia poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro na cor
preta e caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo
dos calgados e produtos quimicos.

O cone possui um anel metalico que é inserido no molde no momento da injegdo,
conferindo maior resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em aco com diametro externo
de 56,8 mm e espessura de 3 mm com acabamento zincado.

Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Possui sistema preciso de acoplamento a coluna
central através de cone morse, o que confere facilidade para montagem em casos eventuais
de manutencao.

Rodizio duplo tipo H, com rodas de 55 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de
engenharia. O sistema de acoplamento entre rodas é realizado por duplo sistema de engate:
Engate das rodas ao eixo de aco horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange). O
eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia braco regulavel injetado em termoplastico. Parte superior do apoia brago injetado em
termoplastico texturizado. Suporte do apoia brago regulavel injetado em termoplastico
texturizado e estrutura de aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p9, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Possui regulagem
vertical com 7 estagios e curso de 55 mm.

O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliacetal. Com
comprimento de 255 mm e largura de 75 mm.

ITEM 4.6 - Cadeira giratéria diretor de espaldar alto
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Dimensdes: Encosto: L 430 x H 460 mm

Assento: P 465 x L 490 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto revestido com interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensao de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55
kg/m? em forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
460 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Suporte do encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de aco estampada com
6,00 mm de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura estrutural de refor¢o que
confere alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12
posicdes de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos.
O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado.

Assento revestido com interno em compensado anatémico multilaminado (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacido permanente com densidade de 45 a 55 kg/m? em
forma anatomica com espessura média de 40 mm. Profundidade de 465 mm e largura de 490
mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento.
Mecanismo contato permanente com corpo fabricado por processo robotizado de solda
sistema MIG em chapa de ago estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de
2 mm conformados por processo de estampagem progressiva. Corpo e encosto com
acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Sistema de regulagem do encosto com bloqueio em qualquer posicdo e livre flutuacao.
Travamento do conjunto através de 8 (oito) laminas com sistema tipo “freio friccdo” realizado
através de alavanca de ponta excéntrica que permite a liberacdo e o bloqueio do conjunto de
forma simples e com minimo esforco através de simples toque. Sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem em casos eventuais de manutencao.

Coluna giratéria de regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de
aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo
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totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70
mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo
central através de porca rapida. No pistdo é gravada a classificacdo Classe 4 de forma
permanente.

O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacao.
Sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescédpica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo.
Base de ago tubular revestida em polipropileno com 5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em ago tubular 25 x 25 x 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzircdnio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm feito
através de conformacao a frio na extremidade da haste da base. Capa protetora em
polipropileno injetado texturizado, sem emendas. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencao.

Possui diametro de 620 mm (dimensao entre centro do pistao e centro do rodizio.

Rodizio duplo tipo H, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020.

Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia.

O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia braco regulavel injetado em termoplastico. Parte superior do apoia brago injetado em
termoplastico texturizado. Suporte do apoia braco regulavel injetado em termoplastico
texturizado e estrutura de aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Deve possuir regulagem
vertical com 7 estagios e curso de 55 mm.

O sistema interno de regulagem ¢é fabricado em resina de engenharia poliacetal.

Com comprimento de 255 mm e largura de 75 mm.

Revestimento em poliéster crepe com composicdo em 100% poliéster. Cor a definir conforme
cartela de cores do fornecedor.
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ITEM 4.7 - Cadeira fixa interlocutor em tela espaldar médio

Dimensdes: Encosto L 460 x H 470 mm

Assento P 470 x L 465 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto revestido com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacao
de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que se refere a transpiracdo,
diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal com composicao 100% em
poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor. O encosto é fixado
diretamente no mecanismo. Apoio lombar injetado com regulagem de altura. Altura de 470
mm e largura de 460 mm.

Assento revestido com interno em compensado anatomico multilaminado (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m? e
moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e
largura de 465 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacao da contra
capa de assento. Revestimento do assento em poliéster crepe com composicao em 100%
poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor.

Estrutura fixa continua curvada a frio em maquina automatica garantindo confiabilidade e
resisténcia, em tubo de aco curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e
placa do assento em aco estampado de 3,00 mm, com chapa no formato “U” para fixacao do
encosto soldada por sistema MIG.

Placa do assento fabricada em chapa de aco de 3 mm e nela é soldada uma chapa
estampada em U com 5 mm de espessura utilizada para fixacdo do encosto sendo mais
resistente que a usual fixagdo no interno em compensado anatomico. Deslizadores
envolventes injetados em polipropileno.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Apoia brago fixo injetado em termoplastico texturizado para cadeiras e poltronas com design
moderno e grande resisténcia mecanica.

ITEM 4.8 - Poltrona de auditério

Dimensoes: Encosto L 470 H 740 mm

Assento L 450 P 470 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto e assento confeccionados com interno em madeira compensada com
aproximadamente 13,5 mm de espessura, moldada com pressao a quente.

Espumas injetadas em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m?.

Capa de protegdo/acabamento do encosto injetada em polipropileno texturizado com altura
de 260 mm e largura de 470 mm. Possui 4 furos para fixacao estrutural através de parafusos.
Capa de protecdo/acabamento do assento injetada em polipropileno texturizado com altura
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de 230 mm e largura de 450 mm. Possui 4 furos para fixacao estrutural através de parafusos.
A capa de acabamento do assento possui alojamento para identificagdo numérica com
largura de 35 mm e altura de 15 mm. Sistema rebativel do assento realizado por mola de alta
resisténcia. Espuma do assento com espessura aproximada 60 mm e do encosto com
espessura na regiao de apoio lombar aproximadamente 90 mm.

Dimensdes do assento: Profundidade aproximada — 470 mm; Largura aproximada — 450 mm;
Dimensdes do encosto: Extensdao vertical do encosto aproximada — 740 mm; Largura
aproximada — 470 mm

Laterais: Estrutura lateral injetada pelo processo de gas assistido em termoplastico de alta
resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de aco retangular de 60 x 40 x
2mm. Sapata em chapa de aco estampada com largura total de 84 mm e comprimento total
de 320 mm, provida de furos para fixacdo com distancia entre si de 245 mm. Possui nas
extremidades sapatas injetadas em termoplastico de alta resisténcia.

Conjunto da estrutura metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento
em pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta pé,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Tampos de fechamento das laterais na parte superior injetados em polipropileno, sendo este
item opcional, ou seja, a lateral do auditério por si s6 permite acabamento, sendo esta
tampa, conforme mencionado acima opcional, fixado por ambos os lados da lateral através
de encaixe, dispensando o uso de ferramentas. Possui dimensdes aproximadas de 230 mm na
altura e larguras entre 260 (minima) e 295 mm (maxima).

Tampa lateral inferior com alojamento circular de @ 45 mm para identificagdo alfabética. Esta
tampa possui dimensdes aproximadas de 195 mm de altura e larguras de 100 (minima) e 165
mm (maxima). Parte superior da lateral dotado de apoia brago com alma de termoplastico de
alta resisténcia revestido em poliuretano pré polimero integral skin texturizado, com 250 de
comprimento e 70 mm de largura, fixados através de encaixe por duas pincas localizadas na
estrutura interna do apoia brago. O auditorio deve possuir um numero reduzido de
componentes facilitando a montagem, limpeza e manutencdo. Revestimento em poliéster
crepe com composicdo em 100% poliéster. Cor a definir conforme cartela de cores do
fornecedor.

ITEM 4.9 - Cadeira fixa empilhavel

Dimensdes: Encosto L 460 x H 240 mm

Assento: P 475 x L 460 mm

Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto conformado anatomicamente injetado em resina de polipropileno pigmentado
estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza. Encosto com fixacdo direta a
estrutura metalica através de engate na propria peca dispensando o uso de parafusos. O
encosto possui trés nervuras na parte posterior distantes 36 mm entre si, com
aproximadamente 7 mm de altura e espessura entre 1,5 e 2,5mm (ao longo do
comprimento). Largura de 460 mm e altura do encosto de 240 mm.

Assento semi tapecado Revestimento em Poliéster Crepe com composicao: 100% Poliéster.
Cor a definir conforme cartela de cores do fornecedor. Assento conformado anatomicamente
injetado em resina de polipropileno pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e
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facil limpeza. O estofamento aplicado sobre o assento é composto por compensado de
madeira em formato anatémico com 7,0 mm de espessura e colada sobre ele espuma
laminada com 10 mm de espessura (densidade de 28 kg/m?), por fim sdo tapecados e fixados
a superficie do assento injetado.

Largura total de 460 mm e profundidade total de 475 mm.

Estrutura fixa continua trapezoidal.

Suporte de encosto, laterais e apoio frontal do assento sdo a mesma peca (tubo) sem
emendas ou soldas. Laterais em forma préxima a de um trapézio (parte superior menor que a
inferior) fabricada em tubo de ago curvado com diametro de 14 mm e espessura de 1,9 mm,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso. Fixacdo do assento na parte posterior através de dois parafusos
com cabeca fenda Phillips e rosca especial para plasticos. Parte frontal do assento fixado
através de dois ganchos plasticos provenientes do préprio assento. Deslizadores injetados
em polipropileno.

ITEM 4.10 - Cadeira fixa treinamento com prancheta

Dimensdes: Encosto L 470 x H 340 mm

Assento P 450 x L 430 mm

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto com quadro injetado em resina de termoplastica pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza. Na parte frontal do quadro do encosto é montada uma
peca inteirica injetada em resina termoplastica pigmentada com pequenas saliéncias
redondas na superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usuario. Esta
peca possui espessura aproximada de 4,5 mm e a fixagdo é realizada ao quadro estrutural
através de parafusos com rosca especial para plasticos. Possui na parte posterior do quadro
do encosto, um acabamento desenvolvido especificamente para encaixe da mao, projetado
para facilitar o manuseio e transporte do produto. Largura de 470 mm e altura de 340 mm.
Assento com quadro estrutural injetado em resina termoplastica pigmentada com nervuras
transversais e longitudinais na parte inferior que aumentam a resisténcia mecanica do
produto. Na area superior do quadro estrutural do assento € montada uma peca inteirica
injetada em resina termoplastica pigmentada com pequenas saliéncias redondas na
superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usuario. Esta pega possui
espessura aproximada de 3,5 mm e é fixada ao quadro estrutural através de parafusos com
rosca especial para plasticos.

Largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.

Estrutura fixa trapezoidal fabricada em tubo de aco curvado com diametro de 15,88 x 1,90
mm soldada por sistema MIG e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso.

Deslizadores injetados em polipropileno.

Apoia braco injetado em resina de engenharia de alta resisténcia, em formato que
proporciona conforto ao usuario. O apoia braco é fixado diretamente a estrutura do assento
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e encosto através de 2 parafusos de M6 x 25 com cabega abaulada e sextavado interno em
cada ponto de fixacdo, o que confere facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencao. Com dimensdes aproximadas de espessura de 9,5 mm, largura de 38 mm e
comprimento da area de apoio de 310 mm.

Prancheta lado direito escamoteavel, injetada em ABS texturizado estrutural com corpo de
fixacdo da prancheta ao apoio de brago injetado em resina termoplastica.

Possui sistema antipanico frontal e porta lapis.

Com dimensdes aproximadas de 265 mm de comprimento e profundidade.

Cesto porta-livros fabricado em arame de aco, soldado pelo processo de solda ponto.
Travessas de fixacdo do cesto porta-livros a cadeira fabricada em arame de 3/16" de
diametro, dispostas no sentido longitudinal do cesto porta-livros. Quadro de sustentacdo
fabricado em arame de 4 mm e possui em sua area posterior (traseira) uma dobra 90° com a
funcao de impedir que o material a ser colocado pelo usuario caia. Travessas de sustentagdo
fabricadas em arame de 3 mm de diametro. Compostas de 4 arames dobrados em “U”,
soldados por solda ponto nas areas de contato. 2 travessas longitudinais fabricadas em
arame de 3/16" de diametro.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

ITEM 4.11 - Longarina 03 lugares com encosto e assento em polipropileno

Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400 mm

Assento: L 355 x P 420 mm

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Concha tipo monobloco fabricado em concha unica injetado em polipropileno, com apoia
braco integrado na prépria concha com pigmento e aditivo retardante ao desbotamento
causado pelos raios UV (resisténcia contra raios ultravioleta). Proximo a area de jungdo entre
o assento e encosto, existe um ‘rasgo’ que evita o acUmulo de liquido ao realizar a
higienizacdo. Concha 100% reciclavel e com grande resisténcia de solidez a luz. Possui
espessura média de 5 mm.

Estrutura metalica da longarina composta por longarina, lateral e placa do assento. Longarina
para banco componivel em tubo de aco 60 x 30 mm e espessura de 2 mm com acabamento
de superficie pintado.

Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno na cor preta. Acabamento
em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Possui
comprimento total aproximado de 1850 mm.

Lateral para banco componivel em aco, fabricada por processo de solda sistema MIG em aco
tubular conformado a frio, redondo com diametro de 31,75 mm x 1,9 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em
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nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de parafusos M8 que possibilita a
fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.
Placa para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa
de aco estampada de 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras estruturais e 4
aletas estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de
acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M8 possibilita a fixacdo em
qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencéo.

ITEM 4.12 - Longarina 04 lugares com encosto e assento em polipropileno

Dimensoes: Encosto: L 400 x H 400 mm

Assento: L 355 x P 420 mm

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Concha tipo monobloco fabricado em concha Unica injetado em polipropileno, com apoia
braco integrado na prépria concha com pigmento e aditivo retardante ao desbotamento
causado pelos raios UV (resisténcia contra raios ultravioleta).

Proximo a area de jungdo entre o assento e encosto, existe um rasgo que evita o acimulo de
liquido ao realizar a higienizagdo. Concha 100% reciclavel e com grande resisténcia de solidez
a luz. Possui espessura média de 5 mm.

Estrutura metalica da longarina composta por longarina, lateral e placa do assento. Longarina
para banco componivel em tubo de aco 60 x 30 mm e espessura de 2 mm com acabamento
de superficie pintado.

Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno na cor preta.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Possui comprimento total aproximado de 2530 mm. Lateral para banco componivel em aco,
fabricada por processo de solda sistema MIG em aco tubular conformado a frio, redondo
com diametro de 31,75 mm x 1,9 mm de espessura com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em
nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de parafusos M8 que possibilita a
fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.
Placa para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa
de aco estampada de 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras estruturais e 4
aletas estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de
acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M8 possibilita a fixagdo em
qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencgéo.
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ITEM 4.13 - Cadeira Alta Diretoria

Dimensoes: Encosto L 510 x H 760 mm

Assento P 470 x L 520 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto e assento em concha Unica tipo monobloco com espaldar alto, estrutura interna em
compensado anatémico multilaminado moldada a quente e espessura aproximada de 12
mm. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m?® em forma anatémica com
espessura média de 50 mm com cobertura de manta acrilica que garante uniformidade ao
revestimento.

Encosto com largura de 510 mm e altura de 760 mm.

Assento com largura de 520 mm e profundidade de 470 mm.

Mecanismo excéntrico com corpo central injetado, em liga de aluminio, sob pressdao e com
bloqueio minimo de 05 (cinco) posi¢des. Possui ponto de giro deslocado em relagdo ao eixo
de rotagdo, proporcionando excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o
usuario nao perde o contato dos pés com o chao. Alavancas injetadas em resina de
engenharia. Possui ajuste da tensdo sob o assento, recurso que possibilita adequar o
movimento relax ao biétipo do usuario. O mecanismo possui comandos extremamente faceis
que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade de se levantar do
assento. Para regulagem de altura, h4 uma alavanca sob o assento & direita do usuério. A
esquerda, a alavanca para regulagem da inclinagdo. Possui sistema de livre flutuagdo: a
regulagem da tensdao do movimento de reclinagdo é realizada através de um manipulo
localizado sob o assento, possibilitando adequar o movimento relax ao bidtipo do usuario.
Contém sistema anti-impacto, o qual impede o choque do encosto com o usuario ao
desbloquear o manipulo. No manipulo, deve-se vir gravado em alto relevo e de forma
indelével, o sentido de regulagem (para mais ou menos tensdo). Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Acabamento em pintura eletrostatica por tinta
em po, realizada por processo totalmente automatizado, o qual reveste completamente a
estrutura.

Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
aproximadamente 90 mm, fabricada em tubo de aco (50 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura). Acabamento em pintura eletrostatica por tinta em pé, realizada por processo
totalmente automatizado, em que se reveste com uma pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso. Bucha guia para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste, e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm. O
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado
ou laudo), fixados ao tubo central através de porca rapida. No pistdo é gravada a
classificacao Classe 4 de forma permanente.
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O movimento de rotacao da coluna é sobre um rolamento de esferas tratadas termicamente,
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotacao.
Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central da cadeira através de cone Morse, o
que confere facilidade para montagem em casos eventuais de manutengao. Capa telescépica
de 3 elementos injetada em polipropileno texturizado, o que proporciona étimo acabamento
e protecdo a coluna central. E elemento de ligacdo estética entre a base e o mecanismo.

Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressdo com alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie através de polimento manual. Alojamento para engate
do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagao.

O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de cone morse, facilitando a
montagem e casos eventuais de manutencao.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia, possui
banda de rodagem morbida em poliuretano, para ser utilizado em qualquer tipo de piso, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020.

Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia.

Engate das rodas ao eixo de aco horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange). O
eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a
base.

Apoia bracos em chapa de ago curvado cromado com acabamento superior revestido no
préprio revestimento da concha.

Revestimento em simile couro com composicao de polimeros a base de PVC com espessura
de 0,90 mm, gramatura de 550 a 670 g/m?” e largura do rolo: 1,40 m + 0,01 m.

ITEM 4.14 — Cadeira média Diretoria

Dimensdes: Encosto L 510 x H 760 mm

Assento P 470 x L 520 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Concha Unica tipo monobloco com espaldar médio, estrutura interna em compensado
anatémico multilaminado moldada a quente e espessura aproximada de 12 mm.

Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m?® em forma anatémica com
espessura média de 50 mm com cobertura de manta acrilica que garante uniformidade ao
revestimento. Assento com largura de 520 mm e profundidade de 470 mm. Encosto com
largura de 510 mm e altura de 540 mm.

Quando tapecada em couro, nas areas de contato com o usuario é utilizado couro natural e
no restante da concha (dreas que o usuario ndo tem contato) é utilizado revestimento
sintético.

Mecanismo com corpo central injetado, em liga de aluminio, sob pressdo e com bloqueio
minimo de 05 (cinco) posic¢des.

Possui ponto de giro deslocado em relacdo ao eixo de rotagdo, proporcionando excepcional
conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario nao perde o contato dos pés com o
chao. Alavancas injetadas em resina de engenharia. Possui ajuste da tensdo sob o assento,
recurso que possibilita adequar o movimento relax ao bi6tipo do usuario. O mecanismo
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possui comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas
sem a necessidade de se levantar do assento. Para regulagem de altura, ha uma alavanca sob
o assento a direita do usuario. A esquerda, a alavanca para regulagem da inclinaco.

Possui sistema de livre flutuagdo: a regulagem da tensdo do movimento de reclinagdo é
realizada através de um manipulo localizado sob o assento, possibilitando adequar o
movimento relax ao bidtipo do usuario. Contém sistema anti-impacto, o qual impede o
choque do encosto com o usuario ao desbloquear o manipulo. No manipulo, deve-se vir
gravado em alto relevo e de forma indelével, o sentido de regulagem (para mais ou menos
tensao).

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao.

Acabamento em pintura eletrostatica por tinta em po, realizada por processo totalmente
automatizado, o qual reveste completamente a estrutura.

Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
aproximadamente 90 mm, fabricada em tubo de ago (50 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura).

Acabamento em pintura eletrostatica por tinta em po, realizada por processo totalmente
automatizado, em que se reveste com uma pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

Bucha guia para o pistao injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste, e calibrada individualmente com precisao de 0,03 mm. O comprimento de 70
mmproporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo central através de porca
rapida. No pistao € gravada a classificacao Classe 4 de forma permanente. O movimento de
rotagdo da coluna é sobre um rolamento de esferas tratadas termicamente, garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotagao.

Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central da cadeira através de cone Morse, o
que confere facilidade para montagem em casos eventuais de manutencao.

Capa telescopica de 3 elementos injetada em polipropileno texturizado, o que proporciona
6timo acabamento e protecdo & coluna central. E elemento de ligacdo estética entre a base e
O mecanismo.

Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressdao com alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie através de polimento manual.

Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixacdo. O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de cone morse,
facilitando a montagem e casos eventuais de manutencao.

Rodizio duplo tipo W, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia,
possui banda de rodagem morbida em poliuretano, para ser utilizado em qualquer tipo de
piso, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em acgo trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de
engenharia. Engate das rodas ao eixo de aco horizontal e outro engate do cavalete as rodas
(flange). O eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base.
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Apoia bracos em chapa de ago curvado cromado com acabamento superior revestido no
proprio revestimento da concha. Revestimento em simile couro com composicdo de
polimeros a base de PVC com espessura de 0,90 mm, gramatura de 550 a 670 g/m? e largura
do rolo: 1,40 m + 0,01 m.

ITEM 4.15 - Cadeira para Obesos

Dimensoes: Encosto L 550 x H 560 mm

Assento P 470 x L 640 mm

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto composto por interno em compensado anatdmico multilaminado moldada a quente
com espessura de 16 mm. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformacao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em
forma anatomica com espessura de 40 mm.

Largura de 550 mm e altura de 560 mm. Totalmente tapegado.

Possui costuras laterais (pesponto) em toda extensao vertical do encosto.

Assento composto por interno em compensado anatdémico multilaminado moldada a quente
com espessura de 16 mm. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em
forma anatomica com espessura de 70 mm.

Profundidade de 470 mm e largura de 640 mm.

Totalmente tapegado. Possui costuras (pesponto) que vao da parte traseira a parte frontal do
assento (nas duas bordas laterais do assento).

Suporte de ligagao entre encosto e mecanismo fixo (sem regulagem de altura) fabricado em
chapa de aco LNE 38 estampada com 6 mm de espessura e 90 mm de largura, dotada de
nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecanica, montado no interno do
encosto por meio de parafusos M6 e buchas metalicas (porcas garra). O suporte do encosto
é montado por dentro do revestimento proporcionando excelente acabamento.

Superficie metalica possui pintura eletrostatica realizada por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso.

Mecanismo composto por corpo injetado em liga de aluminio sob pressao. Placa de fixacdo
do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que
garantem a resisténcia deste componente, esta placa possui largura total de 195 mm,
comprimento total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa variando
entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O mecanismo possui comandos extremamente faceis
que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade de o usuario levantar-
se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do usuario para regulagem de altura,
a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o movimento de inclinacao
sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da
poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinagao,
pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporcao 2:1 respectivamente.
Ambas as alavancas do mecanismo fabricadas: Parte estrutural em aco redondo com 8 mm
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de diametro e o acabamento (area onde o usuario tera acesso para realizar a regulagem)
injetado em resina de engenharia. Estas alavancas possuem prolongadores que deixam as
extremidades da alavanca proximas a lateral do assento, facilitando o manuseio. A regulagem
de inclinacdo do encosto proporciona no minimo 3 pontos de parada. Possui dois calcos
injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o curso e impedem que a chapa de
fixacdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2 pinos
zincados com a fung¢do de articular o conjunto assento e encosto, um com diametro de 10
mm e o outro com diametro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuacdo sendo a
regulagem da tensdo do movimento de reclinacdo realizada através de um manipulo
localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo do usuario e
sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o
mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido de
regulagem para mais ou menos tensdo. Na parte inferior do mecanismo, € montada uma
capa de acabamento fabricada em resina termoplastica, para impedir que o usuario tenha
acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranca). Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso.

O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de cone morse, facilitando a
montagem e casos eventuais de manutencdo. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com aproximadamente 125 mm de curso, fabricada em tubo de aco de
50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado com tinta po.
Bucha guia para o pistao, injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 70
mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado ou laudo), fixados ao tubo
central através de porca rapida. No pistdo é gravada a classificacdo Classe 4 de forma
permanente. O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencgao.

Base com 5 patas em formato piramidal, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressao
que garante alta resisténcia mecanica. Acabamento de superficie através de polimento
manual realcando o brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencao. Rodizios duplos, com rodas de 65 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado com diametro de 11 mm, dotado de anel elastico em
ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Cada roda possui rolamento de roletes
(duplo rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal. Com este sistema impede-se o
acumulo de sujeiras que podem apresentar travamento das rodas. Com isto possui furo
central de 31 mm propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui banda de
rodagem morbida em poliuretano, que pode ser utilizado em qualquer tipo de piso. Possui
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sistema de freio que trava os rodizios quando usuario levanta da cadeira, porém quando o
usuario senta o giro é liberado.

Apoia braco com regulagem de altura composto por parte superior injetada em
termoplastico texturizado com dimensdes de 260 mm de comprimento e 90 mm de largura
(sem botdes ou manipulos). Corpo do apoia braco fabricado em polipropileno com 10% de
fibra de vidro. Estrutura metalica do apoia braco fabricada e tubo de aco industrial oblongo
estampado. Estrutura metalica do apoia braco fabricada em tubo de ago industrial oblongo
48 x 20 x 2 mm estampado, e em sua extremidade é soldada uma chapa de aco SAE
1010/1020 estampada (largura 60 mm e espessura de 8 mm), em sua extremidade é soldada
uma chapa de aco estampada em forma de “U”, nervurada e com profundidade de 55 mm e
espessura de 2,5 mm. Esta chapa em “U” é a responsavel pela fixacdo do apoia braco no
assento que é através de 4 parafusos M6. Apoia braco possui regulagem de altura em 9
estagios com curso de 85 mm. Os componentes internos de regulagem sdo injetados em
resina de engenharia.

Acabamento da estrutura metalica através de pintura eletrostatica com tinta po6 revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

ITEM 4.16 — Longarina estofada 3 lugares

Dimensdes: Encosto L 400 x H 350 mm

Assento P 470 x L 465 mm

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Encosto revestido com interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55
kg/m* em forma anatdmica com espessura média de 40 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Largura de 400 mm e altura de 350
mm.

Suporte para encosto fabricado em tubo de ago industrial oblongo de 18 x 43 mm com 2,65
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. Assento revestido com interno em compensado
anatémico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada a quente.

Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m* e moldada anatomicamente com
espessura média de 40 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Estrutura metalica da longarina composta
por longarina, lateral e placa do assento.
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Longarina para banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura de 2 mm com
acabamento de superficie pintado.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.
Possui ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor preta em cada extremidade
do tubo.

Comprimento total aproximado de 1850 mm. Lateral para banco componivel em aco,
fabricada por processo de solda sistema MIG em ago tubular oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e
suporte com 90 x 30 x 2 mm. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso.

Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em
nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de parafusos M8 que possibilita a
fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.
Placa para fixacdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa
de aco estampada de 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras estruturais e 4
aletas estampadas que servem de guia para o tubo da longarina.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em
tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

O sistema de acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M8 possibilita a
fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.
Revestimento em poliéster crepe com composicdo em 100% poliéster. Cor a definir conforme
cartela de cores do fornecedor.

LOTE 5 — ESTANTES

ITEM 5.1 - Face fixa para terminal simples

Face (ou armario) fixa de mddulo simples ou duplo com as medidas internas de 350mm a
500mm de profundidade, largura frontal de 1000mm a 1.200mm, com altura internas de
2000mm a 3100 mm, compondo médulos com extensdo total de até doze faces duplas ou
terminais simples, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicdo diferentes,
composto por estruturas em chapa de aco dobrada SAE, fixadas a base através de suportes
de sustentacdo. Estruturas com furos oblongos ou retangulares a cada minimo 20mm para
encaixe e regulagem dos componentes internos podendo ser através de suportes universais
e travas em aco zincado. Fechamento superior com aba lateral em chapa de aco SAE com 30
mm de altura. Acabamento frontal do mecanismo de movimentacdo independente da
estrutura, confeccionado em chapa aco dobrada SAE com cantos arredondados de facil
remoc¢do. Base em quadro perfil "U”, com minimo 110 mm de altura, confeccionado em
chapa de ago SAE com no minimo 1,9mm de espessura reforcada com travessas internas
independentes para ancoragem e fixagdo da estrutura do modulo fixadas no piso ou
plataforma através de suportes. Frisos de borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e
laterais) dos mddulos, para absor¢do de impacto dos modulos durante a sua movimentacao.
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Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdao que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de oxidacdo e
induzidas a secagem, apds tratamento as pecas deverdo ser pintadas através do processo
eletrostatico com tinta a base de resina epdxi-pd atdxica e de acdo antimicrobiana a qual
inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene
evitando a presenca de micro-organismos problematicos a saude este processo €
polimericamente interligado na composicdo da tinta, portanto esta protecdo permanece
inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio
ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos
qualitativos "Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.2 - Face movel para terminal simples

Face (ou armario) mével de modulo simples ou duplo com as medidas internas de 350mm a
500mm de profundidade, largura frontal de 1000mm a 1.200mm, com altura internas de
2000 a 3100 mm, compondo modulos com extensao total de até doze faces duplas ou
terminais, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicdo diferentes, composto
por estruturas em chapa de ago dobrada SAE, fixadas a base através de suportes de
sustentagdo. Estruturas com furos oblongos ou retangulares a cada minimo 20mm para
encaixe e regulagem dos componentes internos podendo ser através de suportes universais
e travas em aco zincado. Fechamento superior com aba lateral em chapa de aco SAE com 30
mm de altura. Acabamento frontal do mecanismo de movimentacao independente da
estrutura, confeccionado em chapa ago dobrada SAE com cantos arredondados de facil
remocao. Base moével confeccionada em chapa de aco dobrada SAE em perfil “U” com no
minimo 2mm de espessura, com minimo 110mm de altura, reforcada com travessas internas
para sustentacdo e afixacdo das rodas, podendo coincidir com o centro de cada
compartimento estabelecendo uma distribuicdo equilibrada do peso; rodas usinadas em aco
macico com diametro minimo de 118mm e 21mm de largura, com guia em formato meia
cana, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento e estabilidade do
moddulo. Mancais estampados e com tratamento de zincagem, compostos de rolamentos de
esferas rigidas e blindados classe ZZ de modo a ndo requerer lubrificagdo, para
tracionamento de eixos em ago macico com 20 mm soldados as rodas e acoplados a eixo. Os
trilhos devem ser confeccionados em aco carbono SAE com espessura minima de 1,9mm
com acabamento por galvaniza¢ao a zinco (zincagem), composto por mini rampas ao longo
de todo seu perfil. O perfil central, devera ser em aco e macico trefilado com formato meia
cana, para melhor deslizamento das rodas. Sistema de movimentacdao com redugdao por
dupla ou multipla transmissdo, instalados diretamente na base composto por correntes de
ASA 40 e engrenagens permitindo uma reducdo de esforco para deslocamento, sendo o
acionamento ativado através de um manipulo (volante) em estrutura de aco ou aluminio com
acabamento em pintura a pé, contendo um ou trés cabos em aluminio e uma trava individual
para travamento dos médulos. Cada modulo devera contar com uma trava manual embutida
no volante com acionamento através de um botdo com ativacdo por meio de um giro no
sentido horario para seu travamento e giro no sentido anti-horario para o destravamento
com um pino de engate ao sistema de movimentagdo do conjunto. Mecanismo de
travamento do conjunto para fechamento total do sistema instalado no modulo terminal
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moével do conjunto através de uma Unica chave tipo tetra ligada a um mecanismo de
blogueio que atua diretamente no trilho evitando furar o piso existente e proporcionando
maior seguranca ao sistema. Frisos de borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e
laterais) dos mddulos, para absor¢do de impacto dos modulos durante a sua movimentacao.
Todas as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdao que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de oxidacao e
induzidas a secagem, apds tratamento as pecas deverdo ser pintadas através do processo
eletrostatico com tinta a base de resina epdxi-pd atdxica e de acdo antimicrobiana a qual
inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene
evitando a presenca de micro-organismos problematicos a saude este processo €
polimericamente interligado na composicdo da tinta, portanto esta protecdo permanece
inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio
ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos
qualitativos "Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.3 - Face mével para médulos duplos intermediarios

Face (ou armario) mével de médulo duplo intermediario deslizante com as medidas internas
de 415mm a 850mm de profundidade, largura frontal de 1000mm a 1.200mm, com altura
internas de 2000 a 3100 mm, compondo mddulos com extensdo total de até doze faces
duplas ou terminais, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicao diferentes,
composto por estruturas em chapa de aco dobrada SAE, fixadas a base através de suportes
de sustentagao. Estruturas com furos oblongos ou retangulares a cada minimo 20mm para
encaixe e regulagem dos componentes internos podendo ser através de suportes universais
e travas em aco zincado. Fechamento superior com aba lateral em chapa de aco SAE com 30
mm de altura. Acabamento frontal do mecanismo de movimentacao independente da
estrutura, confeccionado em chapa ago dobrada SAE com cantos arredondados de facil
remogao. Base moével confeccionada em chapa de ago dobrada SAE em perfil “"U” com no
minimo 2mm de espessura, com minimo 110mm de altura, reforcada com travessas internas
para sustentacdo e afixacdo das rodas, podendo coincidir com o centro de cada
compartimento estabelecendo uma distribuicao equilibrada do peso; rodas usinadas em aco
macico com didametro minimo de 118mm e 21mm de largura, com guia em formato meia
cana, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento e estabilidade do
moddulo. Mancais estampados e com tratamento de zincagem, compostos de rolamentos de
esferas rigidas e blindados classe ZZ de modo a ndo requerer lubrificagdo, para
tracionamento de eixos em ac¢o macico com 20 mm soldados as rodas e acoplados a eixo.
Cada médulo deverad contar com uma trava manual embutida no volante com acionamento
através de um botdo com ativacdo por meio de um giro no sentido horario para seu
travamento e giro no sentido anti-horario para o destravamento com um pino de engate ao
sistema de movimentacdo do conjunto. Mecanismo de travamento do conjunto para
fechamento total do sistema instalado no modulo terminal moével do conjunto através de
uma Unica chave tipo tetra ligada a um mecanismo de bloqueio que atua diretamente no
trilho evitando furar o piso existente e proporcionando maior seguranca ao sistema. Frisos de
borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos mddulos, para absor¢ao de
impacto dos modulos durante a sua movimentagdo. Todas as pegas confeccionadas em aco
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devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagdo a
zinco por imersdo que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega
evitando o aparecimento de pontos de oxidacao e induzidas a secagem, apds tratamento as
pecas deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta a base de resina
epoxi-pd atdxica e de acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas
superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-
organismos problematicos a salde este processo é polimericamente interligado na
composicao da tinta, portanto esta protecao permanece inalterada, permanecendo ativo ao
longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.4 - Suporte fixo para composicdo das faces tipo prateleiras e base de pasta pendular

Suportes Fixos para composicdo interna de faces de modulos de arquivos deslizantes ou
fixos, permitindo que a sua instalacdao ou alteragdo seja feita pelo proprio usuario, sem
necessidade de uso de qualquer tipo de ferramenta. Em configuracdo de prateleiras com
dimensdes minimas entre 200 mm a 490 mm de profundidade x 800 mm a 1200 mm de
largura x 20 mm de altura, confeccionados em aco SAE, com dobramento duplo nas duas
bordas maiores, viga central (reforco) longitudinal soldado na parte inferior, formando uma
superficie totalmente lisa, evitando criar rebaixos para acimulo de detritos. Devera estar
apoiada sobre suportes de sustentagado regulaveis confeccionados em chapa de ago dobrada
em formato "U” podendo ser utilizado com travas em ago zincado. Opgao de configuragdo
para suporte composto por um par de vardes em aco macico com didametro de 12 mm,
confeccionado com chapa de aco zincada, apoiados sobre suportes de sustentacao
regulaveis confeccionados em chapa de aco dobrada em formato “U” com engates para
travas de ago zincado. Opcdo de configuracao para Suportes Regulaveis para Armas do tipo
fuzil, espingarda, baioneta, pistola, revolveres e outras armas do mesmo porte na posicao
horizontal ou vertical em duas ou trés posicoes de apoio, de modo que permitam uma facil
visualizacdo e adequacdo dos tamanhos do armamento, confeccionado em chapa de aco
dobrada SAE podendo ser com apoio através de um suporte inferior regulavel na altura da
face composto por varios recortes, com as bordas emborrachadas para encaixe e apoio da
base das armas e ainda espaco para baionetas e carregadores, sendo a sua quantidade
condicionada de acordo com a largura da face, sendo que esse item devera ser acrescido de
outro item de suporte mével regulavel especifico da parte superior. Op¢do de configuragdo
para Suporte Reguldvel para Armas de o tipo revolver, pistola e outras do mesmo porte,
através de um suporte confeccionado em chapa de ago dobrada SAE composto por varios
recortes para encaixe e apoio das armas, sendo os recortes superiores em formato “U” com
bordas emborrachadas, apoiados por perfis laterais regulaveis de sustentacdo composto por
engates recortados ou estampados, sendo a sua quantidade condicionada de acordo coma
largura da face. Todas as pecgas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagdo a zinco por imersdo que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitatando o
aparecimento de pontos de oxidacao e induzidas a secagem, apds tratamento as pecas
deverao ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta a base de resina epoxi-po
atoxica e de agdo antimicrobiana a qual inibe a proliferagdo de bactérias nas superficies
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pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos
problematicos a saude este processo é polimericamente interligado na composicdo da tinta,
portanto esta protecao permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da
tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou
superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log
reduction”.

ITEM 5.5 - Suporte movel tipo pasta suspensa e mesa de consulta com corredica telescopica
Suporte moével vazado tipo base de pasta suspensa com corredica telescopica para
composicdo interna de faces, que permitam sua instalacdo ou alteracdo pelo préprio usuario,
sem necessidade de uso de qualquer tipo de ferramenta. Podendo ser Base de pasta
suspensa e/ou Quadros de langas para Mapoteca com as dimensdes de 415mm de
profundidade x 992mm de largura x 12mm a 15mm de altura, confeccionado em chapa de
aco dobrada SAE com sistema de travamento impedindo sua abertura pela movimentacao
dos modulos evitando acidentes. Opgao de configuragao de face, sendo a parte superior de
um suporte para Mapoteca ou outras de mesmo porte na posicdo vertical, com uma parte
fixa e outra retratil com corrediga telescopica, composto por varios recortes com as bordas
emborrachadas para encaixe e apoio das armas, sendo a sua quantidade condicionada de
acordo coma largura da face, apoiados por perfis laterais regulaveis de sustentagao,
composto por engates recortados e estampados, para fixacao nas estruturas das faces, sendo
que esse item devera ser acrescido de outro item de suporte fixo regulavel especifico da
parte inferior. Todas as pegas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagcdo a zinco por imersao através de
08 banhos que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando
o aparecimento de pontos de oxidagao e induzidas a secagem, apds tratamento as pecas
deverao ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta na cor bege a base de
resina epoxi-po atdxica e de agao antimicrobiana a qual inibe a proliferacao de bactérias nas
superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-
organismos problematicos a salde este processo é polimericamente interligado na
composicao da tinta, portanto esta protecao permanece inalterada, permanecendo ativo ao
longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.6 - Suporte fechado movel para gavetas de fichas com divisores

Suporte movel fechado tipo gaveta com corredica telescopica e trava fim de curso,
confeccionada em aco SAE, com tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo a zinco e
pintura eletrostatica a po, com espessura minima de 0,90 mm com dimensdes minimas de
900(L) x 350(P) mm x 100mm (H), montadas em um par de corredigas telescopicas com trava
de seguranca no fim de curso. Podera ser dividida transversalmente quando solicitado pelo
cliente, de acordo com as dimensdes dos itens a serem armazenados, podendo quando
necessario a regulagem ser feita pelo préprio usuario. Esta deve ser regulavel na altura
através de suporte universal confeccionadas em chapa de aco dobrado SAE com espessura
minima de 1,27mm com tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo a zinco e pintura
eletrostatica a po6. Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento
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antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagdo a zinco por imersdo que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento
de pontos de oxidacdo e induzidas a secagem, apOs tratamento as pecas deverdo ser
pintadas através do processo eletrostatico com tinta a base de resina epdxi-p6 atdxica e de
acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos problematicos
a saude este processo é polimericamente interligado na composicdo da tinta, portanto esta
protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta, além de
nao agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior,
utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.7 - Conjunto de portas de correr para fechamento de faces

Conjunto de portas para fechamento de faces, com caracteristicas construtivas determinadas
de acordo com o tipo de armazenamento e com as medidas internas de800mm a 1.200mm
(L) X 1900mm a 3220mm (H), permitindo assim fazer o fechamento de faces em mddulos e
formar conjuntos em areas diferentes. Porta de correr confeccionada em chapa de aco
dobrada SAE com sistema de deslocamento através de um mecanismo composto de
roldanas de ago ou de nylon com rolamentos embutidos, que deslizam sobre perfis e guias
de aco, proporcionando uma movimentagdo leve e suave. Os puxadores podem ser
cromados e embutidos ou material similar. O sistema de travamento podera ser individual
por porta (folha) ou a cada 2 portas (folhas) composto por fechaduras acopladas a dois
vardes com 8mm de espessura, proporcionado o seu travamento na parte superior e inferior
do médulo ou por fechadura central travando uma porta a outra. Todas as pecas
confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdao que garanta a auséncia de agentes corrosivos
sobre a superficie da pega evitando o aparecimento de pontos de oxidacdo e induzidas a
secagem, apos tratamento as pegas deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico
com tinta a base de resina epOxi-p6d atdxica e de acdo antimicrobiana a qual inibe a
proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene
evitando a presenca de micro-organismos problematicos a saude este processo €
polimericamente interligado na composicdo da tinta, portanto esta protecdo permanece
inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio
ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos
qualitativos "Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.8 - Conjunto de portas de giro para fechamento de faces

Conjunto de portas para fechamento de faces, com caracteristicas construtivas determinadas
de acordo com o tipo de armazenamento e com as medidas internas de800mm a 1.200mm
(L) X 1900mm a 3220mm (H), permitindo assim fazer o fechamento de faces em modulos e
formar conjuntos em éareas diferentes. Porta de giro confeccionada em chapa de aco dobrada
SAE estruturada com reforcos internos soldados em cada folha, fixados através de dobradicas
permitindo abertura (giro) de até 180 graus, sistema de travamento através de uma
fechadura fixada na folha da porta e acoplada a dois vardes com 8 mm de espessura,
proporcionado o seu travamento na parte superior e inferior do modulo. Os puxadores
podem ser cromados e embutidos ou material similar. O sistema de travamento podera ser
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individual por porta (folha) ou a cada 2 portas (folhas) composto por fechaduras acopladas a
dois varbes com 8mm de espessura, proporcionado o seu travamento na parte superior e
inferior do médulo ou por fechadura central travando uma porta a outra. Opcado de
configuracdo para estruturas pivotantes confeccionadas em perfil de agco metalon 40x40mm
com prateleiras para midias ou tela em malha de aco 50 X 50 mm soldada sem emendas,
instaladas em cada face de modulo com sistema composto por rolamentos blindados para
abertura individual e com travamento e fechamento mecanico, para encaixes de suportes
regulaveis. Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso
através de processo continuo de fosfatizagcdo a zinco por imersdo através de 08 banhos que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento
de pontos de oxidacdo e induzidas a secagem, apOs tratamento as pecas deverdo ser
pintadas através do processo eletrostatico com tinta na cor bege a base de resina epdxi-po
atdxica e de agdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies
pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos
problematicos a saude este processo € polimericamente interligado na composi¢éo da tinta,
portanto esta protecdao permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da
tinta, além de nao agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou
superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log
reduction”.

ITEM 5.9 - Conjunto de portas verticais

Conjunto de portas de abertura e fechamento vertical para fechamento de faces, com
caracteristicas construtivas determinadas de acordo com o tipo de armazenamento e com as
medidas internas de 800mm a 1.200mm (L) X 1900mm a 3220mm (H), permitindo assim fazer
o fechamento de faces em médulos e formar conjuntos em areas diferentes. Porta de correr
vertical, confeccionada em laminas de ago galvanizado e pintadas com espessura minima de
0,65mm, dobradas e com furacbes de 3mm de diametro de modo que permitam a ampla
ventilacdo e luminosidade do ambiente interno do acervo, com sistema de deslocamento
através de um mecanismo vertical composto por guias laterais que permitam movimentacao
suave, sistema de molas e trava mecanica com chave tetra. O puxador podera ser o proprio
sistema de trancamento das faces ou material similar. O sistema de travamento podera ser
individual por porta (folha) composto por fechaduras acopladas na base do carro/base,
proporcionado o seu travamento na parte inferior da face em posicdo central ou nas duas
laterais. Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso
através de processo continuo de fosfatizagdo a zinco por imersdo que garanta a auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de
oxidagdo e induzidas a secagem, apos tratamento as pecas deverdo ser pintadas através do
processo eletrostatico com tinta a base de resina epdxi-p6 garantindo um alto nivel de
qualidade e resisténcia.

ITEM 5.10 - Painel frontal decorativo para médulos fixo ou deslizante

Painel decorativo frontal decorativo para Mddulo fixo ou deslizante, podendo ser tripartido,
bipartido ou Unico, independente da estrutura, confeccionado em chapa de ago SAE, com
cantos arredondados. De facil remogdo, permitindo eventuais manutencdes no sistema de
acionamento sem retirada do material armazenado e modificacbes de cores e acabamento
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para conciliar com o ambiente instalado. Todas as pecas confeccionadas em aco devem
sofrer tratamento antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizacdo a zinco por
imersdo que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o
aparecimento de pontos de oxidacdo e induzidas a secagem, apds tratamento as pecas
deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta a base de resina epdxi-po
atdxica e de acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies
pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos
problematicos a saude este processo é polimericamente interligado na composi¢do da tinta,
portanto esta protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da
tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou
superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log
reduction”.

ITEM 5.11 - Trilho galvanizado com trava estabilizadora

Linha de trilho confeccionada em ago SAE com tratamento por galvanizacao a zinco, com
medidas de 500mm a 1000mm (comprimento) x 135mm (largura) com guia central em aco
maci¢o em formato meia cana com largura de 254mm e soldada a base do trilho. Trava
estabilizadora confeccionada em ago SAE com tratamento por galvanizagdo a zinco com
espessura minima de 2,0mm devendo ser instalada em todas as bases deslizantes de carros
simples ou duplos, em todas as linhas de trilho a fim de prevenir o tombamento ou
descarrilamento dos médulos e terminais deslizantes.

ITEM 5.12 - Fechamento interno ou externo para modulos simples e duplos

Fechamento interno ou externo para modulo, com caracteristicas construtivas determinadas
de acordo com o tipo de armazenamento. Podendo ser uma chapa inteiramente fechada que
tem como funcao evitar a transposicao de material armazenado de uma face para outra.
Podendo ser também em perfil de ago metalon 40x40mm com tela em malha de aco 50 x 50
mm soldada sem emendas para armazenamento de obras ou pecas em geral. Opcao de
configuracdo para em chapa confeccionado em aco SAE de espessura com os cantos
arredondados.Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdo através de
08 banhos que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando
o aparecimento de pontos de oxidacdo e induzidas a secagem, apds tratamento as pecas
deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta na cor bege a base de
resina epoxi-po atoxica e de agdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas
superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-
organismos problematicos a salde este processo é polimericamente interligado na
composicao da tinta, portanto esta protecao permanece inalterada, permanecendo ativo ao
longo da vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2010-Japan, ou superior, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM 5.13 - Locker com 08 (oito) portas
Confeccionado em aco carbono SAE, contendo: 02 (duas) laterais confeccionadas em aco
carbono com espessura minima de 0,75mm; 01 (um) fundo e 02 (dois) tampos (superior e
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inferior) confeccionados em ago carbono com espessura minima 0,75mm, reforco interno
(esquadro) confeccionado em aco carbono com espessura minima de 1,20mm fixado as
laterais. A base devera conter 01 (um) rodapé também em chapa de ago carbono com 1,2mm
de espessura minima, dobrada em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para
correcdo de pequenos desniveis os quais deverdo ser fixados em 4 rebites roscados
galvanizados. O armario devera conter 08 (oito) compartimentos com porta, confeccionadas
em acgo carbono com 0,75mm de espessura minima, sendo que, cada porta devera conter 02
(duas) dobradicas internas e 01 (uma) fechadura universal para moveis de aco com rotacao
de no minimo 90 graus com 02 (duas) chaves cada. Area de entrada de cada porta de no
minimo 39cm (H) x 23cm (L) e area interna 41(H)x30(L)x42,5 cm(P). As portas poderdo possuir
na parte frontal perfuragdes em forma de quadrados de 5x5mm que servem como ventilagao
dos compartimentos ou conforme padrao do fabricante. 02 (duas) bandejas internas para a
separacdo dos compartimentos, confeccionada em aco carbono com espessura minima de
0,75mm. Montagem através de rebites. Dimensdes aproximadas:185 cm (H) x 58,2 cm (L) x 45
cm (P). Todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso
através de processo continuo de fosfatizacdo a zinco que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de oxidagdo e
induzidas a secagem, apds tratamento as pecas deverdo ser pintadas através do processo
eletrostatico com tinta texturizada a base de resina epoOxi-pd atoxica e de acao
antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas garantindo
um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos problematicos a saude
este processo € polimericamente interligado na composicdo da tinta, portanto esta protecao
permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta, além de nao
agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior, utilizando
métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

LOTE 6 — ESTOFADOS

ITEM 6.1 — Estofado para Gabinete de 1 Lugar

Dimensodes: 1010x790x445/720 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Estofado estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis)
juntamente com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas
as madeiras que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural
por um periodo minimo de 6 meses, para eliminacdo de resina natural e na sequéncia,
através de processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados 45 mm e colagem das juncdes
(grampo + colagem) - sistema DUO de fixagdo; Toda a estrutura do estofado é revestida com
manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes
de ser revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.
Assento: estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis OSB)
envelopado com espuma soft 28 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida
em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia maxima 40% - NBR 9176).
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Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28 Kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo
éter, expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel — Resiliéncia minima 45% -
NBR 8619) e com espessura minima de 5 cm.

Pés: Em polimero de secgdo circular @=40 mm, cor preta.

Bracos: em estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e painéis
OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural através de
parafusos e grampos com colagem nas juncdes (sistema DUO de fixagdo). A juncdo do braco
ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-atarraxantes
diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é feito com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m* de gramatura e esta é
revestida com o tecido escolhido

Tomada elétrica compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de Tomadas NBR 14136.
Tomada com 3 pinos 20 A (amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo elétrico
de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 6.2 — Estofado para Gabinete de 2 Lugares

Dimensoes: 1780x790x445/720 mm (LxPxH)

Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Estofado estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis)
juntamente com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas
as madeiras que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural
por um periodo minimo de 6 meses, para eliminacdo de resina natural e na sequéncia,
através de processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados 45 mm e colagem das jung¢des
(grampo + colagem) - sistema DUO de fixagdo; Toda a estrutura do estofado é revestida com
manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes
de ser revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.
Assento: estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis OSB)
envelopado com espuma soft 28 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida
em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia maxima 40% - NBR 9176).

Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28 Kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo
éter, expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel — Resiliéncia minima 45% -
NBR 8619) e com espessura minima de 5 cm.

Pés: Em polimero de seccdo circular @=40 mm, cor preta.

Bracos: em estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e painéis
OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural através de
parafusos e grampos com colagem nas jun¢des (sistema DUO de fixagdo). A juncao do braco
ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-atarraxantes
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diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é feito com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura e esta é
revestida com o tecido escolhido

Tomada elétrica compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de Tomadas NBR 14136.
Tomada com 3 pinos 20 A (amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo elétrico
de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 6.3 — Estofado para Gabinete de 3 Lugares

Dimensoes: 2240x790x445/720 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Estofado estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis)
juntamente com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas
as madeiras que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural
por um periodo minimo de 6 meses, para eliminacdo de resina natural e na sequéncia,
através de processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados 45 mm e colagem das jungoes
(grampo + colagem) - sistema DUO de fixacdo; Toda a estrutura do estofado é revestida com
manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes
de ser revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.
Assento: estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis OSB)
envelopado com espuma soft 28 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida
em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia maxima 40% - NBR 9176).

Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 28 Kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo
éter, expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel — Resiliéncia minima 45% -
NBR 8619) e com espessura minima de 5 cm.

Pés: Em polimero de secgdo circular @=40 mm, cor preta.

Bracos: em estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e painéis
OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural através de
parafusos e grampos com colagem nas juncdes (sistema DUO de fixagdo). A juncdo do braco
ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-atarraxantes
diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é feito com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura e esta é
revestida com o tecido escolhido

2 Tomadas elétricas compactas, em conformidade com Padrdo Brasileiro de Tomadas NBR
14136. Tomada com 3 pinos 20 A (amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo
elétrico de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.
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ITEM 6.4 — Estofado para Recepgdo de 1 Lugar

Dimensdes: 890x770x445/720 mm (PxLxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Sofa estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis) juntamente
com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas as madeiras
que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural por um
periodo minimo de 6 meses, para eliminacdo de resina natural e na sequéncia, através de
processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa. Montagem
estrutural através de grampos galvanizados 45mm e colagem das juncbes (grampo +
colagem) - sistema DUO de fixacdo. Toda a estrutura do estofado é revestida com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes de ser
revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costuras
francesas, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.
Assentos: Estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis
OSB) envelopado com espuma soft 29 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter,
expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia minima 45% - NBR
8619) e com espessura minima de 8 cm (vide Boletins Técnicos de Produto anexos).

Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 23 Kg/m? (Espuma de poliuretano flexivel, a
base de poliol poliéter, expandida em bloco continuo, porosa, com média resiliéncia.
Resiliéncia minima 40% (NBR 8619);

Bracos: Possuem estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e
painéis OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural
através de parafusos e grampos com colagem nas jungdes (sistema DUO de fixagdo). A
juncado do braco ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-
atarraxantes diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é
feito com manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de
gramatura e esta é revestida com o tecido escolhido.

Pés: em tubo aco carbono @ = 1" (polegada), espessura parede = 1,5 mm, com flange em
chapa metalica espessura = 3 mm, cortada a laser e dobrada em formato de mao-francesa
para conferir maior resisténcia mecanica. Com tratamento anti-ferrugem e pintura
eletrostatica epoxi. Sapatas anti-deslizantes de Poliuretano encaixada no tubo.

Tomada elétrica compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de Tomadas NBR 14136.
Tomada com 3 pinos 20 A (amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo elétrico
de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 6.5 — Estofado para Recepgao de 2 Lugares

Dimensoes: 1660x770x445/720 mm (PxLxH)
Variacao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
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Sofa estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis) juntamente
com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas as madeiras
que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural por um
periodo minimo de 6 meses, para eliminacdo de resina natural e na sequéncia, através de
processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa. Montagem
estrutural através de grampos galvanizados 45mm e colagem das juncbes (grampo +
colagem) - sistema DUO de fixacdo. Toda a estrutura do estofado é revestida com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes de ser
revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.

Assentos: Estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis
OSB) envelopado com espuma soft 29 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter,
expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia minima 45% - NBR
8619) e com espessura minima de 8 cm (vide Boletins Técnicos de Produto anexos).

Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 23 Kg/m? (Espuma de poliuretano flexivel, a
base de poliol poliéter, expandida em bloco continuo, porosa, com média resiliéncia.
Resiliéncia minima 40% (NBR 8619);

Bracos: Possuem estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e
painéis OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural
através de parafusos e grampos com colagem nas jungdes (sistema DUO de fixagdo). A
juncado do braco ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-
atarraxantes diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é
feito com manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m* de
gramatura e esta é revestida com o tecido escolhido.

Pés: em tubo aco carbono @ = 1" (polegada), espessura parede = 1,5 mm, com flange em
chapa metalica espessura = 3 mm, cortada a laser e dobrada em formato de mao-francesa
para conferir maior resisténcia mecanica. Com tratamento anti-ferrugem e pintura
eletrostatica epoxi. Sapatas anti-deslizantes de Poliuretano encaixada no tubo.

Tomada elétrica compacta, em conformidade com Padrdo Brasileiro de Tomadas NBR 14136.
Tomada com 3 pinos 20 A (amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo elétrico
de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 6.6 — Estofado para Recepgdo de 3 Lugares

Dimensoes: 2120x770x445/720 mm (PxLxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Sofa estruturado em madeira de reflorestamento (Eucalipto Saligna ou Grandis) juntamente
com chapas de OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Todas as madeiras
que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural por um
periodo minimo de 6 meses, para eliminacao de resina natural e na sequéncia, através de
processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa. Montagem
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estrutural através de grampos galvanizados 45mm e colagem das jungdes (grampo +
colagem) - sistema DUO de fixacdo. Toda a estrutura do estofado é revestida com manta
Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m? de gramatura, antes de ser
revestida com o tecido escolhido.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.

Assentos: Estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto e painéis
OSB) envelopado com espuma soft 29 kg/m? (Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter,
expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel - Resiliéncia minima 45% - NBR
8619) e com espessura minima de 8 cm (vide Boletins Técnicos de Produto anexos).

Encosto: Internamente estruturado com composto de madeira de reflorestamento (Eucalipto
e painéis OSB) envelopado com espuma soft 23 Kg/m? (Espuma de poliuretano flexivel, a
base de poliol poliéter, expandida em bloco continuo, porosa, com média resiliéncia.
Resiliéncia minima 40% (NBR 8619);

Bracos: Possuem estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Grandis ou Saligna) e
painéis OSB (Oriented Strand Board - Painel de Tiras Orientadas). Montagem estrutural
através de parafusos e grampos com colagem nas jungdes (sistema DUO de fixagdo). A
juncado do braco ao corpo do estofamento é feita através de parafusos sextavados auto-
atarraxantes diretamente em estrutura de madeira macica. O revestimento da estrutura é
feito com manta Termobonding em poliéster de ligacdo Bicomponente, 100 gr/m* de
gramatura e esta é revestida com o tecido escolhido.

Pés: em tubo aco carbono @ = 1" (polegada), espessura parede = 1,5 mm, com flange em
chapa metalica espessura = 3 mm, cortada a laser e dobrada em formato de mao-francesa
para conferir maior resisténcia mecanica. Com tratamento anti-ferrugem e pintura
eletrostatica epOxi. Sapatas anti-deslizantes de Poliuretano encaixada no tubo.

2 Tomadas elétricas compactas, em conformidade com Padrao Brasileiro de Tomadas NBR
14136. Tomada com 3 pinos 20 A (@amperes). Entrada = 90~240 V. Saida = 90 ~ 240 V. Cabo
elétrico de acordo com NBR 5010, com comprimento minimo de 1,5 mts.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético simile couro, de acordo com as cores
disponiveis na cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da
cartela de cores do fornecedor.

ITEM 6.7 — Pufe Redondo para Recepgao

Dimensdes: 510x560x450 mm (PxLxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Pufe sextavado com estrutura em madeira de reflorestamento Eucalipto (Eucalyptus Grandis /
Saligna) e chapas OSB (Oriented Standard Board) pré-revestidos em espuma de poliuretano
tipo SOFT D23 gr/cm? (resiliéncia minima de 45%) adequada a norma NBR 8619. Todas as
madeiras que compdem a estrutura sdo curadas através de processo de secagem natural por
um periodo minimo de 6 meses, para eliminagdo de resina natural e na sequéncia, através de
processo de secagem em abrigo por 30 dias para controle da umidade externa.

A montagem das capas em tecido do estofado sdo realizadas pelo sistema de costura
francesa, que confere maior resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do produto.
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Alca de Manuseio: Tira transpassada produzida no mesmo revestimento da soleira que
confere ao produto um detalhe inovador que além de agilizar o remanejamento, serve para
acomodar pequenos objetos.

Pés: Com sapatas deslizantes de secdo circular @=40 mm na cor preta.

Soleira: Parte inferior do pufe projetado com estudo de ergonomia permitindo um recuo na
estrutura criando um espaco confortavel para os calcanhares. Para o revestimento da Soleira
é recomendavel uma cor apropriada para minimizar marcas de sapatos.

Acabamentos: Revestimento em tecido sintético, de acordo com as cores disponiveis na
cartela de cores do fornecedor. Bases metalicas nas cores disponiveis da cartela de cores do
fornecedor.

ITEM 6.8 — Mesa de centro Redonda

Dimensodes: @ 600x400 mm (DxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Tampo: Mesa multifuncional formada por tampo em MDP (Medium-Density Particleboard))
com 25 mm de espessura em formato circular, revestido em ambas faces em Laminado
Melaminico baixa pressdao (BP) com borda reta revestida em fita de PVC com 2 mm de
espessura em todo contorno, tendo arestas arredondadas com raio minimo de 2 mm.

Base: Base Metalica composta por flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com
espessura 4,75 mm. Coluna Vertical em tubo de aco carbono SAE 1008/1010 com espessura
minima de 1,2 mm x diametro de 2 polegadas (50,8mm) e Base Inferior em chapa metalica
SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm contendo 4 bolachas metalicas soldadas com
furacdo rosqueada para aparafusamento de 4 sapatas niveladoras, rosca Y4, posicionadas
equidistantes permitindo estabilidade e regulagem em nivelamento do conjunto. Fixacao da
base ao tampo através de parafusos e buchas tipo americana com rosca ¥ ou M6 x 1,0.
Todas pecas metalicas sdo submetidas a tratamento anti-ferrugem e acabamento em pintura
eletrostatica epoxi po.

Acabamentos: Tampo em Laminado Melaminico BP nas cores disponiveis da cartela de cores
do fornecedor. Base metalica em pintura epdxi pd nas cores disponiveis da cartela de cores
do fornecedor

ITEM 6.9 — Mesa de centro Quadrada

Dimensdes: 800x800x400 mm (LxPxH)

Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Tampo: Mesa multifuncional formada por tampo quadrado em MDP (Medium-Density
Particleboard)) com 25 mm de espessura em formato circular, revestido em ambas faces em
Laminado Melaminico baixa pressdo (BP) com bordas retas revestidas em fita de PVC com 2
mm de espessura em todo contorno, tendo arestas arredondadas com raio minimo de 2 mm.
Base: Base Metalica composta por flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com
espessura 4,75 mm. Coluna Vertical em tubo de aco carbono SAE 1008/1010 com espessura
minima de 1,2 mm x diametro de 2 polegadas (50,8mm) e Base Inferior em chapa metalica
SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm contendo 4 bolachas metalicas soldadas com
furagcdo rosqueada para aparafusamento de 4 sapatas niveladoras, rosca ¥4, posicionadas
equidistantes permitindo estabilidade e regulagem em nivelamento do conjunto. Fixacdo da
base ao tampo através de parafusos e buchas tipo americana com rosca ¥ ou M6 x 1,0.
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Todas pecas metalicas sdo submetidas a tratamento anti-ferrugem e acabamento em pintura
eletrostatica epoxi po.

Acabamentos: Tampo em Laminado Melaminico BP nas cores disponiveis da cartela de cores
do fornecedor. Base metalica em pintura epdxi pd nas cores disponiveis da cartela de cores
do fornecedor

DOCUMENTACAO

O LICITANTE DETENTOR DA MELHOR OFERTA DEVERA APRESENTAR JUNTAMENTE COM AS
AMOSTRAS OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO, TODOS EM NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO FINAL.

PARA O LOTE 01 — MOBILIARIOS.

- Exceto os itens 1.26 a 1.28, 1.32 a 1.35.

Certificagdo do processo de pintura emitido por OCP ou ABNT em nome do Fabricante dos
objetos ofertados, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0
e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e dO/t0 e 8095:2015 com resultado Ri0 e d0/t0,
11003:2010, ABNT NBR 10443 de no minimo 70 ym e JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior. No
certificado deve constar as resultado dos ensaios ou deve acompanhar o laudo de ensaio
correspondente ao certificado.

- Exceto os itens 1.07 e 1.33.

Certificado ambiental de cadeia de custédia, exemplo FSC ou CERFLOR, comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados, com
escopo dos produtos deste termo de referéncia.

- Exceto os itens 1.07 e 1.33.

Relatorios de ensaio emitido por laboratério acreditado CGCRE-INMETRO, que comprove a
qualidade da colagem de fita de bordo — resisténcia ao arrancamento (tracdo) com forca
minima de 70 N, resisténcia a luz UV, resisténcia a temperatura e a umidade, resisténcia a
temperatura, ao alcool etilico, aderéncia ao corte cruzado com resultado de bordas lisas — 5b
conforme a ABNT NBR 16332:2014 méveis de madeira — fita de borda e suas aplicacdes,
emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados.

- Exceto os itens 1.07 e 1.33.

Relatorios de ensaio emitido por laboratoério acreditado CGCRE-INMETRO que comprove a
qualidade do MDP utilizado na fabricacdo dos moveis, deve atender a tabela 02 da norma
NBR 14810-2:2018 emitido por laboratoério acreditado pelo CGCRE, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados.

- Exceto os itens 1.07,1.26 a1.28,1.32a1.35,141a 143 e 1.48.
Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE, emitido
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em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: no certificado deve constar o
modelo fornecido em proposta.

- Exceto os itens 1.07, 1.26 a 1.28,1.32a 1.35,1.39, 1.41 a 1.43 e 1.48.

Relatorio ergondmico, para NR-17 do Ministério do trabalho e emprego (MTE), atestando
que o fabricante dos objetos ofertados. Este documento devera ser emitido por profissional
habilitado, tais como engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
especialista em ergonomia devidamente registrado no 6rgao competente ou certificado pela
Associacao Brasileira de Ergonomia (ABERGO) e vir acompanhado de documento
comprobatério (ART, Certificado de especializacdo do ergonomista, outros).

- Exceto os itens 1.07, 1.12 a 1.39, 1.41 a 1.48.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13961:2010 ou versdao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

- Excetoositens 1.1 a1.11,1.22a1.23,1.26 a 143, 1.48.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13966:2008 ou versao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

- Exceto os itens 1.1 a 1.38, 1.40 a 1.48.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13964:2003 ou versdao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

- Exceto ositens 1.1 a1.21,1.24 a1.28,1.32a1.35,1.39 a 1.48.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13967:2011 ou versao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

PARA O LOTE 02 - DIVISORIA PISO TETO

- Exceto os itens 2.5a 2.6, 2.9 e 2.11.

Certificado ambiental de cadeia de custddia, exemplo FSC ou CERFLOR, comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados, com
escopo dos produtos deste termo de referéncia.

- Exceto os itens 1.07 e 1.33.

Relatérios de ensaio emitido por laboratério acreditado CGCRE-INMETRO que comprove a
qualidade do MDP utilizado na fabricacdo dos modveis, deve atender a tabela 02 da norma
NBR 14810-2:2018 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados.

139



SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| Secretaria de Esportes

- Exceto o item 2.11.

Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE, em
situacdo ativa, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: no
certificado deve constar o modelo fornecido em proposta.

- Exceto os itens 2.11.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 15141:2008 ou versao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

PARA O LOTE 03 — MOVEIS EM ACO

- Exceto os itens 3.2 a 3.8.

Certificado ambiental de cadeia de custédia, exemplo FSC ou CERFLOR, comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados, com
escopo dos produtos deste termo de referéncia.

- Exceto os itens 3.2 a 3.8.

Relatérios de ensaio emitido por laboratério acreditado CGCRE-INMETRO que comprove a
qualidade do MDP utilizado na fabricagdo dos moveis, deve atender a tabela 02 da norma
NBR 14810-2:2018 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados.

- Exceto os itens 3.1 a 3.3.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13961:2010 ou versao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

- Exceto os itens 3.4 a 3.8.

Certificacdo do processo de pintura emitido por OCP ou ABNT em nome do Fabricante dos
objetos ofertados, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0
e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e d0/t0 e 8095:2015 com resultado Ri0 e d0/t0,
11003:2010, ABNT NBR 10443 de no minimo 70 um e JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior. No
certificado deve constar as resultado dos ensaios ou deve acompanhar o laudo de ensaio
correspondente ao certificado.

PARA O LOTE 04 — ASSENTOS

- Exceto ositens 4.1,4.2, 49 a 4.12.

Certificado ambiental de cadeia de custédia, exemplo FSC ou CERFLOR, comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados, com
escopo dos produtos deste termo de referéncia.
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- Exceto os itens 4.5, 4.7 a 4.9, 4.11 a 4.16.

Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE, em
situacdo ativa, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: no
certificado deve constar o modelo fornecido em proposta.

- Exceto os itens 4.4, 4.7 a 4.12 e 4.16.

Relatorio ergondmico, para NR-17 do Ministério do trabalho e emprego (MTE), atestando
que o fabricante dos objetos ofertados. Este documento devera ser emitido por profissional
habilitado, tais como engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
especialista em ergonomia devidamente registrado no 6rgao competente ou certificado pela
Associacao Brasileira de Ergonomia (ABERGO) e vir acompanhado de documento
comprobatério (ART, Certificado de especializacdo do ergonomista, outros).

- Exceto os itens 4.1, 4.8 a 4.16.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 13962:2018 ou versdao mais recente
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. O Certificado devera vir acompanhado do Relatério de ensaio para ABNT NBR
13962:2018 emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO.

- Exceto ositens 4.1 a4.7 e 49 a 4.16.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 15878:2011 ou versdo mais recente
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. O Certificado devera vir acompanhado do Relatério de ensaio para ABNT NBR
15878:2011 emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio, especialista em comportamento de materiais a
chama e ao ambiente construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado,
evidenciando que a densidade Optica especifica emanada pela queima da espuma com
chama, conforme ASTM E662.

- Exceto os itens 4.1 a 4.15.

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR 16031:2012 ou versdo mais recente
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. O Certificado devera vir acompanhado do Relatério de ensaio para ABNT NBR
16031:2012 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

- Exceto os itens 4.8 a 4.14

Relatorios de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovante a
qualidade da espuma do assento da cadeira para A — Forca de Indentagdo a 25%: entre 150 e
300 N e a 65% de no minimo 550 N, gerando fator conforto derivado das forcas de
Indentagdo maior que 2,7, conforme método ABNT NBR 9176/2016; B - Deformagéo
Permanente a Compressdao a 90% de no maximo 25%, conforme método ABNT NBR
8797/2017; C - Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% conforme ABNT
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9177/2015; D - Espuma isenta de CFC's por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente
acreditado pelo INMETRO; E - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no
maximo, 0,5% conforme método NBR 14961:2019; F - Densidade da espuma entre 40 e 50
kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015.

- Exceto os itens 4.9 a 4.14.

Relatorios de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovante a
qualidade do tecido do assento para: A — Solidez da cor ao suor conforme ABNT NBR ISO
105 e04:2014, no minimo, classe 4-5; B — Solidez da cor a friccdo (seco e umido), conforme
NBR ISO 105 x 12:2016 ou AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 4-5; C — Gramatura média
de, no minimo, 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591 em sua versdo vigente; D - Forca da
tensdo para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%,
conforme ABNT NBR 11912 em sua versdo vigente; F - comprovacdo da absorcdo de liquidos
em no minimo 60% de absor¢do conforme AATCC 22, evidenciando assim a permeabilidade
das células do tecido, permitindo a perspiracao.

PARA O LOTE 05 — ESTANTES

- Todo o lote 05

Certificado de conformidade para mobiliario de aco conforme norma ABNT NBR ISO 14024 e
ABNT NBR ISO 14020 emitido por qualquer OCP acreditado pela CGCRE, em situagdo ativa,
emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados.

Relatério de Avaliagdo da atividade antibacteriana na tinta emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO com escopo de certificacdo para realizagdo deste ensaio, de acordo com a
Norma JIS Z 2801:2010-Japan, ou superior, para as bactérias Escherichia coli ATCC 8739 e
Staphylococcus aureus ATCC 6538, com resultados antibacterianos (Redugdo Logaritmica)
maior ou igual a 2,0;

Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de atmosfera Umida saturada
NBR 8095:2015 a exposicdo em camara de névoa salina conforme NBR 8094:1983, simulando
componente soldado, com no minimo 2900 horas de exposicdo sem apresentar sinais de
corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma ISO 4628-3:2016,e sem empolamento
da pelicula de tinta classificado como d0 e t0 pela norma NBR 5841:2015;

Relatério técnico de Determinacdo da massa do revestimento de fosfato de zinco de 1,0 a
1,6g/m> de acordo NBR 9209:1986. Relatério técnico de Determinagdo de Espessura da
Pelicula Seca, com resultado médio superior a 100 micra de acordo NBR 10443/2008 em
conjunto com ensaio de determinacdo de flexibilidade por mandril conico sem
desplacamento da pintura, com alongamento superior a 40% de acordo com a NBR
10545:2014;

Relatério de Exposicdo a didxido de enxofre (SO2) conforme NBR 8096:1983, simulando
componente soldado, com no minimo 50ciclos de exposi¢do sem apresentar sinais de
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corrosao vermelha classificado como (Ri0) pela norma ISO 4628-3:2016, e sem empolamento
da pelicula de tinta classificado como dO e t0 pela norma NBR 5841:2015;

Relatorio ergonémico atestando a qualidade do produto em conformidade com a norma NR-
17 do Ministério do trabalho e emprego (MTE) em conjunto com as normas NBR 13961:2010
da ABNT e NBR 9050, no que couber. Estes relatérios deverdo estar em nome do fabricante
dos produtos ofertados. Estes documentos deverdo ser emitidos e assinados por qualquer
profissional habilitado em ergonomia devidamente registrado no 6rgdo competente com
certificado pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto com um
engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do trabalho, ambos devidamente
registrados em seu 6rgdo competente.

- Exceto os itens 5.1, 5.4 a 5.13.

Parecer técnico emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando resisténcia a
tor¢do do moédulo duplo com no minimo 3000mm de profundidade, carregado com no
minimo 750Kg por face distribuidos uniformemente entre as prateleiras, sendo que apos
realizar no minimo 100ciclos por um percurso de no minimo 2000mm (ida e volta)
apresentou funcionamento normal, sem apresentar tor¢do, ruptura ou qualquer tipo de
irregularidade;

Comprovacao de qualidade através de laudos técnicos de estabilidade/tombamento do
modulo terminal simples fixo, médulo terminal simples deslizante e modulo intermediario
duplo deslizante, emitidos durante processo de certificacdo de arquivos deslizantes, todos
com no minimo 3000mm de profundidade, emitidos por qualquer OCP (Organizagdo
Certificadora de Produto) acreditada pelo INMETRO;

Comprovacado de resisténcia e durabilidade das bases simples e duplas, através de relatério
técnico fornecido por laboratério acreditado pelo INMETRO e anexados a documentagao da
proposta, com os seguintes parametros: As bases do Terminal Simples e do Moédulo Duplo
montadas sobre os segmentos de trilho deverdao suportar uma carga de compressdao de no
minimo 220KN aplicadas diretamente sobre o conjunto das 4 rodas devidamente montadas
na base/carro do arquivo, sem apresentar irregularidade no seu funcionamento ou
deformacdes perceptiveis;

Comprovacdo de resisténcia a compressao das bases do terminal simples e do médulo duplo
com carga minima de 22.000Kgf aplicada diretamente sobre a estrutura da base por um
periodo minimo de 5 minutos sem apresentar danos ou deformagdes permanentes visiveis
na estrutura da base, sendo que apds o ensaio, as bases devem ser montadas com as
colunas, parede lateral, tampo superior e inferior, prateleiras e ao ser movimentado ndo deve
apresentar qualquer anormalidade no seu torque, estabilidade e funcionamento em geral;

A base simples e a base dupla deverao permitir durabilidade de no minimo 150.000 ciclos de
ida e volta em uma distancia minima de 2 metros (ida e volta) com uma carga distribuida de
no minimo 2.000kg por face, sem apresentar irregularidades no funcionamento, sendo que o
seu movimento devera ser realizado através do manipulo/volante, comprovados através de
laudos técnicos emitido por qualquer laboratério acreditado pelo INMETRO;
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Parecer técnico de durabilidade emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
comprovando que o manipulo apds 90.000ciclos apresentou funcionamento normal;

Parecer técnico emitido por qualquer organizacdo certificadora de produto acreditada pelo
INMETRO comprovando através de relatério dimensional do manipulo/volante que o mesmo
atende as especificacdes do processo de certificacdo de arquivo deslizante com no minimo
275mm de diametro;

- Exceto os itens 5.1 a 5.3 e 5.5 a 5.13.

Comprovacdo da resisténcia a deflexdo das prateleiras comprovada através de relatérios
técnicos, em nome da fabricante, emitidos por organizagdes certificadoras de produto
acreditada pelo INMETRO e, anexados a documentacao da proposta, sendo: A - Capacidade
de carga superior a 30g/cm?® em prateleiras medindo 800(L) x 365(P) mm instalada em
moddulo de arquivo deslizante, conforme norma ABNT NBR 13961; B - Capacidade de carga
superior a 35g/cm? em prateleiras medindo 800(L) x 415(P) mm instalada em mddulo de
arquivo deslizante, conforme norma ABNT NBR 13961; C - Capacidade de carga superior a
30g/cm? em prateleiras medindo 1000(L) x 365(P) mm instalada em médulo de arquivo
deslizante, conforme norma ABNT NBR 13961. D - Capacidade de carga superior a 30g/cm?
em prateleiras medindo 1000(L) x 415(P) mm instalada em mddulo de arquivo deslizante,
conforme norma ABNT NBR 13961;

Comprovacao de resisténcia da base de pasta pendular comprovada através de relatério
técnico fornecido por qualquer organizagdo certificadora de produto acreditada pelo
INMETRO e, anexados a documentacao da proposta, sendo: Suporte para pasta pendular
com medidas de 800mm (L) e de 1000 mm (L) instalado em modulo de arquivo deslizante
com capacidade de carga de no minimo 400g/cm com resultados aprovados conforme
norma ABNT NBR 13961,

- Exceto os itens 5.1 a 54 e 5.6 a 5.13.

Comprovacdo de resisténcia e durabilidade através de relatorios técnicos em nome da
fabricante fornecidos por laboratério acreditado pelo INMETRO e anexados a documentagéo
da proposta, sendo: Quadro para pastas suspensas com corredica montada em estrutura
para médulo de arquivo deslizante e carregado com uma carga minima de 80kg e submetida
a uma ciclagem superior a 150.000 ciclos de abertura total e fechamento e apds esse
procedimento deve ser mantida por no minimo 30(trinta) minutos na posicdo aberta e
30(trinta) minutos na posicdo fechada,sem apresentar quebras, trincas ou deformagdes na
base ou nas corredicas.

- Exceto os itens 5.1 a 5.10, 5.12 e 5.13.

Comprovacdo de massa de revestimento de zinco do componente trilho conforme norma
NBR 7397-2016 e NBR 7008-1:2012 com massa minima de 265 g/m? através de relatério
técnico fornecido por laboratério acreditado pelo INMETRO e anexados a documentagao da
proposta;
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Comprovacdo através de parecer técnico em nome da fabricante, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO quanto a resisténcia a corrosdo do componente trilho quando
submetido a exposicdo a atmosfera Umida por no minimo 1.450 horas sem apresentagdo de
corrosdo, conforme NBR 8095:2015 e exposicdo a névoa salina de no minimo 1.450 horas
sem apresentac¢do de corrosdo, conforme NBR 8094:83;

PARA O LOTE 06 - ESTOFADOS

- Todo o lote 06

Certificado ambiental de cadeia de custddia, exemplo FSC ou CERFLOR, comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido em nome da empresa fabricante dos objetos ofertados, com
escopo dos produtos deste termo de referéncia.

- Exceto os itens 6.8 e 6.9,

Relatérios de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovante a
qualidade da espuma para: A - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa
acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica,
devidamente acreditado pelo Inmetro; B Resiliéncia minima 45% - NBR 8619/2015; C -
Deformacdo Permanente 90% maximo de 10% conforme método NBR 8797/2017; D -
Densidade da espuma entre 25 e 30 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537/201; E - Perda de
espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% conforme ABNT 9177/2015; F - Tensao de
Ruptura Minimo 100 kPa - NBR 8515/2020.

2. PRAZO DE ENTREGA:

A entrega dos bens sera realizada em até 30 (trinta) dias corridos para os lotes 1, 3 e 4 e até
40 (quarenta) dias corridos para os lotes 2, 5 e 6, contados do recebimento da Nota de
Empenho.

3. DA GARANTIA:

Os produtos deverao ter garantia minima de 05 (cinco) anos.

4. AMOSTRA

As empresas deverdo apresentar amostra de TODOS os itens referente aos lotes em que se
sagrar vencedor.

5. OBSERVAGOES GERAIS

Os produtos deverao ser acondicionados e transportes de modo que a evitar avarias no
produto. Caso o produto seja entregue com defeitos os avarias, a Contratada devera
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providéncia sua troca no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, a contar da notificacdo. Todas
as expensas referentes a realizacdo das trocas correrdo por conta da Contratada.

6. LOCAL DE ENTREGA
Os imoveis deverao ser entregues na Rua Boa vista, 170 — Sao Paulo / SP

Elaborado por:
ADRIANA PRISCILA DA SILVA MONTEIRO
Diretora Administrativa
Aprovo o Termo de Referéncia.

JEFFERSON NOGOSEKI DE OLIVEIRA
Chefe de Gabinete
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ANEXO III

MODELOS DE DECLARAGOES

ANEXO IIL.1

MODELO A QUE SE REFERE O ITEM 4.1.4.1. DO EDITAL
(em papel timbrado da licitante)

Nome completo:

RG n®: CPF ne;

DECLARO, sob as penas da Lei, que o licitante (nome empresarial),

interessado em participar do Pregéo Eletronicon® __/__, Processon® __/

a) estd em situagdo regular perante a Secretaria Especial de Previdéncia e Trabalho do
Ministério da Economia no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII do artigo
7.° da Constituicao Federal, na forma do Decreto Estadual n°® 42.911/1998;

b) ndo se enquadra em nenhuma das vedacdes de participacao na licitagdo do item 2.2 deste

Edital.

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO III.2

DECLARAGAO DE ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA E ATUACAO
CONFORME AO MARCO LEGAL ANTICORRUPCAO

(em papel timbrado da licitante)

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°

, representante legal do licitante (nome empresarial),

interessado em participar do Pregdo Eletronicon® __/_ , Processon® __/__, DECLARO, sob

as penas da Lei, especialmente o artigo 299 do Cdédigo Penal Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente e o seu contedido ndo
foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado ou discutido com qualquer
outro licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento
licitatorio;

b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada ou discutida com qualquer
outro licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento
licitatorio;

c) o licitante ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo
de qualquer outro licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente
procedimento licitatorio;

d) o conteudo da proposta apresentada nao sera, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro licitante ou interessado,
em potencial ou de fato, no presente procedimento licitatorio antes da adjudicacdo do
objeto;

e) o conteddo da proposta apresentada nao foi, no todo ou em parte, informado,
discutido ou recebido de qualquer integrante relacionado, direta ou indiretamente, ao
orgao licitante antes da abertura oficial das propostas; e

f) o representante legal do licitante esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta

declaragdo e que detém plenos poderes e informagdes para firma-la.
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DECLARO, ainda, que a pessoa juridica que represento conduz seus negocios de forma a
coibir fraudes, corrupcao e a pratica de quaisquer outros atos lesivos a Administracdo
Publica, nacional ou estrangeira, em atendimento a Lei Federal n® 12.846/ 2013 e ao Decreto

Estadual n® 60.106/2014, tais como:

I — prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamente, vantagem indevida a agente
publico, ou a terceira pessoa a ele relacionada;
II - comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo subvencionar
a pratica dos atos ilicitos previstos em Lei;
IIl - comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para ocultar ou
dissimular seus reais interesses ou a identidade dos beneficiarios dos atos praticados;
IV — no tocante a licitagbes e contratos:
a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinacdo ou qualquer outro
expediente, o carater competitivo de procedimento licitatério publico;
b) impedir, perturbar ou fraudar a realizagdo de qualquer ato de procedimento
licitatdrio publico;
c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou oferecimento de
vantagem de qualquer tipo;
d) fraudar licitacao publica ou contrato dela decorrente;
e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de licitacao
publica ou celebrar contrato administrativo;
f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificagdes ou
prorrogagdes de contratos celebrados com a administracdo publica, sem autorizagdo
em lei, no ato convocatério da licitacdo publica ou nos respectivos instrumentos
contratuais; ou
g) manipular ou fraudar o equilibrio econdmico-financeiro dos contratos celebrados
com a administracdo publica;
V — dificultar atividade de investigagdo ou fiscalizacdo de érgaos, entidades ou agentes
publicos, ou intervir em sua atuacao, inclusive no ambito das agéncias reguladoras e dos

orgaos de fiscalizacdo do sistema financeiro nacional.
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(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO III.3

DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE
(em papel timbrado da licitante)

ATENGAO: ESTA DECLARAGAO DEVE SER APRESENTADA APENAS POR LICITANTES QUE SEJAM
ME/EPP, NOS TERMOS DO ITEM 4.1.4.3. DO EDITAL.

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°

., representante legal do licitante (nome empresarial),

interessado em participar do Pregdo Eletronicon® __/__, Processo n° __/__, DECLARO, sob
as penas da Lei, o seu enquadramento na condi¢cdo de Microempresa ou Empresa de
Pequeno Porte, nos critérios previstos no artigo 3° da Lei Complementar Federal n°

123/2006, bem como sua ndo inclusdo nas vedagdes previstas no mesmo diploma legal.

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO II1.4

DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO COMO COOPERATIVA QUE PREENCHA AS
CONDI(;C)ES ESTABELECIDAS NO ART. 34, DA LEI FEDERAL N° 11.488/2007
(em papel timbrado da licitante)

ATENGAO: ESTA DECLARAGAO DEVE SER APRESENTADA APENAS POR LICITANTES QUE SEJAM
COOPERATIVAS, NOS TERMOS DO ITEM 4.1.4.5 DO EDITAL.

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°

., representante legal do licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregdo Eletronicon® __/_ , Processo n®° ___/__,DECLARO, sob

as penas da Lei, que:

a) O Estatuto Social da cooperativa encontra-se adequado a Lei Federal n°® 12.690/2012;
b) A cooperativa aufere Receita Bruta até o limite definido no inciso I do caput do art. 3°
da Lei Complementar Federal n° 123/2006, a ser comprovado mediante

Demonstragao do Resultado do Exercicio ou documento equivalente;

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO IV

RESOLUGAO SELJ N° 06/2011

D.O.E.; Poder Executivo, Secao |, Sdao Paulo, 121 (74), Quarta- feira, 20 de abril de 2011

ESPORTE, LAZER E JUVENTUDE

GABINETE DO SECRETARIO

Resolugao SELJ n. 06, de 24-3-2011

Dispbe sobre a Aplicacdo das San¢bes Administrativas, de Adverténcia e de Multa Previstas na Lei
Federal N° 8.666/93, Lei Federal 10.520/02 e Lei Estadual 6.544/89, no Ambito da Secretaria de
Esporte, Lazer e Juventude

O Secretério de Esporte, Lazer e Juventude, em conformidade com o artigo 22, inciso Il, alineas “b” e
“h”, combinado com o inciso IV, do Decreto Estadual 56.637, de 01.01.2011, e nos termos do artigo
88 da Lei Estadual n° 6.544, de 22.11.1989 e dos artigos 3° e 6° do Decreto Estadual n® 31.138, de
09.01.1990, atualizado pelos Decretos n° 33.701, de 22.08.1991 e n° 37.410, de 09.09.1993,
RESOLVE:

Das Disposi¢cdes Gerais

Artigo 1° — a aplicagao de sangdes administrativas, adverténcias e multas as quais se referem os
artigos 81, 86, 87 e 88 da Lei n° 8.666/93, de 21.06.1993, atualizada pelas Leis 8.883/94, de
08.06.94, 9.032, de 28.04.1995 e 9.648, de 27.05.1998, e dos artigos 79,80,81 e 82, da Lei Estadual
n® 6.544, de 22.11.1989, a ser realizada pelo Secretario de Estado, nos termos do artigo 22, inciso VI,
alinea “a”, do Decreto Estadual n° 56.637, de 1.1.2011, e pelo Chefe de Gabinete, nos termos do
artigo 24, inciso I, alinea “a”, do Decreto Estadual n° 56.637, de 1.1.2011, sem prejuizo do disposto
nos paragrafos 1°, 2° e 3° do artigo 86, e 1°, 2° e 3°, do artigo 87, da Lei Federal 8.666/93, e
paragrafos 1° e 2°, do artigo 80, e 1°, 2° e 3°, do artigo 81, da Lei Estadual 6.544/89, obedecera as

normas estabelecidas na presente Resolugéo.

Artigo 2° — As sancgdes serdo aplicadas pelas Autoridades Competentes, mencionadas no artigo
anterior, a pedido dos dirigentes das Unidades elencadas no artigo 10 do Decreto Estadual 56.637,
de 01.01.2011, observados os principios da ampla defesa e do contraditério, da razoabilidade e da
proporcionalidade.

Paragrafo uUnico: As sangdes serdo aplicadas apds regular procedimento administrativo,
regulamentado nos termos desta Resolugdo, observados os principios mencionados no caput deste
artigo, nos autos do préprio processo que deu causa a penalidade ou em novo processo
administrativo, a critério da administragao.

Das Sangdes

Artigo 3° — a recusa injustificada do adjudicatario em assinar, aceitar ou retirar o contrato ou
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pela Administragdo, por caracterizar o
descumprimento total do ajuste, nos termos do artigo 81, da Lei Federal 8.666/93 e 79, da Lei
Estadual 6.544/89, ensejara a aplicagado de multa de 20% (vinte por cento) do valor total do ajuste.
Artigo 4° — Podera ser aplicada pena de adverténcia, sem multa pecuniaria, a critério das
Autoridades Competentes, nos casos em que houver descumprimento de obrigagdo do ajuste pela
primeira vez.

Artigo 5° — As multas previstas nos art. 81, 86 e 87 da Lei 8.666/93 e nos art. 79, 80 e 81, da Lei
Estadual n° 6.544/89, ficam assim estabelecidas:
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I- pela inexecucgao parcial do ajuste: 10% (dez por cento) do valor corrigido do ajuste, relativo a parte
ou parcela ou etapa da obrigagado nao cumprida, acrescido de:

Il — pelo atraso injustificado da execugédo do contrato, nos casos de ndo cumprimento do prazo
maximo de conclusdo das obras, servicos ou entrega de material fixado no contrato, nota de
empenho ou instrumento equivalente, serdo aplicadas as multas de mora abaixo discriminadas, que
incidirdo sobre o valor global do ajuste:

a) atraso de até 15 (quinze) dias, multa de 0,1% (um décimo por cento), por dia de atraso;
b - atraso superior a 15 (quinze) dias, multa de 0,5% (cinco décimos por cento), por dia de atraso;

Il - pela inexecugédo total do ajuste, multa de 20% (vinte por cento), calculados com base no valor
total do ajuste;

Paragrafo 1° — o material ndo aceito pela Administragdo devera ser substituido pela contratada no
prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, a contar da data da comunicagdo expressa da
Administragao.

Paragrafo 2° — 0 ndo cumprimento da obrigagéo prevista no paragrafo anterior implicara na aplicagao
de multas estabelecidas nos itens |, 1l e lll deste artigo.

Paragrafo 3° — a multa pelo atraso injustificado na execugédo do objeto do ajuste sera calculada a
partir do primeiro dia util seguinte aquele em que a obrigacdo avencada deveria ter sido cumprida.

Artigo 6° — Sem prejuizo das sang¢des pecuniarias previstas nos artigos 3° e 5° desta Resolugéo,
podera a Administragdo aplicar as penas previstas nos incisos Ill e IV do artigo 87 e 88, da Lei
Federal 8.666/93, e nos incisos Ill e IV do artigo 81 e artigo 82 da Lei Estadual 6.544/89.

Artigo 7° — a aplicagdo de sangdo de ordem pecuniaria ndo depende de prévia aplicagdo da
penalidade prevista no artigo 4° desta Resolugéo.

Artigo 8° — o valor da penalidade de multa ficara restrito ao valor total do respectivo contrato.
Do Procedimento

Artigo 9° — Configurada a ocorréncia de qualquer uma das hipéteses ensejadoras de aplicagdo de
multa, previamente a sua imposicdo, efetuar-se-a a notificagdo do adjudicatario ou do contratado
para, querendo, apresentar defesa no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar do primeiro dia
subsequente a data da sua notificagao.

Paragrafo 1° — Recebida a defesa, a autoridade competente devera se manifestar motivadamente
sobre o acolhimento ou rejeicdo das razdes apresentadas, concluindo pela aplicagdo ou nao da
penalidade pecuniaria.

Paragrafo 2° — a decisdo, acolhendo as razdes da defesa ou determinando a aplicagdo de multa,
devera ter seu extrato publicado no Diario Oficial.

Paragrafo 3° — a decisido de aplicagdo de multa devera estabelecer o valor, o prazo para pagamento,
a data a partir da qual o valor da multa sofrera corregdo monetaria, e sera encaminhada ao

adjudicatario ou ao contratado para ciéncia, facultada a apresentacao de recurso, no prazo de 05
(cinco) dias uteis, a contar da data de sua notificagdo pela imprensa oficial.

Paragrafo 4° — a decisédo do recurso interposto sera publicada no Diario Oficial e encaminhada para
ciéncia.

Da Quitagao

Artigo 10 — a importancia correspondente a sangdo de natureza pecuniaria prevista nesta resolugéo
sera descontada da garantia do respectivo contratado ou adjudicatério.

Paragrafo unico — Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda
desta, respondera o contratado ou adjudicatario pela sua diferenca, a qual sera descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administragao.
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Artigo 11 — Inexistindo a hipdtese prevista no artigo 10, a correspondente importancia devera ser
recolhida a Administragdo por meio de guia apropriada, expedida pelo Nucleo de Finangas desta
Secretaria, com vencimentos de 10 (dez) dias corridos, a contar do 1° dia util subsequente ao
recebimento da respectiva guia preenchida.

Paragrafo unico — na hipotese prevista no artigo 3° desta Resolugdo, a importancia devera ser
recolhida aos cofres da Administragcao, na forma estabelecida no art. 11, no prazo de 30 (trinta) dias
corridos, a contar do 1° dia util subsequente ao recebimento da guia preenchida.

Artigo 12 — a ndo quitagdo das multas nos prazos e formas estabelecidos nos artigos anteriores,
implicara no registro do inadimplente no Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de Orgéos e
Entidades Estaduais — CADIN, e nos encaminhamentos sequenciais para pedido de inscricao do
débito devido e ndo pago, administrativamente, na Divida Ativa do Estado de Sao Paulo para
cobranca via judicial, observadas as formalidades legais.

Artigo 13 — Esgotada a instédncia administrativa, as penalidades serdo registradas no Cadastro
Unificado de Fornecedores do Estado de Sdo Paulo — CAUFESP.

Artigo 14 — As penalidades previstas nesta Resolugdo poderdo ser aplicadas isoladas ou
cumulativamente, pois sdo autbnomas entre si, sendo que a aplicagdo de uma nao exclui a aplicagao
da outra, inclusive a aplicacdo das demais penalidades previstas nas Leis Federais 8.666/93 e
10.520/2002, e na Lei Estadual 6.544/89, observadas as prescricdes legais e as disposicoes
estabelecidas em editais convocatérios e nos respectivos contratos.

Das Disposi¢des Finais
Artigo 15 — Copia desta Resolugéo devera integrar-se como Anexo, obrigatoriamente, em todos os
Editais Convocatérios de licitagdes promovidas pela Secretaria de Esporte, Lazer e Juventude.

Paragrafo 1° — Nas ordens e servigos, editais de convites e dispensas eletrénicas realizadas por
meio da Bolsa Eletronica de Compras do Estado de S&o Paulo — Sistema BEC, autorizagdo de
compras e outros instrumentos habeis de contratagao, far-se-a mengéo expressa de aplicagdo das
disposicoes desta Resolugao.

Paragrafo 2° — As disposicdes da presente Resolucdo também se aplicam as contratagdes
celebradas com dispensa e inexigibilidade de licitagdo, nos termos da legislagao vigente.

Artigo 16 — Os casos nado previstos nesta Resolugdo serdo solucionados pelas Autoridades
Competentes mencionada no artigo 1°, com aplicagdo das disposi¢cdes legais e regimentares
pertinentes de acordo com o caso de fato e de direito que se apresente.

Artigo 17 — Ressalvados os procedimentos que ja se encontram em andamento, fica revogada a
Resolucdo SELT n° 11, de 16 de maio de 2007.

Artigo 18 — Esta Resolugao entra em vigor na data de sua publicagéo.
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ANEXO V

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO SESP n.° SESP-PRC-2021/00069
PREGAO ELETRONICO SESP n.° 07/2021

ATA DE REGISTRO DE PRECOS SESP n.° Clique aqui para digitar texto.

O(A)Governo do Estado de Sao Paulo, por intermédio do(a)Secretaria de Esportes,

doravante designado(a) “ORGAO GERENCIADOR”, neste ato representada(o) pelo(a)
Senhor(a) Jefferson Nogoseki de Oliveira, RG n° 23.871.370-2e CPF n° 103.199.898-

52Clique aqui para digitar texto, no uso da competéncia conferida pelo Decreto-Lei
Estadual n°® 233, de 28 de abril de 1970 e pela legislacao aplicavel, em face do resultado
obtido no Pregdo Eletronico indicado em epigrafe, devidamente homologado pela
autoridade competente, resolve celebrar a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS com
fundamento no Decreto Estadual n° 63.722/2018, procedendo ao registro de preco do
primeiro colocado e das demais FORNECEDORAS que concordaram em fornecer o objeto do
certame por igual valor, obedecida a ordem crescente das respectivas propostas, nos

seguintes termos.

1. OBJETO E QUANTIDADES ESTIMADAS

1.1. A presente Ata de Registro de Precos tem por objeto a contratagdo futura e eventual,

pelos ORGAOS PARTICIPANTES, de Aquisicdo de Mobilidrio, conforme o detalhamento e as

especificagdes técnicas constantes do Termo de Referéncia, e demais documentos constantes

do processo administrativo em epigrafe.
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Quantitativos dos Orgaos Participantes em Planilha anexa em Excel.

1.2. Deverdo ser respeitadas todas as especificagdes técnicas e as demais condi¢des de
fornecimento contidas no Termo de Referéncia que figurou como Anexo I do Edital que
precedeu esta Ata e que dela fica fazendo parte integrante.

1.3. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta Ata de Registro de Precos,
inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do artigo 65 da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho
de 1993.

1.4. A estimativa das quantidades a serem contratadas por Orgdos Nao Participantes deve

observar os limites quantitativos, individual e global, previstos nos itens 15.3 e 15.4 do Edital.

2. ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. Figura(m) como ORGAO(S) PARTICIPANTE(S) da presente Ata de Registro de Precos:

DEPARTAMENTO

ESTADUAL DE HOMICIDIOS Rua Brigadeiro Tobias, 527, sl 502 - Luz -
1|/EDE PROTECAO A PESSOA - DHPP S3o Paulo/SP - CEP: 01032-902

DEPARTAMENTO

REGIONAL DE SAUDE DE FRANCA - DRS VIII | Av. Wilson Sabio de melo, n2 1833 - Pélo
2 | FRANCA, Ind. Sdo Bernardo - Franca/SP

22 DELEGACIA SECCIONAL DE POLICIA — Av. Engenheiro Luis Carlos Berrini, n2 900-
3| DECAP Brooklin - Sdo Paulo/SP

12 DELEGACIA SECCIONAL DE POLICIA —
4| DECAP Rua Aurora, 322 - S0 Paulo/SP -

AGENCIA REGULADORA DE SERVICOS

PUBLICOS DO ESTADO DE SAO PAULO - Rua Cristiano Viana, 428, 32 andar - Sao
5 | ARSESP Paulo/SP - CEP: 05411-902
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CENTRO DE REFERENCIA DA SAUDE DA
MULHER

Av. Brigadeiro Luis Antonio, n? 683 - Bela
Vista - Sdo Paulo/SP

CCD - COORDENADORIA DE CONTROLE DE
DOENCAS DA SES - SECRETARIA DE
ESTADO DA SAUDE.

Av. Dr. Arnaldo, 351, 12 andar - Séo
Paulo/SP -

DOPE - DEPARTAMENTO DE OPERAGOES
POLICIAIS ESTRATEGICAS

Rua Brigadeiro Tobias, 527, 82 andar - Luz -
S30 Paulo/SP - CEP: 01032-000

FUNDAGAO DE PROTEGAO E DEFESA DO
CONSUMIDOR - PROCON SP

Rua Barra Funda, n2 930 - sl 310 - Séo
Paulo/SP

10

HOSPITAL ESTADUAL DR. ODILO
ANTUNES DE SIQUEIRA DE PRESIDENTE
PRUDENTE

R. Marrey Junior, 84 - Jardim Bongiovani,
Pres. Prudente - SP, 19050-390

11

HOSPITAL SANTA TEREZA DE RIBEIRAO
PRETO

AVENIDA ADELMO PERDIZZA, 495
ALTO DA BOA VISTA - RIBEIRAO PRETO/SP -
CEP: 14026-390

12

INSTITUTO CLEMENTE FERREIRA

RUA DA CONSOLOCAO, 717

13

SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO
SOCIAL

Rua Boa Vista, n22 170 - 42 andar BL 01 -
S3o Paulo/SP - CEP: 01014-930

14

SECRETARIA DA HABITACAO DO ESTADO
DE SAO PAULO

Rua Boa Vista, n22 170 - 152 andar BL 01 -
S350 Paulo/SP - CEP: 01014-930

15

SECRETARIA DA SAUDE DE PRESIDENTE
PRUDENTE - DRS 11 PRESIDENTE
PRUDENTE

Av. Cel. mJosé Soares Marconsdes, n?
2.357 - Presidente Prudente/SP

16

SECRETARIA DA SAUDE

Av. Dr. Enéas de Carvalhop, n2 188 - 32
andar

17

DEPARTAMENTO ESTADUAL DE
INVESTIGACOES CRIMINAIS - DEIC

AV. Zaki Narchi, n2 152 - Carandiru - Sdo
Paulo/SP - CEP: 02029-900

18

HOSPITAL INFANTIL CANDIDO FONTOURA

Rua Siqueira Bueno, n2 1757 - Agua Rasa -
S3o0 Paulo/SP - CEP

19

HOSPITAL INFANTIL DARCY VARGAS

R. Dr. Serafico de Assis Carvalho, 34 -
Morumbi, Sdo Paulo - SP, 05614-040

20

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE DE
BARRETOS - DRS-V

Av. 21, n21.278 - Barretos/SP - CEP:
14780-310

21

HOSPITAL REGIONAL SUL

Rua Gal. Roberto Alves de Carvalho, 270 - Sdo
Paulo/SP

22

HOSPITAL IPIRANGA

AVENIDA NAZARE, N2 28 — IPIRANGA
CEP 04262-000 — SAO PAULO / SP

23

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE -
MARILIA

Rua 15 de Novembro, n? 1.151 - Marilia/SP

24

HOSPITAL HELIOPOLIS

R. Conego Xavier, 276 - Sacoma, Sdo Paulo
- SP, CEP: 04231-030
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CAISM - "PHILIPPE PINEL"

Endereco:Av. Raimundo Pereira
Magalhdes, n2 5.214 - S3o Paulo/SP

26

HOSPITAL ESTADUAL ESP. EM REAB.
"DR FRANCISCO RIBEIRO ARANTES"

Rod. Waldomiro Corréa de Camargo, Km
63 - Pirapitingui - Itu-SP

27

CENTRO DE VIGILANCIA EPIDEMIOLOGICA
"PROF. ALEXANDRE VRANJAC"

Av. Dr. Arnaldo, 351, 62 andar - CEP 01246-
000 - Pacaembu - Sdo Paulo, SP

28

INSTITUTO PAULISTA DE GERIATRIA E
GERONTOLOGIA - JOSE HERMINIO DE
MORAES

Praca Pe. Aleixo Monteiro Mafra, 34 - Sdo
Paulo/SP

29

INSTITUTO ADOLFO LUTZ

Av. Dr. Arnaldo, 355 - Pacaembu - Sdo
Paulo/SP

30

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE DE
S.J.DO RIO PRETO - DRS XV

Av. Doutor Janio Quadros, 150 — Distr.
Industrial Ulysses Guimaraes — Sao José do
Rio Preto/SP.

31

SECRETARIA DE AGRICULTURA E
ABASTECIMENTO

Pca Ramos de Azevedo, 254 - Centro - Sao
Paulo/SP

32

CENTRO DE VIGILANCIA SANITARIA

Av. Dr. Arnaldo, n? 351 - Bairro: Pacaembu
- CEP: 01246-900 - S3o Paulo - Prédio
Anexo Il - 92 andar - CVS

33

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE VI
- DRS CAMPINAS

Av. Orosimbo Maia, n2 75 - Campinas/SP

34

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE -
DRS XVII - TAUBATE

Av. Mamoel Bosba Gato, n? 850 - Jd das
Américas - Sdo José dos Campos/SP - CEP:
12242-270

35

CAIS - CLEMENTE FERREIRA EM LINS

Estrada Lins - Guaicara, Km 04, s/n p
Perimetro Urbano, CEP: 16400-970- Lins/SP

36

DEPARTAMENTO REGIONAL DA SAUDE DE
RIBEIRAO PRETO - DSR XllI

Av. Independéncia, n2 4.770 - Ribeirdao
Preto/SP

37

HOSPITAL REGIONAL DE ASSIS

Praca Dr. Synphronio Alves dos Santos, S/N
— Centro, Assis - SP - CEP: 19800-000

38

SECRETARIA DE INFRAESTRUTURA E MEIO
AMBIENTE

Av. Prof. Frederico Hermann Jr, n2 345 -
Prédio 1, 62 andar - S3o Paulo/SP - CEP
05459-010

39

INSTITUTO PASTEUR

Av. Paulista, n2393 - Cerqueira César - Sdo
Paulo/SP - CEP: 01311-000
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HOSPITAL GERAL DE VILA NOVA
CACHOEIRINHA

Av. Dep. Emilio Carlos, 3.000 - Vila Nova
Cachoerinha - S30 Paulo/SP - CEP 02720-
200

41

INSTITUTO DE INFECTOLOGIA EMILIO
RIBAS

Av. Dr Arnaldo, 165 - Cerqueira Cesar Sao
Paulo/SP

42

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE -
DRS 14 - SAO JOAO DA BOA VISTA

Praca Dr. Boa Vista, 221 - S3o Jodo da Boa
Vista/SP

43

HOSPITAL GERAL "DR JOSE PANGELLA " DE
VILA PENTEADO

Rua Itaiquara, 415 - Itaberaba, Sdo Paulo -
SP, 02803-050

44

HOSPITAL REGIONAL DR. VIVALDO
MARTINS SIMOES

Rua Ari Barroso, 355 - Pres. Altino/
Osasco/SP - CEP 06216-240

45

COORDENADORIA DE REGIOES DE SAUDE -
CRS/SES

Av Dr. Arnaldo, 351, 52 andar - Sdo
Paulo/SP

46

HOSPITAL GERAL DE SAO MATEUS

R. Angelo de Candia, 540/541 - Cidade Sdo
Mateus, S3o Paulo - SP, CEP: 03958-000

47

SECRETARIA DA SAUDE -
COORDENADORIA DE CONTROLE DE
DOENCAS

Av. Dr. Arnaldo, n2 351, 12 andar, sala 100-
Bairro: Pacaembu - CEP: 01246-900 - Sao
Paulo

48

CENTRO DE REABILITACAO CASA BRANCA

Rod. SP 340 - Km 238 - Zona Rural - Casa
Branca/SP - CEP: 13700-000

HOSPITAL GERAL DE GUAIANAZES

Av. Miguel Achiole da Fonseca, 135 - Jd Sao

49 Paulo - Sdo Paulo - SP
Rua Oswaldo Cruz, 197 - Boqueirdo —
50 | HOSPITAL GUILHERME ALVARO Santos — Sao Paulo - CEP: 11045-904

51

INSTITUTO LAURO DE SOUZA LIMA

Rod. Cmdte Jodo Ribeiro de Barros, Km 225
- Bauru/SP

52

INSTITUTO DE ASSISTENCIA MEDICA AO
SERVIDOR PUBLICO ESTADUAL DES.
PAULO - IAMSP

Rua Borges Lagoa, n2 1755, portdo 8 - Vila
Clementino - S3o Paulo/SP - CEP: 04029-
000

53

INSTITUTO DANTE PAZZANESE DE
CARDIOLOGIA

Av. Dr. Dante Pazzanese, n2 500 - Sao
Paulo/SP

54

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE -
DRS X - PIRACICABA

Rua do Trabalho, 602 - Piracicaba/SP - Cep:
13.418-220

55

CONJUNTO HOSPITALAR DO MANDAQUI

R. Voluntérios da Patria, 4301 - Santana,
Sdo Paulo - SP, 02401-400

56

CAIS - "DR. DAVID CAPISTRANO DA COSTA
FILHO" DA AGUA FUNDA

Av. Miguel Estéfno, 3030 - Vila Agua Funda,
S3o Paulo - SP, 04301-002

57

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAUDE -
DRS Il - ARARAQUARA

Av. Espanha, n2 188 - Centro - 32 andar -
Araraquara/SP
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Praga Clovis Bevilacqua, n2 421 - 92 andar -
Centro - S0 Paulo/SP

58 ‘ GRAU — GRUPO DE RESGATE

3. FORNECEDORES E CADASTRO DE RESERVA

3.1. Figura como primeira classificada e DETENTORA desta Ata de Registro de Precos a

EMPreSA .cceeeeeeeerenensesessssses inscrita no CNPJ sob 0 n.% ........cccceeeeeeanannnnnne, estabelecida na
Rua . . eeeesssey sssssssssp ssssssessssssesseny Telefone .........cceeeeeeeeeeccccess FaX ..ccceeeeeneeeeneennanneaces
e e-mail .

e Se NENHUM OUTRO LICITANTE ACEITAR o fornecimento pelas condicbes da

detentora da Ata, adote a redacgdo seguinte:

3.2. Consultadas as empresas participantes do Pregao Eletronico que precedeu esta Ata,

nos termos do artigo 11 do Decreto Estadual n.° 63.722/2018, nenhuma concordou em

fornecer ao preco ofertado, na licitacdo, pela DETENTORA da Ata.

e (Caso UM OU MAIS LICITANTES ACEITEM executar o objeto da contratacdo nas

mesmas condicbes da detentora da Ata, adote a redacdo seguinte:

3.2. Nos termos do artigo 11 do Decreto Estadual n.° 63.722/2018, ficam também

registradas os sequintes fornecedores, obedecida a ordem de classificacao original no

certame:
3.2.1. ..cccceeeeennnnnnnnnnnnnnnes inscrita no CNPJ sob 0 N.° .......cccceeeeeeenennnnnnne, estabelecida na
Rua e sssssssssp _ sessssssssssssssssy Telefone . . Fax
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3.2.2. .ccceeeeennnennenennnnnnnes inscrita no CNPJ sob 0 N.° .......cccceeeeeeenannnnnnee, estabelecida na
RUA aoeeeeeeeeeeeeeeeeeieieiieeey  ceceeceeer  eeeecesessssssssse Telefone Fax
............................ e e-mail
3.2.3. .cccceeeennnennenennnnnnnes inscrita no CNPJ sob 0 N.2 .......cccceeueeenecceeneeen, estabelecida na
RUA  aoeeeeeeeeeeeeeeceeieieieeeey  ceceeceeer  eeeecesessssssssse Telefone Fax
............................ e e-mail
4. PRECOS
4.1. Os pregos unitarios que vigorardo nesta Ata de Registro de Precos sdo os seguintes:
. CcODIGO VALOR
ITEM DESCRICAO BEC UNITARIO
01
02
03

4.2. Os precos registrados permanecerao fixos e irreajustaveis.

frete e demais despesas correlatas.

4.3. O preco registrado abrangera os custos diretos e indiretos decorrentes do fornecimento
do objeto, incluindo tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribui¢des fiscais e

parafiscais, entre outros), seguros, despesas de administragdo, lucro, custos com transporte,
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44. O ORGAO GERENCIADOR realizard periodicamente pesquisa de mercado para
comprovacao da vantajosidade do preco registrado. Se o prego registrado se tornar superior
aos valores praticados no mercado, o ORGAO GERENCIADOR adotard as seguintes
providéncias:

44.1. convocara o FORNECEDOR, obedecida a ordem de classificacdo no certame,

visando a negociacao para a redugao de precos e sua adequacao ao mercado;

44.2. liberara o FORNECEDOR do compromisso assumido e cancelara o seu registro,

quando frustrada a negociagao, respeitadas as contratacdes ja celebradas;

4.4.3. convocara os demais FORNECEDORES, visando igual oportunidade de negociagéao.
4.5. Nao logrando éxito nas negociacées, o0 ORGAO GERENCIADOR cancelar4 o item objeto

do prego negociado.

5. VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

5.1. O prazo de validade do Sistema de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses, contado
a partir da data da publicacdo do extrato da Ata de Registro de Precos no Diario Oficial do
Estado.

5.2. A prorrogacao da validade do Sistema de Registro de Precos sera admitida até que se

alcance o prazo maximo de 12 (doze) meses, nele incluidas as eventuais prorrogagdes.

6. CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

6.1 O FORNECEDOR tera seu registro cancelado quando:
6.1.1. Descumprir as condi¢Oes da Ata de Registro de Precos;
6.1.2. Ndo retirar o instrumento equivalente, no prazo estabelecido pelo ORGAO
PARTICIPANTE contratante, sem justificativa aceitavel;
6.1.3. Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se tornar superior
aqueles praticados no mercado;
6.1.4. For declarado inidoneo para licitar ou contratar com a Administracdo nos termos
do artigo 87, inciso IV, da Lei Federal n° 8.666/93;
6.1.5. For impedido de licitar e contratar com a Administracdo nos termos do artigo 7° da

Lei Federal n® 10.520/02.
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6.2. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente
de caso fortuito ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente

comprovados e justificados, por razdes de interesse publico ou a pedido do fornecedor.

7. CONTRATA(;GES DECORRENTES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
7.1. Os fornecedores que assinarem a Ata de Registro de Precos estardo obrigados a celebrar
as contratacdes que dela poderao advir, observadas as condi¢des estabelecidas no Edital, em
seus anexos e nesta Ata.
7.11. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as
contratagdes decorrentes da Ata de Registro de Precos, ficando-lhe facultada a
utilizacdo de outros meios, respeitada a legislagdo relativa as licitacbes, sendo
assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de contratacdo em igualdade de
condicdes.
7.1.2. Quando da necessidade de contratacdo, o ORGAO PARTICIPANTE, por intermédio
do gestor do contrato por ele indicado, consultarda o ORGAO GERENCIADOR para obter
a indicacao do FORNECEDOR, dos quantitativos a que este ainda se encontra obrigado
e dos precos registrados.
7.2. A contratacdo dos FORNECEDORES pelo ORGAO PARTICIPANTE sera formalizada pela
emissao de nota de empenho.
7.2.1. Se, por ocasidao da formalizacdo da contratagdo, algum dos documentos
apresentados pelo FORNECEDOR para fins de comprovacao da regularidade fiscal ou
trabalhista estiver com o prazo de validade expirado, o ORGAO PARTICIPANTE
verificara a situacdo por meio eletronico habil de informagdes, certificando nos autos
do processo a regularidade e anexando os documentos passiveis de obtencdo por tais
meios, salvo impossibilidade devidamente justificada.
7.2.2. Se nao for possivel atualiza-las por meio eletronico habil de informacdes, o
FORNECEDOR sera notificado para, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, comprovar a sua
situacao de regularidade de que trata o item 7.2.1, mediante a apresentacao das
certiddes respectivas com prazos de validade em vigéncia, sob pena de a contratagdo

nao se realizar.
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7.2.3. Constitui condicdo para a celebracdo da contratacao, bem como para a realizagéo
dos pagamentos dela decorrentes, a inexisténcia de registros em nome da licitante
vencedora no “Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de Orgéos e Entidades
Estaduais — CADIN ESTADUAL". Esta condicao sera considerada cumprida se a devedora
comprovar que os respectivos registros se encontram suspensos, nos termos do artigo
8°, 8§ 1° e 2°. da Lei Estadual n°® 12.799/2008.

7.24. O "Sistema Eletronico de Aplicagdo e Registro de San¢des Administrativas — e-
Sang¢des”, no endereco www.esancoes.sp.gov.br, e o “Cadastro Nacional de Empresas
Inidoneas e Suspensas — CEIS”, no endereco http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis,
deverdo ser consultados previamente a celebracdo da contratagdo, observando-se os
itens 2.2.1 e 2.2.2 do Edital.

7.2.5. Constitui também condicdo para a celebracdo da contratacao, caso se trate de
sociedade cooperativa, a indicagdo de gestor encarregado de representa-la com
exclusividade perante o contratante.

7.2.6. Também constitui condicdo para a celebracdo da contratacio a

apresentacio dos documentos a que se referem as declaracoes de que trata o

item 4]...] deste Edital.

7.3. No prazo de 5 (cinco) dias corridos contados da data da convocacdo, o fornecedor
deverd comparecer perante 0 ORGAO PARTICIPANTE para a retirada da nota de empenho
ou, alternativamente, solicitar o seu envio por meio eletronico.
7.3.1. O prazo indicado no item 7.3 podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do interessado e aceita pela Administracao.
7.3.2. O ndo comparecimento do fornecedor para retirar a nota de empenho ou,
quando solicitado o seu envio por meio eletronico, a auséncia de envio de confirmagéo
de recebimento dentro do prazo indicado no item 7.3 importard na recusa a
contratagao, sujeita a aplicagao das sangdes cabiveis.
7.4. Aplicam-se as contrata¢des realizadas com base neste Sistema de Registro de Pregos, as
disposicoes estabelecidas no Edital da licitagdo que o precedeu, relativas aos prazos, as
condigoes de local de entrega do objeto, as condi¢Ses de recebimento do objeto, a forma de

pagamento e as san¢des administrativas.
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7.5. A utilizacdo da Ata de Registro de Precos por 6rgaos e entidades que nao tenham
participado do certame licitatorio, quando admitida, obedecera aos prazos, limites e demais

condicOes estabelecidas no Edital que regeu o certame licitatorio.
Clique aqui para digitar texto.

E, lida e achada conforme, a presente ata segue assinada pelo representante do ORGAO
GERENCIADOR e pelos representantes dos FORNECEDORES com precos registrados nesta

Ata, todos abaixo indicados e identificados.

Sao Paulo, de de2021.

PELO ORGAO GERENCIADOR:

(nome, RG e CPF)

PELA DETENTORA:

(nome, RG e CPF)

PELOS DEMAIS FORNECEDORES:

1° CLASSIFICADO

(nome, RG e CPF)
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2° CLASSIFICADO

(nome, RG e CPF)

(...)

TESTEMUNHAS:

(nome, RG e CPF) (nome, RG e CPF)
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ANEXO VI

MODELO DE PROTOCOLO DE ENTREGA DE AMOSTRAS

ATESTO que a empresa

, CNPJ

, participante do Pregao Eletronico n°® 007/2021, Processo

n°® SESP-PRC-2021/00069, entregou nesta data, conforme item 5.8.4 do edital de licitagao,
na Vila Olimpica Mario Covas, situado a Rodovia Raposo Tavares, Km 19,5 — no Bairro do

Arpuador — Cep 05576-200 - Sao Paulo — SP, as amostras dos bens indicados abaixo:

LOTE 1 — MOBILIARIO

Unidade | Quantidade
. V. CODIGO de total
BEC Medida | (Unidade de
BEC Fornecimento)
11 Armario baixo, com 02 portas e 1 prateleira interna Unid 01
' Dimensdes: 800x500x745mm (LxPxH)
Armario baixo, com 4 porta e 1 prateleira .
12 Dimensdes: 1425x500x740mm (LxPxH) Unid 01
Armario alto, com 02 portas e 03 prateleiras .
13 Dimensdes: 800x500x1600mm (LxPxH) Unid 01
Armario extra alto, com 02 portas e 05 prateleiras .
14 Dimensdes: 800x500x2200mm (LxPxH) Unid 01
15 A.rmar|o~alto, com 02 portas, 02 prateleiras 04 nichos Unid 01
Dimensodes: 2000x500x1850mm (LxPxH)
Armario balcao, com 04 portas, 02 prateleiras. .
16 Dimensdes: 1800x500x800mm (LxPxH) Unid 01
Suporte para pasta suspensa .
17 Dimensdes: 760x120x415mm (LxPxH) Unid 01
Gaveteiro Volante 02 gavetas e 01 gavetas de
1.8 |Arquivo Unid 01
Dimensodes: 400x460x650mm (LxPxH)
Gaveteiro Volante 05 gavetas .
19 Dimensodes: 400 x 460 x 650mm (LxPxH) Unid 01
Gaveteiro Fixo 02 gavetas .
110 Dimensodes: 315 x 445 x 245mm (LxPxH) Unid 01
Armario Modulado .
L1 Dimensdes: 3820 x 470 x 2000mm (LxPxH) Unid 01
Mesa retangular .
112 Dimensdes: 1000x600x745mm (LxPxH) Unid 01
113 Mesa retangular Unid 01

Dimensdes: 1200x 800x745mm (LxPxH)
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Mesa retangular

114 | Dimensses: 1360x600x745mm (LxPxH) Unid 01
Mesa em L .

L5 Dimensdes: 1400x1400x600x745mm (LDxLExPxH) Unid 01
Mesa em L Gota

1.16 | Dimensdes: 2400x1600x800x600x745mm Unid 01
(LDXLEXPDxPExH)
Mesa de reunido redonda .

117 Dimensdes: @ 1200x745 mm (DxH) Unid 01
Mesa de reunido redonda .

118 Dimensdes: @1000x745mm (DxH) Unid 01
Mesa Reunido Retangular .

119 Dimensses: 1600x900x745 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa Reunido Eliptica .

1.20 Dimensdes: 2400x1000/800x745 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa Reuniao .

121 Dimensdes: 5000x1250x745 mm (LxPxH) Unid 01
Balcdo de atendimento em L .

1.22 Dimensdes: 1500x1500x700x1100 mm (LDxLExPxH) Unid 01
Balcdo de atendimento reto .

1.23 Dimensdes: 1400x700x1100 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa diretor em L

1.24 | Dimensdes: 1600x1800x700x600x745 mm Unid 01
(LDXLEXPDxPExH)
Mesa diretor em L

1.25 | Dimensdes: 1800x2250x800x500x745 mm Unid 01
(LDXLEXPDxPExH)
Divisor Suspenso .

1.26 Dimensdes: 1150x500 mm (LxH) Unid 01
Divisor Suspenso .

1.27 Dimensdes: 1350x500 mm (LxH) Unid o1
Divisor Suspenso .

1.28 Dimensdes: 1550x500 mm (LxH) Unid 01
Plataforma 02 lugares, modulo Inicial .

129 Dimensdes: 1360x1425x745 mm (LxPxH) Unid 01
Plataforma 02 lugares, modulo central .

1.30 Dimensdes: 1360x1425x745 mm (LxPxH) Unid o1
Plataforma 02 lugares, modulo final .

131 Dimensodes: 1360x1425x745 mm (LxPxH) Unid 01
Divisor Plataforma em madeira .

1.32 Dimensdes: 1310x300mm (LxH) Unid 01
Divisor Plataforma em vidro .

133 Dimensdes: 1310 x 300 mm (LxH) Unid 01
Divisor Lateral para plataforma .

13% | Dimensaes: 550 x 300 mm (LxH) Unid 01
Suporte de CPU H .

1.35 Dimensodes: 220 x 440 x 345 mm (LxPxH) Unid 01

136 Plataforma 01 lugar, modulo inicial Unid 01

Dimensdes: 1360 x 700 x 745 mm (LxPxH)
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Plataforma 01 lugares, modulo central

137 | Dimensées: 1360 a 700 x 745 mm (LxPxH) Unid 01
Plataforma 01 lugares, modulo final .

1.38 Dimensdes: 1360 x 700 x 745 mm (LxPxH) Unid 01
Painel divisor para mesas .

1.39 Dimensdes: 800x1400x70mm (LxHxE) Unid 01
Armario médio, com 02 portas .

140 Dimensdes: 800x500x1100mm (LxPxH) Unid 01
Gaveteiro Volante 03 Gavetas rasas com tampo .

141 estofado. Dimensdes: 400 x 460 x 590 (LxPxH) Unid 01
Mesa de Refeitério retangular de 04 lugares. .

142 Dimensao 1400x745x800 (LxHxP) Unid 01
Mesa de Centro de Madeira .

143 Dimensao: 1200x600x350 mm (LxPxH) Unid 01
Mesa em L .

144 | Dimensaes: 1200x1200x600x745mm (LDXLEXPxH) Unid 01
Mesa em L com pés em U .

145 | bimensaes: 1360x1360x700x745 mm (LDXLExPxH) Unid 01
Mesa reta com pés em U .

146" bimensao 1360x700x745 mm (LxPxH) Unid 01
mesa gerencial com armario acoplado .

147 Dimensao gerais: 1800x2050x800/500x745 mm Unid 01
Mesa reta pés painel com fechamento frontal .

148 | Dimensao: 1360x600x745 mm (LxPxH) Unid 01

LOTE 2 — DIVISORIA PISO TETO
Unidade | Quantidade
. V. CODIGO de total
BEC Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)

2.1 |Divisoria Piso Teto Cego Total M2 36

2.2 | Diviséria Piso Teto ¥2 Aquario M2 42

2.3 |Diviséria Piso Teto Vidro total M2 30

2.4 |Diviséria Piso Teto M2 105

2.5 |Diviséria Piso Teto Vidro Duplo total M2 30

2.6 |Divisdria Piso Teto ¥2 Aquario Vidro Duplo M2 36

2.7 |Diviséria Piso teto cego total — 90 mm M2 54

P— 1 P i

28 Divisoria Piso teto ¥2 aquario — vidro duplo - 90 M2 o
mm

29 Divisoria Piso teto vidro total — VIDRO DUPLO - M2 o
90 mm

2.10 |Diviséria Piso teto -porta de abrir simples com M2 36
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bandeira
2.11 | Diviséria Piso teto — 110 mm M2 45
LOTE 3 — MOBILIARIOS EM ACO
L Unidade de | Quantidade total
Item Material COBZICGO Medida (Unidade de

BEC Fornecimento)

Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.1 |abrir UN 1
Dimensoes: 900x400x1700 mm (LxPxH)

Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.2 |abrir UN 1
Dimensoes: 1200x450x1970 mm (LxPxH)

Estante de aco, desmontavel com 6
3.3 |prateleiras UN 1
Dimensoes: 920x300x2000 mm (LxPxH)

Armario em Aco com 2 (duas) portas de
3.4 |abrir UN 1
Dimensoes: 900x450x1970 mm (LxPxH)

Arquivo em Aco com 4 (quatro) gavetas
3.5 |para pasta suspensa UN 1
Dimensodes: 470x600x1335 mm (LxPxH)

Estante de aco, desmontavel com 6
3.6 |prateleiras UN 1
Dimensoes: 920x450x2000 mm (LxPxH)

Roupeiro em Ago com 16 (dezeis) portas
3.7 |sobrepostas UN 1
Dimensoes: 1250x450x1970mm (LxPxH)

Roupeiro em Aco com 8 (oito) portas
3.8 |sobrepostas UN 1
Dimensoes: 640x450x1970 mm (LxPxH)

LOTE 4 — ASSENTOS

z Unidade de | Quantidade total
Item Material CODIGO Medida (Unidade de
BEC .
BEC Fornecimento)
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Cadeira giratéria operacional em tela
esp. médio

Dimensdes: Encosto L 440 x H 430 mm
Assento L 480 x P 440 mm

UN

4.2

Cadeira giratéria diretor em tela de
espaldar médio

Dimensdes: Encosto L 480 x H 660 mm
Assento: L 480 x P 450 mm

UN

43

Cadeira giratéria operacional de espaldar
médio

Dimensdes: Encosto L 430 x H 390 mm
Assento P 470 x L 465 mm

UN

4.4

Cadeira fixa operacional de espaldar
médioDimensdes: L 430 x H 390
mmAssento P 470 x L 465 mm

UN

4.5

Cadeira giratéria operacional em tela
esp. alto

Dimensdes: Encosto: L 460 x H 470 mm
Assento: L 465 x P 470 mm

UN

4.6

Cadeira giratdria diretor de espaldar alto
Dimensoes: Encosto: L 430 x H 460 mm
Assento: P 465 x L 490 mm

UN

4.7

Cadeira fixa interlocutor em tela espaldar
médio

Dimensdes: Encosto L 460 x H 470 mm
Assento P 470 x L 465 mm

UN

4.8

Poltrona de auditério
Dimensodes: Encosto L 470 H 740 mm
Assento L 450 P 470 mm

UN

4.9

Cadeira fixa empilhavel
Dimensoes: Encosto L 460 x H 240 mm
Assento: P 475 x L 460 mm

UN

4.10

Cadeira fixa treinamento com prancheta
Dimensdes: Encosto L 470 x H 340 mm
Assento P 450 x L 430 mm

UN

411

Longarina 03 lugares com encosto e
assento em polipropileno

Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400 mm
Assento: L 355 x P 420 mm

UN

412

Longarina 04 lugares com encosto e
assento em polipropileno
Dimensdes: Encosto: L 400 x H 400 mm

UN

193




SAO %ULO

GOVERNO DO ESTADO

| Secretaria de Esportes

Assento: L 355 x P 420 mm

Cadeira Alta Diretoria UN
4.13 | Dimensdes: Encosto L 510 x H 760 mm 1
Assento P 470 x L 520 mm
Cadeira média Diretoria UN
4.14 | Dimensdes: Encosto L 510 x H 760 mm 1
Assento P 470 x L 520 mm
Cadeira para Obesos UN
4.15 | Dimensées: Encosto L 550 x H 560 mm 1
Assento P 470 x L 640 mm
Longarina estofada 3 lugares UN
4.16 | Dimensdes: Encosto L 400 x H 350 mm 1
Assento P 470 x L 465 mm
LOTE 5 — ARQUIVOS DESLIZANTES
. Unidade de | Quantidade total
Item Material COBEI)EICGO Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
5.1 |Face fixa para terminal simples PC 1
. . . PC
5.2 |Face mével para terminal simples 1
53 Face movel para moddulos duplos PC 1
"~ |intermediarios
5 4 |Suporte fixo para composicao das faces PG )
" |tipo prateleiras e base de pasta pendular
Suporte movel tipo pasta suspensa e PC
5.5 |mesa de consulta com corredica 1
telescopica
Suporte fechado moével para gavetas de PG
56 |. . 1
fichas com divisores
Conjunto de portas de correr para PG
5.7 1
fechamento de faces
c g Conjunto de portas de giro para PC )

fechamento de faces
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PC
5.9 |Conjunto de portas verticais 1
Painel frontal decorativo para médulos PC
5.10 | .. . 1
fixo ou deslizante
Trilho galvanizado com trava PG
5.11 > 1
estabilizadora
512 Fechamento interno ou externo para PC 1
’ moddulos simples e duplos
: PC
5.13 | Locker com 08 (oito) portas 1
LOTE 6 — ESTOFADOS
. Unidade de | Quantidade total
Item Material COBEI)EICGO Medida (Unidade de
BEC Fornecimento)
6.1 |Estofado para Gabinete de 1 Lugar UN 1
6.2 |Estofado para Gabinete de 2 Lugares UN 1
6.3 |Estofado para Gabinete de 3 Lugares UN 1
6.4 |Estofado para recepcao de 1 Lugar UN 1
6.5 |Estofado para recepcao de 2 Lugares UN 1
6.6 |Estofado para recepcao de 3 Lugares UN 1
6.7 |Pufe Redondo para Recepgao UN 1
6.8 |Mesa de centro Redonda UN 1
6.9 |Mesa de centro Quadrada UN 1
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ANEXO VII

ANEXO LC-01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO
(CONTRATOS)

CONTRATANTE:
CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):
OBJETO:

ADVOGADO (S)/ N° OAB/email: (*)

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o0 acompanhamento de
sua execucao contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das
manifestagcdes de interesse, Despachos e Decisbdes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em consonéncia com o
estabelecido na Resolugcdo n° 01/2011 do TCESP;

C) além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes
que vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas
do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos
prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

d) as informacgdes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no
modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos
previstos no Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragéao(bes) de
Atualizacao Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e
consequente publicacao;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e
regimentais, exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.
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LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:
RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido, informando, inclusive, o enderego
eletrénico.
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